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ONSOZ

Geleneksel Metal Graviir Tekniklerine Alternatif Yeni Bir Yaklasim Non-Toxic
Metal Graviir Uygulamalar: konulu tez calismasi, Tiirkiye'de Non-Toxic baski
tekniklerinin bilinmemesi, bu alanda yazili ve gorsel kaynagin yeterince olmamasi
nedeniyle hazirlanmistir.  Kocaeli Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi, biinyesinde
diger iniversitelerden farkli olarak, non-toksik  graviir atdlyesinin  kurulmasi
amaclanmustir. leriki siireclerde, ilgili kurumlarda seminer ve atdlye calismasi

diizenlenmesi hedeflenmistir.

20. yilizyilin ilk yarisindan itibaren, Tirkiye'de metal graviir bir anlatim bi¢imi
olarak, teknik farkliliklariyla 6zgiinliik acisindan tercih edilmistir. Stiphesiz ki ¢ok fazla
teknigin olmasi hem sanatcilar tarafindan tercih edilme sebebi olmus, hem de nesilden

nesile aktarimi kolaylagmustir.

Avrupa’da sanatcilar, yaptiklari sanatin ¢evre ve insan sagligina verdigi zararlari
fark etiklerinde, farkli arayislara girmislerdir. Iste bu baglamda Non-Toxic boyalarin

kullanimiyla yeni baski teknikleri ortaya ¢ikmaistir.

Geleneksel metal graviir teknikleriyle, Non-Toxic metal graviir teknikleri
anlatilmig, hem sanatsal olarak, hem de kullanilan malzemeler yoniinden ayrigimlari ve

birlesimleri ortaya konulmustur.

Bu calismam siiresince, bana goriisleriyle fikir veren ve yol gosteren, basta
danismanim Dr. Ogr. Uy. Ismail Keskin’ne, katki ve yardimlarini esirgemeyen aileme,
destegi ve sevgisiyle yanimda olan Ogr. Gor. Seniz Yuvarlak Kabaday1’ya tesekkiirii bir

borg¢ bilirim.

Suna Ozgiir KESKIN KARAALAN

Mayis 2018, Kocaeli



OZET

Cok uzun yillardir uygulanan metal graviir sanati, 6zgiin baski sanatinda 6nemli
bir yer tutmaktadir. Eski ¢aglarda insanlar, savaslarda kullanilan kili¢, mizrak, kalkan
gibi nesnelerin iizerine sekiller, semboller ve motifler islemisler, sivri uclarla kaya,
boynuz ve kemik gibi oyulabilen nesnelere ¢ivi yazilar1 ile graviiriin temelini
olusturmuslardir.

Ronesans’in  baglamasiyla birlikte graviir, din ve tarih kitaplarinin
resimlendirilmesinde kullanilmaya baslanmistir. Zaman igerisinde sanatgilar, graviirle
kendi 6zgiin eserlerini olusturmaya basladilar. 1900’lii yillarda modern sanatla birlikte
baski, resim sanatinda ilerlemeye basladi. Picasso’nun buldugu renkli yiiksek baski
yontemi ve Hayter’in buldugu renkli ¢ukur baski yontemi, graviir sanatinda birer
devrim olarak tarihe damgasin1 vurmustur.

Graviir; 1950’1lerden sonra diinyanin her tarafinda yogun bir sekilde kullanilmaya
baslanmig, giiniimiize dek bazi sanat dallar1 gibi 6zgiin bir sanat dali olarak kabul
edilmisgtir.

Metal graviir sanatinin tarihsel gelisimi ve bu sanat dalindaki tekniklere iliskin
aciklamalarin yapildig1 birinci ve ikinci boliimde, Tirkiye'de metal graviir baski,
sanatcinin kisisel bir tislup ifade etmesi acisindan, bir anlatim dili olarak tercih edilir.
Metal graviir baskinin sundugu teknikler, kisinin anlatim diline katkida bulunmaktadir.
Bu baglamda, kisinin isledigi konuya farkli gorsel anlatimlar saglamaktadir.

Teknolojinin gelisimi her alanda oldugu gibi sanat1 da etkilemis, sanat¢ilar hem
kullandiklar1 tekniklerde, hem de tasarimlarinda bu modernlesme c¢abalarini
hissettirmislerdir. Ugiincii béliimde, 1980’lerin sonlarma dogru dzgiin baski sanatgilari
ozellikle Avrupa’da saglik ve ¢evre konusunda bilinglenmeye baslamiglardir. Yaptiklar
caligmalar1 ve tekniginin getirmis oldugu kimyasal etkilerin sanat¢inin kendisine, insan
saghgina ve c¢evreye zarar vermeden nasil olusturulabileceginin sorgulamasina
girmislerdir. Geleneksel metal graviir sanatinda kullanilan malzemelerin icerikleri ve
cesitleri, insan sagligina verdikleri zararlarla birlestirerek anlatilmistir. Biitiin bu
zararlarina ragmen metal graviir sanatindan ayrilamayan sanatcilar Non-Toxic bask1

sanatinin bulunmasiylae baski sanatina farkli bir perspektif kazandirmistir. Yine bu



bolimde Non-Toxic baskinin dogusu, teknikleri ve bu alanda calisan sanatcilar
anlatilmigtir.

Son olarak geleneksel metal graviir baski ile Non-Toxic baski sonuglar1 arasindaki
sanatsal farkliliklar degerlendirilmistir.

Bu tezin hazirlanmasindaki amag¢, metal graviir sanatinda calismak isteyen
sanatgilara hem geleneksel tekniklerle yapilan yontemleri, hem de Non-Toxic

tekniklerle yapilan yontemleri anlatmaktir.



ABSTRACT

Metal engraving art, which has been applied for many years, it has an important
place. In ancient times, people formed shapes, symbols and motifs on objects such as
swords, spears, shields used in wars, and they formed the basis of grabbing nails with
objects that can be carved with rocks, horns and bones with spikes. From the first ages,
in areas such as life, war and culture, they wanted to make and duplicate the patterns of
objects used.

Along with the beginning of the Renaissance, engravings have begun to be used to
picture religion and history books. Over time, the artists began to create their own
original works by gravure. In the 1900s, with the modern art, he began to progress in
printing art. Picasso's color high printing method and Hayter's color pit printing method
have proved to be a revolution in gravure art.

Engraving; after the 1950s, it began to be used extensively all over the world and
was accepted as a unique art branch like some art branches by day.

Metal engraving art of the historical development of this art in the technical
explanations of the structures that the first and second sections for metal gravure
printing in Turkey, artists, terms to personal style statement, it is preferable as an
expression language. The technical varieties of metal engraving are contributing to the
expression of the person. In this context, the attitude of the person, the attitude of the
person, provides appropriate visual expressions.

The development of technology has been influenced by the arts as well as every
field, and the artists have made their efforts to modernize both in the techniques they
used and in their designs. In the third chapter, towards the end of the 1980s, original
printmakers began to become conscious of health and the environment, especially in
Europe. They have entered into the question of how their work and the chemical effects
brought by their technique can be created without harming the artist himself, human
health and the environment. The contents and types of the goods used in the traditional
metal engraving art are explained by combining them with the damages they give to
human health. Despite all of these damages, artists who could not separate from the art
of metal engraving gave a different perspective to the art of printing by the presence of
Non-Toxic print art. Again, in this section, the birth of Non-Toxic oppression,

techniques and artists working on this field are explained.



Finally, artistic differences between traditional metal engraving prints and Non-
Toxic printing results have been evaluated.
The purpose of preparing this thesis is to shed light on the artist who wants to

work in metal engraving art by explaining both traditional and non-toxic techniques.
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Ton Olarak Kalmastir.

Resim 50: | Sert Zemin Syf. 85




Resim 51: | Demineralize Suyla Seyreltilmis Farkli Re¢ineler Syf. 88
Kullanarak Yikama
Resim 52: | Henrik Boegh Syf. 90
Resim 53: | Henrik Boegh Syf. 92
Resim 54: | ImagOn Syf. 94
Resim 55: | Yaglarin Temizlenmesi Syf. 95
Resim 56: | Siirekli Tonlar, Cizgi Cizimleri, Yar1 Ton Syf. 97
Resim 57: | Kuru Laminasyon Syf. 98
Resim 58: | Islak Laminasyon Syf. 99
Resim 59: | Isikla Muamele Birimleri Syf. 102
Resim 60: | Isikla Muamele Birimleri Syf. 103
Resim 61: | Su ve Sodada Fotopolimer Gelistirilmesi Syf. 105
Resim 62: | UV Isiga Maruz Kalma Islemi Syf. 105
Resim 63: | Akuatint Sablon Syf. 107
Resim 64: | UV islemi Sonras1 Elde Edilen Baski Syf. 108
Resim 65: | Henrik Boegh Syf. 110
Resim 66: | Edinburgh Graviirde Foto Graviir, 40 Dakika | Syf. 111
Graviirlenmis
Resim 67: | Film Kaldirildiktan Sonra Son Baski Syf. 112
Resim 68: | Bir Fotopolimer Levhadan Baski Henrik Boegh Syf. 114
Resim 69: | Toner Yikama, Henrik Boegh Syf. 114
Resim 70: | Hilde van der Beken Syf. 115
Resim 71: | Oyulmus ve Sadelestirilmis Plaka, Plakaya Aktarilmis | Syf. 116
Fotokopi
Resim 72: | Levha Miirekkepleniyor Syf. 119
Resim 73: | Levha Siliniyor/Levha Baski Yapiliyor Syf. 119
Resim 74: | Dikey Tanklarda Asindirma Syf. 125
Resim 75: | Levha Paketleme Bandiyla Desteklenir ve “Levha Syf. 126
Askist”
Resim 76: | Pozitif Metal Iyonlar1 Negatif Kutupta Kat1 Metal Syf. 129
Olurken
Resim 77: | Plastik Su Kapli Tank Syf. 130




Resim 78: | Diiz Akim Giicii Syf. 130
Resim 79: | Katot Izgara Syf. 131
Resim 80: | Katot Izgara Syf. 131
Resim 81: | Bakir Siilfat Syf. 132
Resim 82: | Cinko Siilfat Syf.132
Resim 83: | Kontak Seridini Zimparalama Syf. 134
Resim 84: | Kontak Seridi ve Levha Syf. 135
Resim 85: | Levhanin Arkasin1 Koruma ve Ayni1 Zamanda Syf. 135
Yapiskanli Plastikle Kontak Seridini Yapistirma
Resim 86: | Arka Koruma, Tanka Asmak I¢in Kontak Seridinin Syf. 135
Biikiilmesi
Resim 87: | Kontak Seridin Korumasi Syf. 136
Resim 88: | Kontak Seridin Korumasi Syf. 136
Resim 89: | Levha Hazir Syf. 136
Resim 90: | Az Miktarda (Bizmut Oksiklortir) Syf. 137
Resim 91: | Az Miktarda (Bizmut Oksikloriir) Syf. 137
Resim 92: | Suda Yikama Syf. 138
Resim 93: | Vernikle Koruma Syf. 138
Resim 94: | Kalan Direnci Levhanin Bir Tarafindan Akitilir Syf. 139
Resim 95: | Akrilik Diren¢ Uygulama Syf. 139
Resim 96: | Kurutma Syf. 140
Resim 97: | Bakirdaki Akrilik Direncin Denemesi Syf. 140
Resim 98: | Tank Syf. 142
Resim 99: | Tank ve Gii¢ Kaynaklari Syf. 143
Resim 100: | Gii¢ Kaynaklari Syf. 143
Resim 101: | Asama Testi: Cinko Levhalarda Elektrikli Oyma Syf. 144
Cizgileri
Resim 102: | Asama Testi Syf. 145
Resim 103: | Asama Testi Syf. 146
Resim 104: | Bakir Levhada Elektrikli Oyma Cizgileri ve Syf. 147
Mikrodotlar
Resim 105: | Elektrikli Oyma Syf. 147
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Resim 106: | Oyulmus Levha ve Celik Tel igeren Tank Syf. 148
Resim 107: | Tankta Demir Tozu ya da Celik Tel Kullanimi Syf. 148
Resim 108: | Baskidaki Oyuklu Plaka Syf. 153
Resim 109: | Bir Foto-Polimer (Isiga Duyarli Film) Syf. 154
Resim 110: | Tony Kirk Intaglio Test Plakasini Basilmasi Syf. 155
Resim 111: | Baski Islemi Syf. 155
Resim 112: | Baskinin Ortaya Cikmasi Syf. 156
Resim 113: | Deneme Levhasindan Asitsiz Oyma Detay1 (Drypoint) | Syf. 157
Resim 114: | Celik Oyma Graviir, David Finkbeiner Syf. 158
Resim 115: | Suna Ozgiir Karaalan, Geleneksel Metal Graviir, Non- | Syf. 159
Toxic Metal Graviir
Resim 116: | Suna Ozgiir Karaalan, Fotokopi Aktarma Syf. 161
Resim 117: | Suna Ozgiir Karaalan, Fotokopi Aktarma Syf. 162
Resim 118: | Suna Ozgiir Karaalan, Merdane ile Yumusak Zemin Syf. 162
Resim 119: | Suna Ozgiir Karaalan Syf. 163
Resim 120: | Suna Ozgiir Karaalan Syf. 163
Resim 121: | Suna Ozgiir Karaalan, Lift Ground Syf. 164
Resim 122: | Suna Ozgiir Karaalan, Lift Ground Syf. 164
Resim 123: | Suna Ozgiir Karaalan, Lift Ground Syf. 165
Resim 124: | Suna Ozgiir Karaalan, Fotopolimer Film ile Kaldirma Syf. 165
Zemin
Resim 125: | Suna Ozgiir Karaalan, Beyaz Zemin Syf. 166
Resim 126: | Suna Ozgiir Karaalan, Fotopolimer Film ile Kaldirma Syf. 167
Zemin
Resim 127: | Suna Ozgiir Karaalan, Liqud Hard Graund Syf. 168
Resim 128: | Suna Ozgiir Karaalan, Spray On Aquatint Syf. 169
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BIiRINCi BOLUM

1. GELENEKSEL METAL GRAVUR SANATININ GELIiSiMi

‘Intaglio’ kelimesi (in-tal’yo seklinde telaffuz edilir), italyanca intagliare (in: ic,
tagliare: kesmek) kelimesinden tiiremistir. Tarih Oncesi caglardan beri modeller ve
resimler sert cisimlerin lizerine kazinmistir. Bunlarin en eski 6rnekleri 77.000 sene
oncesine dayanmaktadir. En giizel 6rnekler, Giliney Afrika’da, Blombos Magarasi’nda
bulunmustur.

Amerika, Avustralya, Africa, Asya ve Avrupa’da Paleolitik Donem’den kalan
bircok oyulmus sanat eseri bulunmustur. Bu kabartmalar genelde, temsiller veya
modeller tizerinedir. Fakat son zamanlardaki kesifler gosteriyor ki, Fransa’nin
glineyinde magaralara ¢izilen antik portreler modern ve gercekei kalitededir. Estetik
olarak, diinyadaki toplumlarda iletisim ile ekonomik sistemler gelistik¢e, yar1 degerli
taglara metal kabartma ve isleme sanati yapmak onemli bir hal almistir. Siislenmis
zithlarin, silahlarin, ev esyalarmin ve miicevherlerin iyi érnekleri korunabilmistir. M.O
5.yy’da metali isleyen ve girintileri beyaz macunla dolduran Etriiskler tarafindan
yapilan bronz el aynalari bunlara bir 6rnektir (Adam ve Robertson, 2007: s. 9).

Sanatgiya alternatifler sagladigi i¢in c¢ogunlukla tercih edilen metal graviir
sanatinin tarihsel gelisimine baktigimizda, Siimerlerin, silindir miihiirleri kil iizerinde

dondiirerek yaptiklar1 baskilari, ilk cukur baski 6rnekleri olarak ele alabiliriz.

Resim 1: Stimer Dénemine Ait Silindir Miihiir ve Kil Uzerindeki Baskis1
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XV. yy’da Avrupa’da ilk ¢ukur baski teknikleri goriilmiistiir. Bu donemde bakir
plakalara kazinan tasarimlarin kuyumcular tarafindan yapildig bilinmektedir. Plakalarin
kimyasal eriyiklerle yedirilmesi islemi ise yine ayni donemde silah ustalar1 tarafindan
yapilmustir.

[k defa Ortagag kuyumculari, islenmis tasarimlarini miirekkeplemis ve kumas
ya da kagit ilizerine baskilayarak c¢aligmalarini saklamiglardir. Maso Finiguerra,
1440’larin  basinda nemli kagida baskilama yapmasiyla bilinir. Bir sanatg¢inin
islemelerinin kagit tizerine basilma islemi ilk defa Avrupa’da metal plakalarla, 15.yy’in
ortalarinda yapilmistir. Bu donemde bakir plakalar kullanilmis, sekiller tas kalemler ve
kuru uclu civiler gibi araglarla kazinmistir. Kazinmis bir plakayr miirekkeplemenin
teknigi, plakanin {lizerinde kalan miirekkebi silip, girinti i¢lerinde kalanlar1 birakarak,
plaka ve nemli kagidi sikistirma seklindedir. Bu teknik giiniimiizde bile biiyiik oranda
degismemistir. Bu intaglio baskilamanin kendine has 6zelligidir. Belirgin miirekkep
cizgilerine zengin ve kadifemsi bir hava katmaktadir. Kagit iizerine baskilanan goriinti,
her zaman plakanin {izerindekinin tersi yoniindedir (Aynalarda oldugu gibi).

Bakir, glimiis ve altin levhalar lizerinde asitle ya da oymaylae elde edilen
oyuklarm, siyah kimyevi maddelerle doldurulmasi, sonra da yiizeyde siyah-beyaz ton
degerlerine varilmasiyla yapilan niello yontemi, bu ylizyilda yapilmistir.

15. yy’da, bir kart destesi iizerinde hayvanlar, kuslar, insanlar ve cicekler
resmedilmistir. Bu graviirler oyun kartlar1 ustas1 olarak bilinen sanatgiya {in getirmistir.
(Muhtemelen onun Ogrencisi ve ilk bilinen kazima baskilarmin iizerinde ES isareti
bulunan, “usta ES” diye bilinen sanatg¢idir.) Graviir sanatinda asit yedirme teknigi daha
sonraki dénemlerde goriilmektedir. Ilk kazima 6rnekleri, Usta ES diye anilan Alman

sanatg1 tarafindan yapilmistir.
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Resim 3: Maso Finiguera, “Venere”, Bakir Oyma

Italyan kuyumcu Maso Finiguerra (1426-1464), niello teknigiyle calisan bilinen
ilk sanatgidir. Usta bir oyma sanatgisi olan Finiguerra, Floransa’daki atdlyesinde
dekoratif amagli baskilar yapmustir.

Alman matbaac1 Martin Schongauer (1447-1491), bakir plakalar tizerine tutkulu
oymalar yapmistir. Tas kalemiyle, uzun hassas darbeler, kisa ¢izgiler ve ¢apraz kirmalar
gibi genis capli isaretler kazimistir. Italya’da Andrea Mantegna’nin, kisisel kisa ¢izgiler
oyma stili, siislii eserlerinde degisen genislikte kullandigi tonal ¢izim teknigine

dayanmaktadir.
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Resim 4: Richard Arlin (Isveg), Tas kalem, Oymak, 8.8x16.5 cm (3'4x6Y ile)

Albetch Diirer, ¢izgi, nokta ve capraz taramanin biitiin ¢esitlerini kullanmis,
detaylari titiz bir is¢ilikle oymus ve ince sik tarama ile elde ettigi dokusal alanlarda renk

etkisi veren graviirler yapmustir.

Resim 5: Martin Schongauer, “Carmihin Taginmas1”, 1480,

Biirinle Bakir Oyma, 28,8x43 cm

Albrecht Diirer, Schongauer’in ¢aligma ydntemlerinden ve Mantegna’nin

baskilarindan etkilenmistir. Kuru ucla denemle ¢alismalar1 yapmustir.

15



Resim 6: Albrecht Diirer

Hollandali sanat¢1 Cornelius Cort, Italya’da calismustir. Cort, ¢apraz ¢izimin
ustasiydi. Schwellende taille isminde bir oyma teknigi gelistirmistir. Bu teknikte tas
kalemle, degisen derinlik ve kalinlikta cizgiler ¢izmistir. Claude Mellan tarafindan
yapilan Head of Chirst on the Sudarium (Sudarium Uzerinde Isa’mn Kafasi) isimli
oyma, bunun iyi bir 6rnegidir. Bu eserde, burnun ucundan sarmal bir sekilde disa dogru
c¢ikan tek bir oyulmus ¢izgi, sisirerek ve incelterek yiizdeki tiim tonaliteyi ve icerikleri

ortaya ¢ikarmigtir.
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Resim 7: Claude Mellan, “Head of Chirst on the Sudarium”, 1649

Bu dénemde bir¢ok seckin sanatci, oymacilarla profesyonel bir sekilde ¢alismis
ve baskilart genis ¢apta yaygilagsmistir. Bunun bir sonucu olarak {iretim bi¢imlerindeki
yenilikler hizlica yayilmaya baslamistir.

Bir Augsburg sanatgisi ve silahtar1 olan Daniel Hopfer, demir kalkanlar,
hangerler ve kiligclardaki dogal paslanmayr balmumu siirerek engelleyebilecegini
kesfetmistir. Sonrasinda bu balmumlu yiizey iizerinde ¢izim yapmis, bdylece istedigi
sekilde modeller ortaya ¢ikarmistir. Plaka {izerine sirke ve kezzap dokerek, balmumlu
kisimlar1 tepkimeye ugratmis, ortaya ¢ikan metali asindirmistir. Hopfer bu teknigi
kullanarak, Papa Alexander VI.’iin portresi dahil olmak iizere bircok graviir baski
yapmugstir. Plakalar iizerinde ¢izimler yapilan ve kazinan, geriye islemeler birakan bu
teknik hala degismemistir. Kazindiktan sonra, kalan balmumu sokiilmiis, kazinan seklin
ici miirekkeple doldurulup baski yapilmistir.

Elle ¢izilmis plakalar1 kimyasal yontemlerle yedirerek oyma teknigini ilk defa
kullanan sanat¢1 Daniel Hopfer’dir (1500). Yine ayn1 teknikle Albrecht Diirer,

celik kalem (burin) ve asite yedirme (etching) caligmistir.

Baslangicta graviir, demir ve ¢elik {lizerinde yapilsa da 16.yy’in ortalarinda
bilginin artmasiyla, bakir iizerinde graviir yapiminin 6niindeki teknik sorunlar ortadan
kalkmigtir. Bakir, kavramasi daha diizglin ve paslanma sorunu olmadigi i¢in hala

iizerinde graviir yapilabilecek en iyi metal olarak bilinmektedir. Graviir plakalar
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iizerinde daha c¢ok, oyma ve kuru ug¢ aletleriyle calisilmistir. Bdylece ¢izgiler
gliclenmistir (Adam ve Robertson, 2007: s.16).

Hercules Segers (1589-90 — 1638-40) asitle derin oyma teknigiyle renkli
graviirler yapan ilk sanatcidir. Asit oymalarinin kiiclik boliimlerine kumas, firca ve
parmak yoluyla boya verdigi bilinmektedir. Ayrica ince yag katmanlarini kendi buldugu
verniklerin iizerine siirlip asite atmistir. BOylece asit, o alanlar1 da yemeye baslamistir

ve kendiliginden spontane etkiler olusturmustur.

Resim 8: Hercules Segers, “Yollar ve Dik Vadi”, Asitle Derin Oyma, 16,3x2,6 cm.

1600’1 yillarda graviiriin hizlica yayilmasiyla Dietrich Meyer, plaka {izerinde
¢izim yapilmasi i¢in kullanilan yumusak tabani gelistirerek iin kazanmistir.

XVILI. yiizyllda Raphael’in Italya’da kurmus oldugu graviir atélyesinde asite
yedirme yOnteminin uygulanmasi, sanat¢ilara yeni calisma ortamlar1 olusturmustur.
1642°de Ludwig Von Siegen tarafindan mezzotinta teknigi bulunmustur. 1645 yilinda
Abraham Bose, Italya’da 6grendigi offor teknigini anlatan bilgiler yaymlamustir.
Francoisco Goya da aquatinta ve iki renkli baski tekniklerini yine bu donemde

uygulamigtir.
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AN ETcHer’s Stupro.

From the Third Edition of Abraham Bosse’s “ Treatise,” Paris, 1758.

Resim 9: Abraham Bosse, 1701

1645°de ylizyilin ilk yillarinda, Jacques Callot {iniinii 6nemli, liretken ve
yenilik¢i bir hakkak olarak yaymaya baglamistir. Abraham Bosse’nin baski resimleri
cok onemlidir (Ross, 1972: 5.68).

Jacques Callot, lavta yapimcilarmin cilalariyla deneyler yapmis, mastik ve
keten tohumu yagindan yapilan yeni bir aside dayanikli madde elde etmisti. Bu sert
taban giliglii, dayanikli, basarili bir sekilde yapistirilabiliyordu ve siirekli
uygulanabiliyordu. Bu gelisme c¢ok o©nemliydi. Ciinkii 6nceki balmumlu taban
giivenilmezdi; oyma asamalarinda sanatg1 tarafindan kolayca zarar gorebiliyordu. Bu da
istenmeyen kazintilara yol acabiliyordu.

Jacques Callot echoppe olarak bilinen kazima ¢ivisini icat etmistir. Bu ¢izim
aleti dilimli, koseli, oval bir uca sahiptir. Callot, ¢izim {izerinde basim tonlarinin
cesitliligini kontrol etmek i¢in tekrar eden ve ¢oklu darbeler kullanmistir. Jacques Callot
bu teknigi, derin oyulmus plakalar1 uzun baski islemlerine dayanmasi i¢in karmasik

tonlar yaratma diislincesiyle birlestirmistir.

19



T e - u?ﬁuf;f'mhmf)?g . 3= e AT s o =0 e . =
A lafin cor Volears snfomer et perdur Honflrent bien que lecrime (horrible et now engeaace) Kt s cofE e Dafbic) der Hommmser piciens
) Cm—ﬁﬁrx:' ¢ fruts malhedreus a cet arbre pendus : .g/% oo die honte nl'”a: 7 .D_t’f;:-;{far tﬁ‘ m”n{ la ig}if:da‘ Cienre . 1)

Resim 10: Jacques Callot, “Savasin Sefaleti”, 1632, Graviir

Jacques Callot, perspektifle on, orta ve geri planlar1 elde edebilecegini
graviirlerinde gostermistir. Bilingli bir sekilde 6nde duran figiirleri daha biiyiik ve kalin
cizgilerle belirtirken, arkadaki figiirleri ¢ok daha kiigilk boylarda gostererek
perspektifsiz derinlik vermeyi basarmistir. Bazi belgesel ¢alismalarinda, ¢ok sayida
figlir bir arada gosterilebiliyordu. Bunlardan biri olan “Impruneta’da Fuar” adli

graviiriinde 1000’den fazla figiir vardir.

Belcika'nin kuzeybatisinda bulunan biiyiik yayinevleri, graviir merkezi haline

gelen Antwerp’de kurulmustur. Peter Paul Rubens, resimlerini ¢ogaltmak icin kendine
bir atélye kurmustur. Anthony Van Dyck, graviir ve kazima islemleri {izerinde eserler

vermis, plakalarin1 yapmak ve basmak i¢in profesyonel hakkaklarla ¢aligmistir.
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Ayrica resimsel cizgiler elde etmek icin seker tabanli soliisyonlar iizerinde ¢alismis ve
ton yaratmak icin, Hercules Seghers’in deneysel graviirlerinde farkli bir yaklasim
yakalamigtir. Miirekkep yerine pigment kullanarak, hafif boyali kagit, keten ve kanvas
iizerine baskilar yapmistir. Baski yapmadan once alt tabakayr boyamis veya bitmis
baskilar1 pigmentli suya yatirmistir.

Rembrandt Van Rijn, Seghers’in deneysel yaklagimini taklit etmistir. Yumusak
zeminlerde keskin aletlerle calisarak, eski, canli ¢izgiler ve derin tonlar elde etmis,
gelenekselin disinda yontemler denemistir. Ayn1 zamanda tonal derinlikli bdlgeler
yaratmak i¢in toz haline gelmis siilfiir kullanmistir.

Bakir baski (mezzotint) ile tonal derinlik kazanma teknigi Rembrandt
hayattayken icat edilmistir. Yirmi sene i¢cinde yontem ¢ok biiyiik {in kazanmistir. Bu
icatta, kenarlar1 islemek ve cukur alanlar yaratmak icin rulete (dikenli silindir)
basvurulmus, agir ve disli uglu aletler kullanilarak Ludwig Von Siegen’e atfedilmistir.

Bu dokulu yiizeyler kadifemsi bir tonla basilmistir; sanat¢ilar bu yontemi, agiktan

koyuya caligmak i¢in kullanmiglardir (Adam ve Robertson, 2007: s.11).

Resim 12: Rembrandt Harmenszoon Resim 13: Rembrandt Harmenszoon,
van Rijn, “Isa Halka Gésteriliyor”, van Rijn, “Isa Halka Gosteriliyor”,
1655, Asit Oyma 1655, Asit Oyma ve Kuru Kazi
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“Isa Halka Gosteriliyor” adli graviir resmin 4. durum baskisindan bir ayrinti
goriilmektedir. Isa’nm figiirii diger figiirler arasinda kaybolmustur. Plakanm ayni
detayini1 gdsteren 8. durum baskis1 vardir. Soldaki baskida 6nde yer alan kalabalik figiir
toplulugu, sagdaki resimde goriilmemektedir. Rembrandt 8. duruma gelinceye kadar
orada yer alan figiir ¢izgilerini plakadan kazimis ve o alanmi tekrardan diizlestirmistir.
Resimde vurguyu arttirmak i¢in kuru kazi ile miidahaleler de olmustur (Kiiciikoner,
2011:s.30).

1650’1i yillarda Amsterdam’da Jan Van de Velde IV tarafindan tonal bir graviir
asamasi (leke baski olarak bilinen) icat edilmistir. Sanat¢ilar kullandigi teknikleri
sOylemek yerine saklamay1 tercih etmislerdir. Bunun bir sonucu olarak bu teknik ¢ok
gec yayginlagmistir.

Italyan oymaci1 Giovanni Benedetto Castiglione tarafindan, sonralar1 monotyping
olarak adlandiralacak yeni bir baski asamasi gelismistir fakat bu yOntem
kullanilmamustir. Goriintli, miirekkebin {izerine pagavra, firca, parmak ve kor cubuklarla
cizilerek ortaya c¢ikarilmistir. Bundan sonra tek bir baski yapmak icin tabaka oyma
presinin i¢inden gecirilmistir. Bu islem her yeni baski i¢in tekrarlanmaistir.
1670’lerde Abraham Blooteling, kivrimli, disli, bigakli, agir bir alet olan mezzotint
kiilbiitoriinli icat etmistir. Kiilbiitor, cesitli yonlerde metodik olarak calistirildiginda,
karmasik ve piiriizlii bir zemin olusturmustur.

Bu sirada, oyma teknikleriyle ilgili bilgiler Avrupa’da hizlica yayilmaya devam
etmis, bir ¢ok sanat¢1 bu sanati denemeye baslamstir. italya’da Canaletto olarak bilinen
Giovanni Antonio Canale, Ingiliz ziyaretgilere sattig1 ve Venedik sahnelerini animsatan
oymalar yapmistir. Sehrin igindeki goleti, sehrin 151811 ve atmosferini yansitmak igin
uzun, ince ve hassas ¢izgiler kullanmaistir.

William Blake yasadig siirece line kavusamamis bir sanat¢idir. Kullandigi baski
tenkigi tam olarak bilinmemektedir. Blake’in betimleme giicli, kendisinin bi¢imde
hayaliydi. Kendisi ¢ok iyi bir ressam, oymaci, hakkak ve sairdir. Kelimeleri ve imgeleri
Song of Innocence ve Song of Experience’da oldugu gibi hassas ve derinligi yansitarak
birlestirmistir. Plakalar1 derin sekilde oyup onlar1 kabartma olarak basan, kendine 6zel

bir ¢alisma yontemi gelistirmistir.
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Resim 14: William Blake, “Rebel Meleklerin Diisiisii”, “Kayip Cennet Biiyiik Bir Yas
Tutan Vard1”, Dev Aibionlarin Tiireyisi Serisinden Asitle Oyma ve Rolyef Baski

William Blake, 1788’de cogu kitap resimlemelerinde, asit oyma teknigini
kullanmigtir. Resimlerde aydinlik alanlar olusturmustur. Bu 1sikli alanlara bakir
plakanin tizerinde iken aside dayanikli kalemler, vernikler kullanmistir. Ayrica plakaya
once desenin dig hatlarim1 c¢izmis, daha sonra vernikle kapatarak plakayr aside
yatirmigtir. Verniksiz alanlar asit icinde iyice derinlestikten sonra plakayi ¢ikarmus,
desene ait tiim ¢izgileri tiimsek alanlara tekrardan ¢izmistir. Bazen, baskilarinin iizerine
sulu boya da yapmistir. Monotype teknigini denemistir. Rengi gdstermesi i¢in yontemi
kartonpat plakalar {izerine tasimistir.

1773’de Fransa’da Stapart, Jan van de Velde’nin ve birka¢ yil sonra Jean
Baptiste Le Prince’in (1780’in yontemlerinin aciklamasi) yontemlerinin konu alindigi
makale yayinlamistir. Makalede, regine parcaciklarinin nasil kuru metal plaka iizerine
dagildigin1 ve aside dayanikli noktalar olugsmasi igin yiizeye yapisik bir bicimde nasil
eridigini anlatmistir. Plaka asit banyosuna yatirildiginda agikta kalan metal ag oyulur,
bu her parcacik etrafinda girintili ¢ikintili bolgeler olusturur. Oymanin derinligi, agsi

yapida tutulan miirekkepin miktarini ve baskinin tonal degerini belirlemistir.
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Resim 15: Yvonne Jacquette (ABD), “Rihtim” (Hong Kong), Bakir Baski, Yama Prints
Tarafindan Basilmis, 35x24 cm ve 24.5x17 cm (13% x 9% ve 9% x 61%), 1993,
Hahnermiihle Gazetesi’nde 62 Baskidan Biri. iki Bakir Plakadan Alinmistir.

Sanatc1 Paul Sandby, Ingiltere’de ydntemi meshur etmis ve aquatint (leke baski)
terimini bulmustur. Bu, boyali su {izerinde ¢izilmis olan goriintiinliin basilmis halini
yansitmistir. Sandby, eserlerine deneysel yaklasmistir. Renkli tonal isaretler
yaratabilmek i¢in keten tohumunu alkol i¢inde parcalara ayirarak, leke baski teknigiyle
deneyler yapmistir. Aymi zamanda plakanin bolgelerini, renk sabitleyici ilacin
etkisinden koruyan fircalara karsi dayanikli tabaka kullanmistir. Sandby, oyma
asamalar1 arasinda cilali bolgenin iizerine boya yaparak, kontrol edilebilen tonal
cesitlilik kazandirmistir. Bu asama stage biting veya step biting olarak bilinmektedir.
Sanatci, ton olarak c¢esitli efektler yakalamak i¢in konjonksiyon {izerinde, sekerli tabaka
ile leke baski uygulamalarini birlikte basarili bir sekilde kullanmaistir.

Bir baska Ingiliz sanat¢1 olan, baski lekeler, yumusak taban ve tabaka
teknikleriyle yaptig1 bir seri oymasi bulunan Alexander Cozens’dir. Cozens yenilikg¢i bir
egitimcidir; Ogrencilerini, c¢izimlerinin ve kompozisyonlarinin baglangic noktalari
olarak, kazara olan isaretler ve lekelerle belirlemeleri konusunda cesaretlendirmistir.

Ispanya’da 18.yy’m son ceyreginde Francisco Jose de Goya Lucientes, dénemin

sosyal ve politik durumunu betimleyen inandirict ve giiclii baskilar yapmaya
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baglamistir. Goya, 82 oymalik serisi olan “Los Desasters de la Guerra” (Savas
Felaketleri)’da Napoleon’un Ispanya isgalini belgelemistir. Goya, yatirip oyarak daha
yogun siyah renkleri elde ederek, leke baskinin tonal etkisini kesfeden ilk kisidir. Bazen
goriintiiyli sadece boyanmuis cilali bolgelerle elde etmistir.

1800’lerde intaglio baskilari, Avrupa’daki yogun istek iizerine ticari olarak
iretilmeye baslamistir. Bu siralarda her yontemin kendine ait siki gelenekleri vardir.
Mezzotint, Ingiltere’de genis capta iinlii olmustur. O dénemde, ‘mezzotinte la maniere
anglaise’ olarak adlandirilmistir. Mezzontint resimleri camlarin {izerine yapistiriciyla
yapistirmak gibi bir moda bile baglamisti. Kagit, suyla ayrisabiliyor ve aktarilan goriintii
sonrasinda arkadan boyanabiliyordu.

Fransa’da sanguine baskilarin (piiriizlii kagit iizerinde kirmiz1 veya kahverengi
tebesir) popiileritesi, baski resimcilerin bu isaretleri cogaltmak icin bir yontem
aramasina yol agmistir. 1757°de bir hakkak olan J. C. Francois, mum boyayla bu sorunu
cozebilecek bir usiil bulmustur. Bu yeni yontem, sert yiizey kullanmak ve yeni tiir
dikenli silindirlerle ¢izim yapmakti. Ortaya ¢ikan oyulmus goriintiide, silindiri direkt
olarak plaka ftizerinde kullanmak yerine, bunu yapmak daha yumusak bir etki
birakmastir.

Ingiltere’de William Wynn Ryland, mum boya usiiliinden yola ¢ikarak ‘stipple
engraving’ (noktalayarak oyma) isminde yeni bir yontem tanitmistir. Bu yontemde, sert
bir taban tlizerinde oyma ¢ivisiyle, noktal1 bir goriintii birakiliyordu. Kazima isleminden
sonra her bir nokta tas kalemle oyularak giiclendiriliyordu. 1770’lerde bu kazima ve
oyma yontemi, ticari Ulretim ydntemi olarak mezzotint yOnteminin yerini almis,
noktalayarak oyma basarili olmustur. Cilinkii plakalar, uzun iiretim asamalarina
dayanabiliyor, renkli sekilde basilabiliyordu. Noktalama yontemine yanit olarak
mezzotint kullanicilari, eski {inlerine kavusmak i¢in yeni ¢alisma yontemleri denemistir.
Richard Earlom bunu deneyenlerden biridir. Cizgi seklinde oymalar yapmuistir.
Sonrasinda segili bolgelerde ton gostermek i¢in mezzotint kiilbiitér kullanmaistir.

XVIIIL. yy’da metal graviir sanati, Italya’da Pranessi, Ingiltere’de Blake,
Ispanya’da ise Goya ile modernlesme cabalarina devam etmistir. Bu dénemde, biiyiik
boyutlardaki metal levhalarla, yagli boya resme cok benzeyen resimler yapilmistir
ancak bu tekniklerin hemen hepsi resmi taklitten Steye gidememistir.

Ingiltere’de William Blake (1757—1827)’i diger sanatgilardan ayiran 6zellik, aside karst

dayanikli bir siviyla deseni orttiikten sonra ¢iplak olanlar1 aside yedirdiginde, bi¢gimlerin

24



rolyef etkisini birakacak sekilde ¢alismalarina devam etmesidir (Adam ve Robertson,

2007: s.11).

1.1. Tiirkiye’de Toksik Olan Metal Graviir Sanatimin Tarihi Gelisimi

Osmanli Dénemi’nde ilk olarak, gordiiklerini tespit etme, belgeleme ve tanitim
amaciyla graviir yontemlerine bagvurulmustur. 17. yy Osmanli graviirleri Cornelis Van
Bruyn, Bartlett ve Thomas Allom tarafindan yapilmis, o giiniin tarihsel dokusunu
gilinlimiize kadar tasiyan belge niteliginden 6teye gidememis calismalar olmustur.

1600°’1i yillarda Osmanli Devleti’ni gezen Hollandali Cornelis van Bruyn

(1652-1721) gezdigi yerlerin graviirlerini yapmustir.

s ¥

U G o

Resim 16: Cornelis van Bruyn, “Persepolis”, 1711, Bakir Oyma Graviir

Tiirkge olarak basilan ilk graviirler, 1559 yilinda Tunuslu Hact Ahmet tarafindan
yapilmistir. Bunlar alt1 adet elma agacindan yapilmis 11x115 cm boyutundaki kaliplara
basilmis ve diizlemi alinms, kiire diinya haritalaridir. Tunuslu Hact Ahmet cografya ve
diger ilimlere ait bilgilerini Fas’da edinmistir. Bu diinya haritalarini ise, Venedik’deki
esareti sirasinda yaptig1 ve baskilardaki yabanci dilleri Tiirkge’ye ¢evirdigi tahmin
edilmektedir. Miisliimanlara faydali olmak i¢in yaptig1 haritay:r beraberinde iilkesine
gotiirmek isteyen Hacit Ahmet’in baskilari, ne yazik ki mevcut degildir. Bu kaliplar 236
yil sonra, 1795 yilinda Onlar Konsili’ndeki bir sandikta bulunur. Matbaaci Pilenni, bu
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kaliplardan 24 adet baski alir. “Pilenni’nin kendi istegi ile Venedik St. Mark
Kiitliiphanesi’ne bagislanan bu baskilar, bugiin elde bulunan 24 adet basili 6rneklerdir”
(Ayan, 2010: s. 33, 35).

IV. Murat Doénemi’nde (1609-1657) Katip Celebi tarafindan, Osmanh

topraklarina ait haritalar graviirle basilmistir.

Resim 17: “Cihanniima’dan Bir Harita”, Graviir Tuhfet’iil- Kibar

1700’lerde Avrupali sanatg¢ilar Osmanli Devleti’'ne gelmis ve daha c¢ok
betimleme ve belgelemeye dayali asit oyma graviirler yapmislardir. Ozellikle de
Istanbul’un resimsel goriiniimiinden etkilenen sanatcilar tarafindan, Istanbul basta
olmak {iizere Anadolu’daki diger sehirler gezilmis ve sehir manzaralari, fotografik
gorlintiiler, anitlar, camiler, sokaklar, limanlar, kaleler, sosyal yasam, medreseler,
aligveris yerleri vb. dnemli konularin eskizleri ¢izilmistir (Igmeli, 1985).

1882 yilinda Sanayi Nefise Mektebi 6gretime agilmistir. 30 yil boyunca egitim
verilen bu boliimde her yil on 6grenci yetistirilmistir. Sanayi Nefise Mektebi’'nin 1927
yilindan itibaren Giizel Sanatlar Akademisi olarak degismesiyle birlikte graviir alaninda
da yeniden gelisme baslatilarak, yurt disindan sanatgilar ve egitmenler getirtilmistir. Bu
donemde atdlyede calisan bazi sanat¢ilar Bedri Rahmi Eyiiboglu, Eren Eyliboglu,
Nevzat Akoral, Cemal Tollu, Turgut Zaim, Mazhar Olgun, Mejat Melih, Miimtaz
Yener, Fethi Karakas, Avni Arbas, Kemal Incesu, Ferruh Basaga, Selim Turan, Nuri
Iyem, Neset Giinal, Giindiiz G616nii ve Mustafa Pilevneli gibi isimlerdir.

1932 yilinda Ankara Gazi Egitim Enstitiisii Resim-Is Béliimii, resim dgretmeni
yetistirmek iizere egitime acgilmistir. 1935-1950 yillar1 arasinda boliimde, 6zgiin baski
olarak, monotipi ve linol oyma-basma teknigi ile ¢aligmalar yapilmistir.

1957°de Devlet Tatbiki Giizel Sanatlar Yiiksekokulu, Istanbul’da Giizel Sanatlar
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alaninda ti¢lincii bir yiiksek 6gretim kurumu olarak acilmistir. 60’a yakin 6zgiin baski
atolyesi acilmistir. Bu atdlyede baski resimleriyle taninan Mustafa Pilevneli, Ali ismail
Tiiremen, Ergin Inal, Erol Deneg, Fevzi Karakog, Sema Ilgaz Temel, Kadri Ozayten,
Filiz Ozayten, Sabiha Erengoniil, Ugur Ustiinkaya gibi sanatgilar calismustir.

2000 yilinda Eskisehir Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi’nde Prof.
Atilla Atar tarafindan Tiirkiye’nin ilk Baski Sanatlar1 Boliimii agilmistir.

2008 yilinda Balikesir Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi’nde Prof. Hatice
Bengisu tarafindan, kendi alaninda ikincisi sayilan Baskiresim Boliimii agilmistir.

2011 yilinda yine Prof. Hatice Bengisu tarafindan Ozgiinbaski Sanatgilari
Dernegi kurulmus ve dernek faaliyetlere baslamistir (Kiigiikdner, 2012: s. 52.).

1.1.1. Tiirkiye’deToksik Olmayan Metal Graviir Sanatinin Gelisimi

Tiirkiye’de baski sanatlarinin ¢ok eski ve koklii geleneklere sahip oldugu
bilinmektedir. En eski uygulanan baski teknigi Litografi’dir. 1882’de ilk baski
atolyesinin agilmasiyla, Stanislas Arthur Napier Onciiliigliinde sanatsal amacli baski
caligmalar1 yapilmaya baslanmistir (Akalan, 2000: s.106).

Tahta kaliplar ile kumasa baski yapilan ve bir halk sanati olan yazmacilik,
Anadolu’da ¢ok eski bir gegmise sahiptir. Ele gecen ilk drnekler 16. yy’a aittir (Biiyiik
Larousse, 1986: s.12478). Anadolu’nun bir¢ok yodresinde uygulanagelmistir. Ozellikle
Tokat, Kastamonu, Bartin, Gaziantep, Diyarbakir, Elazig, Malatya, Adiyaman, Bursa
yorelerinde gelisen yazmacilik, 17. yy’da Istanbul’da da baslamistir (Akalan, 2000:
s.87). “Tahta Kalip” yontemiyle baskisi yapilan bu yazmalarin boya maddeleri, kok
boyas1 ile bazi mordantlarin karisimi sayesinde elde edilir. Biiyiikk oranda toksik
olmayan bir sonug ile iiretim yapilmistir.

Metal graviir ve serigrafi gibi grafik baski teknikleri Tiirkiye i¢in daha yenidir.
Devlet Giizel Sanatlar Akademisi’nde, 1936 yilinda Profesor Sabri Berkel ve Fransiz
sanat¢1 Leopold Levy’nin 6greticiligiyle devam eden graviir ¢caligmalari, zamanla biiytik
gelismeler gostermistir (Ashier, 1985: s.34). Istanbul Tatbiki Giizel Sanatlar, Gazi Orta
Muallim Mektebi ve Terbiye Enstitiisii’niin ilerleyen zamanlarda Tiirk baski sanatinin

gelisimine 6nemli katkilar1 olmustur.
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1962 yilindan sonra, Tiirkiye’de baski sanati alaninda biiyiik bir gelisme
baglamistir. Tiirkiye, bu gelisme sonucunda tiim diinyada oldugu gibi ‘toksik ya da
toksik olmayan/non toxic’ terimleri ile tanmigmistir. Teknik ve materyal bulma
sorunlarinin asilamamasindan dolayi, geleneksel tekniklerde kullanilan maddelerin
zararlarina kars1 ¢ok fazla girisimde bulunamamislardir Avrupa’da yayginlasan su bazli
boyalarin tiretilmesi, bu boyalarin ¢esitlerinin Tiirk endiistirisinin boya sanayisinde yer
almasiyla, baski miirekkep ve ¢oziiciilerin zararlarindan arinmaya baslanmistir. Halen
kapsamli bir arastirma yapilmamustir.

Tiirkiye’de bu konunun heniiz yaygin bir bigimde iizerinde durulmamasinin bir
cok nedeni vardir. Bu alanda sanayinin gelismis olmamasi ve 6gretime yeterli kaynagin
ayrilamiyor olusu, 0gretim elemanlarinin klasik yontemlere siki sikiya bagli olusu,
atolyelerde toksik olmayan uygulamalara gecis stirecini giiclestirmektedir (Yener, 2010:

s. 428).

1.2. Metal Graviir Baski Teknikleri

Cukur baski (Intaglio) yontemi, genellikle bakir veya ¢inko gibi maddelerden
olusan, miimkiin oldugunca ince ve diiz bir ylizeye sahip olan plakalarin, asit gibi
kimyasallar yardimiyla, fiziksel oyma ve asindirma islemleri sonucu elde edilen
cukurlarma boya verilip, yiizeyde kalan yerlerin temizlendikten sonra, plakanin kagit
gibi bir yiizeye baski yolu ile aktarilmasidir. Plaka tizerindeki yiizeylerde, sivri uglar,
elektrikli motorlar, zzmpara vb. kuru kazi aletleriyle ya da lak {izerine ¢alisilip asit icine
atilarak c¢ukurlar olusturulur. Hazirlanan graviir boyasi, plakanin iizerine dort yonde
bastirilarak siiriiliir. Cukurlar boya dolar. Tarlatan, gazete kagidi vb. malzemelerle
yiizeyde kalan fazla boya, dairesel hareketlerle geri alimir. Tarlatana artik leke
gelmeyince, plaka fazla boyadan arindirilmis olur. Plaka, pres makinesinin tablasina
yerlestirilir ve graviir kagidi plakanin {izerine konur. Kagit, daha onceden suda
bekletilip, baski esnasinda nemi alinarak plaka {izerine yerlestirilir. Kege, kagidin
izerine yatirilir. Presin ayar1 yapilarak, plaka ve kagit ayni anda presten gegcirilir. Kege
kaldirildiktan sonra, graviir kagidi incitmeden plakanin iizerinden kaldirilir. Islatildig:
icin lifleri yumusayarak sisen graviir kagidi, plakanin ¢ukurlarina iyice niifuz etmis ve

boyay1 almis olur.
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1.2.1. Kuru Kaz Teknigi

Metal lizerine galisarak yapilan kuru kazi teknikleri, yine kendi iginde farkl

tekniklere ayrilir. Kullanilan malzemeler de bu tekniklere gore farklilik gosterir.

1.2.2. Celik Kalem (Burin)

“Celik uglu kalemlerle metal levhanin {istlinli oyacagimizdan, elde edilen ¢izgi
celik kalemin kestigi yerler negatiftir. Burin ise: ‘Celik malzemeden imal edilmis olup,
uclar, kare, paralel kenar, yuvarlak ve oval kesitlerden olusur. Sap kismi diiz veya 30
derecelik bir ac1 ile yukar1 doniiktiir. Ug kesitleri ise genellikle; 10, 30, 45 ve 60
derecelik agilardan olusur’ ” (Golbiinii, 1989: s. 21).

1.2.3. igne Kaz1 Teknigi (Dry Point)

Kuru ug¢ adi verilen sert ve sivri igneyi andiran bir u¢ kullanilir. Madeni levha
ylizeyine dogrudan kazima yontemiyle sert ug, metali ¢izgi boyunca iki yana yatirir.
Sert ucun itmesiyle meydana gelen y181lma, levhaya boya verilince boyay1 tutar. Levha
temizlendiginde sert ucun olusturdugu g¢apaklar belli miktarda boyayr muhafaza eder.
Levha basildiginda, ¢esitli degerlerden olusan bir ¢izgi elde edilmis olur. Burada 6nemli
olan nokta, baskida meydana gelen c¢izgiyi ¢ukurlarin degil, kenarlarindaki yikintinin
olusturdugu degerlerdir. Levha ylizeyine desen verirken, ucun levhaya olan ag¢isinin

degistirilmesi, ¢izgi yapisinda zengin gesitlemelere yol agar (Can, 2008: s. 33).
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1.2.4. Kuru Leke Kaz Teknigi (Mezotint)

“Baskida siyah kadife izlenimini veren zengin koyu alanlar elde
etmek igin levha iizerinde bol miktarda miirekkebin kalmasim saglayacak
noktaciklar, digli bicak (mezzotint) aleti ile uygulanir. Kullanilan alet dik
tutulup bastirllarak ileri geri sallandiginda, bigak ucunda yiv ve setlerin

2

bitimi ile olusan dislerin izi, noktaciklar halinde bakir yiizeyine yayilir.

(Gélbiinii, 1979: s. 21).

Boylece levhanin tiim yiizeyi ¢ok sik noktadokusu ile Ortiilmiis
olur. Beyaz veya ¢esitli tonlar elde etmek icin de siyirict veya miskala
yardimi ile noktaciklar yok edilir ya da hafifletilir. Calisma sirasinda

istenmeden yok edilen noktaciklar, disli makara ile tekrar konabilir

1.2.5. Asite Indirme Teknigi (Eching)

Metal levha iizerine ¢esitli verniklerin siiriildiikten sonra kazinip, styrilmasi,
cizgi ve dokularin asitler tarafindan yedirilerek oyulmasi siirecine 1slak kazi1 denir. Bu
stirecte metal levha aside dayanikli bir vernik veya asfaltla kaplanir. Kuruduktan sonra,
tasarim cesitli sivri aletlerle levha {izerine islenerek, vernik altindan ¢ikan madeni kisim
asit banyosunda oyulur. Indirgeme islemi tamamlandiktan sonra, levha yiizeyi asfalt ve
vernikten temizlenir, daha sonra boya verme islemine gecilir. Degisik asitler, bu
asitlerin kuvvet dereceleri, levhanin asit iginde kalma siiresi, 1s1 dereceleri, tasarim ve

teknik alanda sanat¢iya sonsuz se¢enek sunar.
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Asamalar Asama Siiresi Asamalar Toplam1 | Genel Toplam
l.agama 30 saniye 30 saniye 1 dakika
2.asama 30+30sn 1 dakika 1.30 dakika
3.asama 30 sn+1 dk 1.30 dakika 3 dakika
4.asama 1 dk+1.30 dk 2.30 dakika 5.30 dakika
5.asama 1.30 dk+2.30 dk 4 dakika 9.30 dakika
6.asama 2.30 dk.+4 dk 6.30 dakika 16 dakika
7.asama 4 dk.+6.30 dk 10.30 dakika 26.30 dakika

Tablo 1: Asit Indirgeme Cizelgesi

Asama tablosunun en sagindaki genel toplam cizelgesi plaka {lizerinde en son

yapilan asitleme isinin toplam siiresini verir.

1.2.6. Kat1 Lak ile Indirme Teknigi

“Kalip halindeki lak, ince deriden yapilmis plaka iizerine yayilir. ince bir lak
tabakas1 meydana getirilir. Lak, plakanin her yerinde ayni1 oranlarda stiriilmelidir. Plaka
ocaktan alinarak sogumaya birakilir. Plaka soguyunca lak plaka yiizeyine tutucu olarak
yapilmis olacaktir. Daha sonra plaka yiizeyindeki lak sathini islendirme islemine gecilir.
Islendirme, plaka sathini siyahlastirarak cizilecek resmi goriiniiliiliir hale getirmesini
saglar. Ayrica lak sertligini istenen kivama getirip en ince hassas ¢izgilerin ¢izimi
sirasinda lakta kirilmalarin olusmasini Onler. Asitlendirme sirasinda asitin ¢izgileri

yeme derecesi daha goriiliir hale gelir.” (G6lbiinii, 1979: s. 35).

1.2.7. Siv1 Lak ile indirme Teknigi

Sivi lak her cesit metal levha {izerine uygulanabilir. Bu iglem sirasinda levha
egik tutularak, vernik enli fir¢a ile ince ve tamamiyla ortiicli bir film tabakasi halinde
stiriiliir. Firca izleri, 6rtme islemlerinin diizgiin olmadig1 goriintiistinii verebilir. Levha

kuruduk¢a veya kurumasi i¢in isitildik¢a, vernigin yiizeye esit kalinlikta dagilmis
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oldugu fark edilir. Vernik kullanilmadan 6nce, kutu i¢inde iyice karigtirllmalidir. Aksi
halde levha yiizeyinde degisik kalinliklarda yayilacak olan vernik, t1ig kalemle ¢alismay1
zorlagtirir. Siiriilen vernigin kurumasini ¢abuklastirmak i¢in levha, sicak sac iizerine
konur. Bu sirada vernik i¢inde bulunan benzin buharlasacagindan, vernik kuruyacak ve
parlayacaktir. Vernigin biiziilerek ¢atlamasi icin levha agir agir 1sitilmalidir. Kuruyan
ylizey lizerinde bazen kiigiikk noktalar halinde sert parcaciklarin bulundugu goriiliir.
Bunlar ¢izim sirasinda deseni etkilemedikge sakincali degildirler. Sivi vernik levha
iizerinde kuruyup sertlestikten sonra, deseni levha iizerine aktarma islemine gegcilir.
Siyah vernik {izerinde tebesirli kdgidin izleri kolayca goriilebilir fakat kursun kalem
izlerini rahat gorebilmek icin levha 1s18a gore c¢esitli yonlere ¢evrilecek, izlerin
parlamasi saglanir. T1g kalem yardimi ile vernik, ¢izgiler iizerinde yirtilarak agilir, daha
sonra levha asit banyosuna yatirilir, ¢izgileri ortaya ¢ikan madeni levha, asit tarafindan
oyularak derinlestirilir. Yeterli derinlik elde edilince, levha asit banyosunun disina
alinarak su ile yikamr. Ortiicii vernik, terebentin ve gaz yardimyla silinir. lyice

temizlenen levha, artik boyanmaya hazirdir (Can, 2008: s. 60).

1.2.8. Asfalt Lak ile indirme Teknigi (Demir Oyma)

Asfalt vernigi levha iizerine fir¢a ile konur, firgcanin hareketini kolaylastirmak
icin vernik benzin ile sulandirilir. Bu sirada levha iizerinde yag ve kir tabakasi
olmamalidir. Yavas kuruyup cabuk catlayan asfalt vernigi i¢cine 8’de 1 oraninda
balmumu kondugunda catlamalar Onlenebilir. Tiimsek kazi i¢in levha kalinliginin
3/2’sinin aside yedirilmesi gerekir. Bu ylizden asitlerin en kuvvetlisi olan nitrik asit

kullanilir.

1.2.9. Yumusak Lak indirme Teknigi (Vernismau)

Metal plaka yiizeyi iyice temizlendikten sonra biraz isitilir. Isitilan bir plaka
iizerine 6zel olarak hazirlanmis yumusak kivamdaki lak, baski rulosu yardimiyla ince

olarak siirtiliir. Plaka hemen sonra, donarak sertlesmesi i¢in soguk bir metal iizerine
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birakilir. Laklanan plaka yilizeyine el dokunulmamasi ve tozlu yerlerde laklamanin
yapilmamasi Onerilir. Lak, her tiirlii izi gosterme 6zelligine sahiptir. Plakaya kapl kagit
yiizeyi orta sertlikte kursun kalemlerle resmedilir. Plaka iizerinde dokunulan her sey
baskida iz olarak ¢ikar. Resimleme isi bittikten sonra, plaka arkasi da laklanir, asite
atilir. Plakin laktan temizlenmesiyle baski islemine gegilir.

Ayni teknige bagli olarak, yumusak lakta doku ¢ikartma teknigi de vardir. Plaka
iizerine konulan kagitlarin dokular1 ve plaka ilizerine yapilan basinglarin ¢ikartmis
olduklar1 farkli dokulardan olusur. Cizme islemi bitip k&git kaldirildiginda, yumusak
vernik ¢izgiler boyunca kagit ile birlikte kalkar. Baski sonuclar1 karakalem desenlerine

benzer.

1.2.10. Tozlama Leke Teknigi (Aquatinta)

Metal plaka iizerine toz regine serpildikten sonra tozlar isitilarak eritilme
islemine aqutinta denir. Plaka {izerinde asite dayali laklarla kapatmalar yaparak, acik
kalan yerleri asitle yedirmeler tekrarlanir. Sonug olarak lak ve regine artiklari tinerle
temizlenir. Cukurlara boya verilir, yliksekteki boyalar silinir ve baski yapilir (G6lbiinii,

1979: 5.46).

1.2.11. Sekerli Lak Teknigi (Lift Ground)

Levhanin ylizeyine sekerli lak pozitif alan veya ¢izgileri olusturacak sekilde
konur. Resim tamamlanip sekerli lak iyice kurudugunda, plakanin biitiin yiizeyine genis
bir firca ile s1v1 lak ince bir tabaka halinde stirtiliir. Plaka yiizeyindeki sekerli laki1 6rten
stv1 lak, ocak tizerinde kuruduktan sonra plaka hafif 1lik suya sokulur. Suyun etkisiyle
sekerli lak erimeye baslar. Yumusak bir fir¢a kullanarak sekerli lakin daha cabuk
kalkmasi saglanabilir. Boylece desen, sivi laktan temizlenerek asitle temasi saglanacak
duruma gelmis olur. Plaka asit banyosuna koyuldugunda, sekerli lak yardimiyla agilan
desen c¢ukurlagir. Eger desenin daha koyu etkide goriinmesi isteniyorsa, asit
banyosundan ¢ikarilan plaka suyla yikanip kurutulduktan sonra, tozlama leke teknigi

uygulanir.
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1.3. Geleneksel Metal Graviir Tekniklerinde Kullamilan Kimyasallar ve insan

Saghgina Verdigi Zararlar

Anlam olarak toksikoloji “zehir bilmi” demektir. Organizmada zararl etki gosteren
herhangi bir madde olarak adlandirilir. Toksik olmayan baski ise Ingilizce’de (non-toxic
printmaking) olarak kullanilir. Bilimsel olarak toksik maddelerin ayrilmasi, tamamen
iceriklerindeki toksik derecelerine baglidir (Mercandetti, 2014: s. 12).

Diinyadaki ve Tirkiye’deki baski atdyelerinde, toksik maddeler (nitric asit,
terebentin, tiner, seliilozik tiner, matba miirekkebi) yogun bir sekilde kullanilmaktadir.
Yurt disinda bulunan bir ¢ok dernek, bu durumda olusabilecek zararlar konusunda
sanat¢ilart uyarmis ve ¢6ziim onerileri sunmustur.

Baska siireclerinde kullanilan malzemelerin kanserojen, sagliga zararli olmasinin
yam sira patlayict ve yamici dzellikleri de vardir. ingiltere’de yapilan ve desteklenen
aragtirmalar sonucunda kanserojen maddelere maruz kalan kisilerde parkinson, sagirlik
ve norolojik hastaliklara yakalanma riski fazla oldugu goriilmiistiir. Yine Boston
Universitesi’nin yaptig1 baska bir arastirmada, solunum yolu ve cilt temasiyla bulasan
zararli maddelerin depresyona, beyinde hasara, hafiza kaybma neden oldugu

aciklanmistir (Adam ve Robertson, 2005: s. 21).

1.3.1. Geleneksel Metal Graviir Tekniklerinde Kullanilan Miirekkepler ve

Coziiciiler

Geleneksel miirekkepler hala modern intaglioda kullanilmaktadir. Pigment
kullanimi ile ilgili zehirli pigmentlerin, kesikler ve asinmalar yoluyla viicuda girme
riski vardir (Adam ve Robertson, 2003: s. 210- 213).

Kursun, manganez, ve kobalt gibi zehirli metal bilesenleri, sikatif ve kurutucular
yaratmak i¢in yaglar, recineler ve c¢oziiclilerle karistirilmistir. Kurutma islemini

hizlandirmak i¢in yag bazli boyalar ilave edilmistir. (Rossol, 2001: 5.56).
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Baski miirekkepleri: Graviir baski tekniginde kullanilan miirekkepler; hizli
buharlasan solventlerle yapilmistir. Akiskan ozellige sahip olmalidirlar. Bu amagla
inceltici olarak alkol, ester gibi maddeler kullanilmaktadir. Cukur baski i¢in {iretilmis
olan miirekkepler, bu baski teknigiyle baski yapilirken tercih edilmelidir. Miirekkep
cukur yerlere ¢ok iyi bir sekilde niifus etmelidir. Cukur yerlerin miirekkebi alabilmesi
icin miirekkebin yumusak ve kalin olmas1 gerekir.

Matbaa miirekkebi, en ¢ok tercih edilen miirekkeptir. Icerigi, cok ince disperse

edilmis boyar maddelerden olusmustur.

m .';-‘
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Resim 18: Geleneksel Metal Graviir Tekniklerinde Kullanilan Miirekkepler ve

Coziictiler

Asitler: Geleneksel graviirde kullandigimiz metalin cinsine gore, asitin cinsi de
farklilik gosterir. Bakir plakalar icin siilfiirik asit kullanilir. Cinko plakalar i¢in nitrik
asit kullanilir. Kimyasal formiili HNO3 ve ar1 durumundayken yogunlugu 1.52 kg/m3
olan 51°B’lik renksiz bir sividir. Fakat, azot dioksit buharlar1 yiiziinden genellikle
kirmiz1 sar1 renkli goriiniir. Isitildiginda bozulur. Kaynama sicakligi atmosfer basinci
altinda 85°C olup, -42°C’da katilagir. Sogukta da kirmizi azot dioksit agiga ¢ikarir.
Suda kolayca erir. Olusan diazot pentaoksit, havadaki su buhariyla tepkiye girerek nitrik

dumanini verir. Suda ¢oziiniir ve ¢ozeltileri renksizdir (Grabowski, 2012: s. 54).
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Resim 19: Vernikler (Lak)

Vernikler (Lak): Asitli oymalarda metal plakalarin yiizeyine siiriilen petrol kdkenli
stvilardir. En yaygini, asfaltin seliiloz ile eritilmesinden olusan laktir. Her tiirlii laka,
ylizeye bir koruma sagladigi i¢in vernik de denilir. Asfaltin yani sira bal mumu ve
recine de ayr1 ayri kullanilabilir. Sasi boyasi, en ¢ok kullanilan laktir. Tiirkiye’de heniiz
cok yaygin olarak bilinmemektedir. Oto sanayinde, araclarin altina aracin sasini
korumak i¢in kaplanir. Sasi boyasi, oto sanayi boyacilarinda bulunmaktadir. Bir kutu
oto sasi boyasi almir ve i¢ine yar1 yariya sentetik tiner katilarak karigtirilir. Fircayla
plakanin parlak yiizeyine siiriiliir. Asfalt laka nazaran ¢ok daha erken kurur. Sasi boyasi
lak1 stiriilen bir plaka, neredeyse on dakika sonra donar ve bir ayna gibi parlar.
(http://www.ci.tucson.az.us/arthazards/wood1.html, e.t: 15.01.2018)

Solvent ve c¢oziiciiler: Genellikle sentetik ve seliilozik tinerler kullanilir. Bir
katiy1, siviy1 ya da gaz maddeyi ¢Ozerek c¢ozelti olusturan sivi ya da gaz maddelere
solvent denir. Endiistriyel solventler, genellikle yaglari ¢ézme ve emiilsiye etme
ozelligine sahip olan organik ¢oziiciilerdir. Bu tip solventler suyla karigsmazlar ve
kaynama noktalar1 ¢ok diisiik iirlinlerdir. En genel tanimiyla solventler, halojenli ve
halojensiz olarak iki ana gruba ayrilirlar. Icerdikleri kimyasal maddelere gére tehlikeli
madde ve kullanom sonucunda da tehlikeli atik  Ozelligi  gosterirler
(http://www.ci.tucson.az.us/arthazards/wood1.html, e.t: 15.01.2018)

Sentetik tiner: Sentetik esasli boyalarda, verniklerde, ahsap koruyucularda ve
astarlarda inceltici olarak, ayrica temizlik iglerinde, kir, yag ve taze boya lekelerinin
temizlenmesinde, parlak yiizeylerin parlatilmasinda, boya aletlerinin temizlenmesinde
kullanilan solventlerden imal edilen sentetik bir incelticidir; parlama noktasi 41

derecedir (http://www.ci.tucson.az.us/arthazards/wood1.html, e.t: 15.01.2018)
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Resim 20: Seliilozik Tiner

Seliilozik tiner: Yiiksek kaliteli solventlerden hazirlanmistir. Temizleme 6zelligi
nedeniyle, bu alanda kullanilan ve nitroseliiloz esasl bir tinerdir

(http://www.tri.com.tr/content/pdf/msds/THINNER-NOS8S5.pdf, e.t: 03.04.2018)

1.3.2. Kimyasallarin Dogru Kullammmlar1 Hakkinda Kaynak Bilgiler

Bircok iilkede iireticilerin {iirlin kullanicilarina Malzeme Giivenlik Bilgi
Formu’nu (MSDS Material Safety Data Sheet) vermesi yasal bir gerekliliktir. MSDS
Formu, kimyasal maddenin zararlarindan nasil korunulacagi yoniinde bilgiler igerir.
Bazi MSDS’lerde minimum bilgi verilir veya {iriin bilgisi kimmna olumlu bir sekilde
yansitilir. Ama boyle durumlarda kimyasalin isminden, es anlamindan veya kimyasal
numarasindan yola ¢ikarak internetten aragtirma yapilabilir. Es anlamlari ve marka
isimleri kullanmak bazi durumlarda ise yarasa da spesifik bir kimyasali arastirirken
dogru ve tam adin1 kullanmak ¢ok énemlidir.

MSDS’leri dogru okuma ve anlama i¢in yararli yardimlar alinmalidir.
Kimyasallar hakkinda bir¢ok giincel saglik ve giivenlik bilgisi internetten almabilir.
‘Oyma’, ‘graviir’, ‘asitler’, ‘kolofani’, ‘organik ¢oziicli’, ‘kobalt kurutucular’, ‘MSDS’,
‘bask1 saghigi+giivenlik’, ‘toz patlamasi’, ‘HSE’ (Health and Safety Executive),
‘GPMU’ (Graphical, Paper and Media Union), ‘COSHH’ (Control of Substances
Hazardous to Health) ve ‘cevret+(kimyasal ismi)’ internet arastirmalari i¢in anahtar
kelimelerdir.

Devlet kurumlar1 ve yerel otoriteler, saglik, giivenlik ve ¢evresel sorunlarla ilgili dnemli
bilgiler yaymlarlar. Ornegin, brosiirler dagitilir, risk unsurlar1 ve benzeri konulari
isleyen kurslar acilir (Bu her aktivite i¢in gerekli olan prosediirdiir, 6gretim i¢in olsun

veya olmasin kurslar, 6grenciler veya diger kisiler tehlikeli maddelere maruz kalamaz).
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Avrupa toplulugundan gelen bir direktif CHIP 2000 yonetmeligi -The Chemicals
(Hazard Information and Packaging for Supply), ‘Yasa degisikligi’ Regulations 2000-
icin zemin hazirlamigtir. Bu yeni yonetmelik, insanlar1 ve ¢evreyi zararli kimyasallardan

korumay1 hedeflemektedir (http://www.akkim.com.tr, e.t: 03.04.2018)

1.3.3. Kimyasallarin Insan Viicuduna Verdigi Zararlar

Oyma bask1 sanat¢ilart ilk zamanlarda, asit direngli maddelerin arayisi i¢inde
etraflarindaki  materyallerle denemeler yapmiglardir. Bunlarin = ylizeye 1iyi
yapistirilabilinmesi ve iizerlerine oyma aletleriyle diizglince ¢izim yapilabilmesi
onemliydi. Cesitli derecelerde asit direngli maddeler bulundu: su gecirmez botlar i¢in
zift, mumyalama i¢in regine, silikon gemi giivertelerini tiitsilemek; mum yapiminda
veya dokmecilikte balmumu; mumlarin yanmasi i¢in donyagi; sumo giirescilerinin
stirmesi i¢in Japon balmumu; ressamlar icin cila; keten tohumu yagi; zeytin yagi;
denizcilerin hasir sapkalar1 i¢in gomalak cilas1 gibi (Mc Cann,1979: s. 52).

Yillar boyunca sert zemin, yumusak zemin, stop-out ve alkol cilasi tarifleri bu
maddelerin farkli kombinasyonlartyla yapildi. Kloroform, eter, benzol, benzin, nafta,
varnolen, toluen, petrol kerosan, terebentin, keton inceltici, terebentin yedegi, mavi
ispirto, aseton veya ksilen gibi ¢oziicii tarifleri kullanilmistir. Bu ¢oziiciiler ayni
zamanda fircalardan, ekipmanlardan ve plakalardan direngleri s6kmek igin
kullanilmistir.

Ziftler, direnclerin O6nemli bir bilesenidir ve hidrokarbonlarin saf olmayan
karisimlaridir. Topraktan baloncuk halinde ¢ikip sertlesen dogal olusumlu asfaltum
(karabe, Yuda bitumu, gilsonit) icerirler. Asfalt, petroliin damitmasindan; cam agaglar1
komiir gibi organik maddelerin damitilmasindan olusan katrandan olusur. Giizelce
tozlanmis bir zift akuatint olarak kullanilir. Asfaltum ve zift benzinle ¢oziilebilir; zemin
ve stop-out yapmak i¢in ¢esitli zamklarla karistirilabilir.

Arastirmalar gostermistir ki; karisik hidrokarbonlarin 1siyla ¢atlamasi, kanserojen ve
mutajenik olan poliniikleer aromatik hidrokarbonlari ortaya cikarmistir. Asfaltum
kanserojen degildir. Fakat yliksek sicakliklarda karmasik hidrokarbon yapilarinda

olusan degisimler kanserojen maddeler liretebilir. Stop-out cilalar sivi karigimlardir.
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Firgayla siiriiliirler. Genelde zift, re¢ine, toz haline getirilmis asfaltum, varnolen,
terebentin, ¢abuk kuruyan petrol, Japon bal mumu, burgonya zifti, keton inceltici ve zift
reginesi gibi malzemelerin kombinasyonlarini igerirler. Hasir sapka vernigi, plaka
destekleyici vernik ve diger alkollii vernikler genelde recine, gomalak, siyah boya ve
mavi ispirto igerir (https://en.wikipedia.org/wiki/Asphalt, e.t: 03.04.2018).

Asit direncleri icin diger bir ana kaynak ise agaglar ve bitkilerden ¢ikarilan
recinelerdir. Kauguk soliisyonu (o da agaglardan elde edilir) da bazen tariflere
eklenebilir. Damla sakizi, buhur, miir, kopal ve kolofan gibi recineler zemin tarifleri ile
stop-out vernikler i¢in kullanilir. Kolofan leke baski yapmak i¢in kullanilir. Mavi
ispirtoda ¢dziilebilir bir maddedir. Ciltte tahrise yol acan bir duyarsizlastiricidir. Bu leke
baskilarda kullanilan maddelerin toz halleri, cigerlere g¢ekilebilme ihtimaline karsi
ayrica tehlikelidir. Bu nedenle maske mutlaka takilmalidir. Bolgesel havalandirma
Ozenle ayarlanmig toz katmanini dagitma riski oldugu i¢in pek pratik bir ¢oziim
degildir. Direngleri eklemek mutlaka tozlarin ¢alisma alaninda dagilmasina yol acar. Bu
tehlikeli tozlar atdlye yiizeyinden, aletlerden, onliiklerden, kiyafetlerden, eldivenlerden
silmek, saglik ve giivenlik sorunu olusturmaktadir. Siipiirmek tozu dagitir; 6zel bir High
Efficiency Particulate Air (HEPA) filtresine uyumlu elektrik siiplirgesi kullanimi
onerilmektedir. Diger tiirlii yontemler yangin ve patlama ihtimallerine karsin giivenlik
danigmanlar1 tarafindan Onerilmez. Ciinkii ugucu kolofan (veya bitumen) tozunun
patlama riski vardir ve atdlyede bu risk atesle kolofanin plakaya islenmesi ile birlikte
oldukca artmaktadir. Leke baski kutulari, pedal mekanizmasindaki yaglanmamis
kisimlar veya statik elektrik yiiziinden kivilcimlanma riskine karsin sikica korunmalidir
(Mc Cann, 1994: 5.62).

Recine, bitumen ve plaka desteklerinin 1sitilmas1 asamasinda ortaya zehirli gaz
cikabilir ve yanma ihtimali yiiksektir. Bolgesel havalandirma gereklidir ve ayni
zamanda kisisel maske filtreleri takilmalidir. (Kolofan dumanlari ile ilgili tehlikenin bir
sonucu olarak da, elektronik sanayisinde geleneksel lehim kullanimi ¢aligsma alanindaki
ciddi hastaliklarla alakalidir. Sonug olarak endiistriyel ¢aligma sekli degismistir ve artik
recinesiz lehimler kullanilmaktadir (Mc Cann, 1985: s. 62).

Recineler damitildiginda, terebentin ve katranlar (burgonya zifti ve siyah zift)
olusur. Bu ziftlerin eklenmesi sert ve yumusak zeminlerde daha koyu renkler elde

edilmesini saglar ama genel olarak pigment veya boya eklenmesi direnci zayiflatir.

39



Asinmalara yol acar. 1800’lerde iistiibe¢ kaplanmasi, oymacilar tarafindan sert zemini
boyamak icin kullanilmistir.

20.yy’da, dayanikli, giivenilir ve kolay c¢ikarilan diren¢ arayisi sirasinda,
sanatgilar gilivenilmez plaka destekleyici vernikler yerine yapiskan plastik filmler
kullanmigtir. Ayn1 zamanda stop-out direng, plaka destegi ve leke baski yerine gecmesi
icin plakalar1 emaye ve seliilloz boyalarla boyamislardir. Bu direnglerin ¢ikarilmasi i¢in
aseton, seliiloz incelticiler veya gii¢lii boya ¢ikaricilar kullanilmistir. Bu boyalar ve
cozeltilerinden ¢ikan duman tahris edici ve merkezi sinir sitemine oldukea zararlidir.

Mavi ispirto, sivi leke baski yapmak i¢in bazen recine ile karistirilir ve baski
isleminden Once regineyi plakadan ¢ikarmak i¢in kullanilir. Plakadan direnci ¢ikarmak
icin kullanilir (Kiekeben, 2015: s. 75).

Plakaya zeminler ve stop-outlar eklenirken ve kaplanmis plaka {izerinde
calisiliyorken, koruyucu eldivenler kullanilmalidir. Eldiven, uzun deri temaslari
sonucunda zarar verebilecek hassaslastirici ve dermatitlere karsi korur.

Ik 15182 duyarli direng, anhidrit benzen ve ether ¢dzeltisinde ince bir yuda
bitumen tabakasi igeriyordu. Fotograviiriin sonraki asamalarinda kullanilan karbon
kagidi (kagit, jelatin ve pigment) ve potasyum bikromat igermektedir. En son ¢ikan
KPR (Kodak Photo Resist) etilen glikol monometil eter asetat igermektedir.

KPR ve gelistiricisi, olduk¢a zehirli, mutajenik ve ciltte kolayca emilen etilen
glikol monometil eter asetat icerir. Ureme zehiri sinifinda yer alir, bu; maruz kalindig
takdirde erkek ve kadin cinsel fonksiyonlarinda bozukluklara, dogurganligin azalmasina
ve hamilelik esnasinda fetiisiin kayibina yol agabilir. Ayn1 zamanda zehirdir, maruz
kalindig1 takdirde ¢ocugun gelisimine zarar verir ve dogum kusurlarina, diisiik kiloda
doguma, biyolojik fonksiyon bozukluklarina veya sonradan davranis bozukluklarina yol
acabilir.

Organik ¢oziiciiler zemin yapmak veya ayristirmak i¢in kullanilir ve birgok stop-
out vernikler, bitumen veya petrolyum (o da dogal bir mineral) damitilarak elde edilir.
Petrolyum damitildiginda; petrol, benzen, nafta ve kerosin ortaya ¢ikarir.

Benzen (benzol, benzin) bilinen bir kanserojendir, lukemyaya yol acar ve kemik
iliklerine hasar verir. Maruz kalindiginda anemiye yol agabilir ve bagisiklik sistemini
zayiflatir. Bas agrisi, bas donmesi, hizli kalp atimi, uyuklama, sarsinti, kafa karigiklig
ve kadmlarda diizensiz menstriiasyon ana belirtilerindendir. Benzin farkli bir

kimyasaldir, benzenden daha az zehirlidir ama yine de tahris edicidir ve sinir sistemine
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zarar verebilir. Cilt, mukus zarlar1 ve solunum sistemini tahrig eder. Ciltten emilerek
kan dolagimina karisir. Boylece karaciger ve bobrege zarar verir. Terebentin (kolofan
gibi) ¢am agacindan ¢ikan reginelerin damitilmasi sonucu elde edilir. Ugucu yanict bir
hidrocarbon izomerler karisimidir. Kendine has bir kokusu vardir. Terebentin cilde,
gozlere, mukus zarlarina ve iist solunum yollaria zarar verir. Maruz kalinmasi halinde
nefes darligina, unutkanliga, bas agrisina, bag donmesine, mide bulantisina, deri
iltihabina, egzamaya ve deri hassasiyetine yol agar. Dumani i¢e ¢ekilirse, merkezi sinir
sistemini, sindirim ve idrar yollarini etkiler. Terebentinin ana bilesenlerinden biri de
terpenlerdir. Akciger kanserine yol agacagi bilinmektedir. Terebentin 1sindiginda zehirli
gaz salar.

Aseton (keton incelticiler) olduk¢a yanicidir. Dumani kesinlikle tahliye
edilmelidir. Narkotik bir etki yaratabilir ve denge kaybi, bas agrisi, yliksek tansiyon gibi
rahatsizliklara yol agabilir. Cildi, bogazi, akcigeri, burnu ve gozleri tahris eder.

Izopropil alkol, cilt tarafindan kolayca emilir, uzun temas halinde egzama ve
hassasiyete yol agar. Gozleri ve mukus zarlarini tahris eder (Grabowski ve Fick, 2012:
s. 115).

[lk direng tariflerinde kullanilan eter ve kloroform gibi maddeler zehirlidir.
Kloroform havaya, 1518a veya 1sitya maruz kaldiginda dengesiz hale getirir. Nafta terimi,
ucucu damitilmig petrolyum veya komiir ziftini tanimlamak i¢in kullanilir. Komiir zifti
nafta, benzen ve toluen igerebilir. Coziicii nafta, komiir zifti naftadan damitilarak ayrilir,
benzenden yapilir, toluen ve ksilin igerir. Petrolyum nafta bir c¢esit petrolyum
cozeltisidir, bazen terebentin, beyaz ispirto, Stoddard ¢oziiciisii, varnolen veya VM&P
(Varnish Makers’ and Painters’) nafta yerine kullanilir. Bu c¢ozeltiler yanicidir.
Yorgunluk, bas agrisi ve bas donmesi gibi belirtilerle merkezi sinir sistemine hasar
verirler. Cabuk dagilan ve akigkan olmalarinin yam sira ¢ozelti emen kilimler ve
korumasiz konteynirlar yiiksek sayida ¢oziiciiniin, atdlyenin atmosferine karigmasina
neden olur. Sicak plakalarin {izerine birakilan baski miirekkebi, zeminler ve stop-out
verniklerin iirettigi duman ise diger bir sorundur. Tiim atdlye calisanlarinin kendilerini
tam olarak korumasi olduk¢a zordur (Henrik, 2007: s. 10).

Glin boyunca atdlye kosullarinda c¢alismak ‘sarhosluk’ hissi yaratabilir.
Ressamlara yapilan testler dengelerinin, tepki zamanlamalarinin, goézlem hizlarinin ve
kisa siireli hafizalarinin etkilendigini gostermektedir. Uzun siire beyaz ispirtoya maruz

kalan ressamlar iizerinde yapilan epidemiolojik calismalar gostermistir ki; hafiza ve
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konsantrasyon bozulmalari, yorgunluk, rahatsizlik, bas donmesi, bas agrisi, endise
hastalig1 ve hissizlik vakalar1 artmistir. Ayn1 zamanda akciger ve idrar kesesi kanseri
riskini de arttirmaktadir.

Coziiciiler nedeniyle olusan beyin hasari, artik g¢alisma hastaligi olarak
taninmaktadir; isyerinde ve evde coziiciilerin kullanimini ele alan son arastirmalar
cozeltilerin, doku sertlesmesi, unutkanlik, parkinson hastaligi, sagirlik ve depresyona

yol acabilecegini gostermistir (Adam ve Robertson, 2007: s. 30-35).

1.3.4. Geleneksel Metal Graviir Calismalar:

Resim 21: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi, 50x50 cm
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Resim 22: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir
Doku ve Kolografi, 50x50 cm

Resim 23: Suna Ozgiir Karaalan, “Karadeniz”, 2014 Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit

Oyma, Hazir Doku ve Kolografi, 42x54 cm
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Resim 24: Suna Ozgiir Karaalan, 2014, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit
Oyma, Hazir Doku ve Kolografi, 27x37cm
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Resim 25: Suna Ozgﬁr Karaalan, “Karadeniz 17, 2014, Metal Graviir/Doku

Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku ve Kolografi
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Resim 26: Suna Ozgiir Karaalan, “Paradoks”, 2012, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit
Oyma, Hazir Doku ve Kolografi, 27x65 cm

Resim 27: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi
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Resim 28: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku

4

ve Kolografi
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Resim 29: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku

ve Kolografi

46



Resim 30: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi

Resim 31: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi
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Resim 32: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi

Resim 33: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi
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Resim 34: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi

Resim 35: Suna Ozgiir Karaalan, Metal Graviir/Doku Aktarma, Asit Oyma, Hazir Doku
ve Kolografi
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IKiNCi BOLUM

2. GELENEKSEL METAL GRAVUR TEKNIKLERINE ALTERNATIF NON-
TOXIC BASKI

Metal graviir, ylizyillar dncesine dayanan sanat egitimi ve gorsel sanatin genis
alanlarinda uygulanmis bir tekniktir. Resim tarihine baktigimizda i¢lerinde Rembrant,
Goya, Degas, Picasso gibi bilinen tiim sanatgilar, metal graviir tekniklerinde ¢alismalar
yapmiglardir. Yiksek derecede toksik igeren uygulamalar, graviir yapan sanatcilar
arasinda, saglik acisindan sorunlar ortaya ¢ikmistir. Bu durum, metal graviir alanindaki
uygulamalarin azalmasina yol agmistir. Metal graviirde kullanilan malzemelerin, ¢ok
miktarda, asit ve kimyasal kokteyl icerdigi iyi bilinen bir gercektir. Her birinin,
sanatcilarin sagligi ve ¢evresindeki ¢evre tizerinde zararh etkileri vardir (Boegh, 2003:

s. 30).

Geleneksel baski yonteminin uzun siire uygulanmasi, graviir baski, litografi
veya serigrafide olsun, sanatin uzun siireli ¢alisanlarinda ciddi hastaliklara neden
olabilir. Geleneksel asit asindirma islemleri 6nemli miktarlarda toksik dumanlar

iiretir (Mc Cann, 1985: s. 25).

Non-Toxic baskida kullanilan metal tuzu asindirma, iki temel islem ¢esidinden
olusur; birincisi Edinburgh Etch, ikincisi de Saline Siilfat Etch’dir. Bakir, piring ve ¢elik
icin uygun asindirma Edinburgh Etch (OFK 1997), ferrik kloridin i¢ine belirli bir

oranda, sitrik asit eklenmesinden olusur.

Saline Siilfat Etch (OFK 2002), c¢inko, aliiminyum ve yumusak g¢eligin
asindirtlmast i¢in tasarlanmigtir. Bakir siilfat ve sodyum klorlir karisiminin esit
boliimlerinden olusur. Diisiik tehlike derecelendirmesinden 6tiirii, metal tuzu asindirma
yontemleri hem bir profesyonel baski yapim ortaminda, hem de bir sanat¢inin kisisel
stiildyosunda kullanilabilir. Ortak temizleme iiriinlerinde bulunan klor ile temasinda,
nitrik asit hardal gazina doniisebilir. Giiniimiizde, diizenlemeler, niikleer endiistride
kullanilanlara benzer, tamamen 6ziitlenmemis ve filtrelenmis eldiven {initeleri olmadan

nitrik asit kullanimin1 yasaklamistir. Buna karsin Metal Salt Etching Sistemi, zararli gaz
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emisyonlar1 igermez. Asindirma sirasinda kimyasal reaksiyon yan iriinleri, atdlye
atmosferini kirletmeden agindirma ¢ozeltisi icinde bulunur. Prosesler 1s1 iiretmezler ve

plakanin ylizeyden ¢ikarilmasi sirasinda siddetli reaksiyonlar meydana gelmez.

Ferit kloriir kokusuna kars1 iki olguda alerjik reaksiyon nadiren olugur. Eger bu
olursa, sensitize olmus kisi tarafindan alternatif asindirma yontemleri kullanilmalidir

(Saline Siilfat Etch/Fotopolimer).

Diger bir avantaj da, metal tuzu ¢ozeltilerinin siiper hassas 6zelliklere sahip olan
asindirma 6zelliklerinin, kullanilabilir asit dmrii boyunca sabit kalmasidir; istenmeyen
tikaniklik ve kotii kesime neden olan kademeli bozulma olmadan, geleneksel asit
cozeltilerinin kullanilmasiyla ortak bir 6zellik tagimaz.

Metal tuz diizeltmesi ¢ok daha giivenlidir. Ciinkii bir pil gibi elektroliz ilkesine
dayanir: Metal iyonlar1 aralarinda enerji potansiyeline sahip iki metal kutup arasinda
zarif bir sekilde degistiriliyor; eski asit siirme yaklasim1 daha agresif bir kimyaya

sahiptir ‘Friedhard Kiekeben RCA’ (Graver, 2011: s. 43).

2.1. Non-Toxic Metal Graviir Sanatinin Gelisimi

1798’de sanatgilar, Alois Senefelder tarafindan bulunan, tas baskinin bir agamast
olan diizlem baski iizerinde denemeler yapmistir. Bu denemeler sonucunda Joseph
Nicephore Niepce, ilk fotografik goriintiiyii ‘View from the window at Le Gras’ (Le
Gras’daki Pencereden Manzara, 1826) olusturmustur. Daha sonra Niepce, foto-oyma
islemini  gelistirmistir. Yine bu donemde Louis Jacques Mande Daguerre,
“Daguerreotype” teknigini 1839’da, Niepce’in Oliimiinden birkag yil sonra bulmustur.
Niepce, plakay1 pozitifle temas halinde, yaklasik on bes dakika acikta birakmigtir. Sonra
plakayi, giimiisle kaynasmasi i¢in asir1 sicak civa igine atmistir (Stijnman, 2012: s. 40).
Aym yillarda William Henry Fox Talbot, Ingiltere’de “Fotojenik Cizimleri’ni ortaya
cikarmig, 1852°de jelatin ve potasyum bikromat kullanarak ¢aligmalar yapmuistir.
Bikromate jelatin ile yaptig1 sonraki deneyler, 1858’de fotoglifik oyma olarak patentini
aldig1 fotograviiriin gelisimine onciiliik etmistir. Fotograviir, tonal bir yontemdir. Ince

tabakanin kurumasini saglayan, 1s18a hassas jelatin soliisyonla kapli bakir plakalarin
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giines 15181na maruz kalmasi ve sonrasinda plakanin ferrikklorit ile oyulmasiyla yapilan
oyma islemidir. Yumusak jelatin, tasarimin koyu kisimlarimin bozulmasint ve
sonrasinda geriye kalan direncin yavasca ¢oziilmesini, orta-ton ve daha ac¢ik alanlarin
oyularak meydana gelmesini saglar. William Henry Fox Talbot, tonal araligi
genigletmek icin plakanin yiizeyine akuatint (erimis toz halinde) eklemistir. Potasyum

bikromati desteklemesi i¢in karbon doku kullanmaya baslamistir.

Resim 36: Carrie Clingan (ABD), “Room” (Oda), 2003, fotokolagraf, 7.5x10 cm (3x4)

Sanate1 iki ayr1 alan yaratmak i¢cin Adobe Photoshop kullanmistir (renkli bolge
ve siyah alan). Carrie Clingan, goriintiiyii miirekkepli piiskiirtmeli baski makinesinden
seffaf bir ¢ikt1 lizerine aktarmistir. Aktarilan pozitifler, 1513a hassas asit direncine maruz
birakilmigtir. Plakalar gelistirilip, kurutulup ve Hahnemiihle bakir plakasi iizerine
basilmistir. Karbon doku, 1864’de Joseph Wilson Swan tarafindan icat edilen, ¢ok
pigmentli jelatinle katmanlanmis bir kagittir.

William Henry Fox Talbot dokular1 pozitif igcinde birakmistir. Jelatinin
renklendirilmis katmani, pozitifin i¢ginden ne kadar 151k gectigini gostermistir. Bu
yontem daha sonra Karl Klic tarafindan, yiliksek kalite ticari baski yontemi olarak
kullanilmistir. Klic, tonal efektler yaratmak i¢in akuatint kullanmak yerine, opak ylizey
iizerinde temiz c¢izgilerden olusan karelaji yarim ton olan gorlintiyi kullanmistir
(Henrik, 2003: s. 55). 1850°de Jean-Baptise Corot ve Jean Francois Millet, cliche-verre
iceren caligsmalar yapmustir. Cliché-verre, Fransiz bir baski terimidir. Bu ¢izim yontemi,
oyma ve fotografin karisimi olarak bilinir. ilk asama, bir par¢a diiz cam1 donyag:
incelticisiyle sislemek (sert oyma yiizeylerini koyulastirma asamasina benzer bir
sekilde) ve sonrasinda isli tortulu bolge lizerine oyma kalemi veya baska aletlerle ¢izim

yapmaktir. Yontem, ileri asamalarda, cam oyma miirekkebiyle boyanir. Diizgiin bir
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cizgi saglamak icin pigmentle toz haline getirilir. Cam ve iizerindeki ¢izim, 1518a duyarlt
bir kagit ile temas ettirilerek giines 151¢ina maruz birakilir. Isik, ¢alismanin kalktigi
bolgelerden gecerek 1s18a duyarli kagida etki eder. Bu olay kagidin koyulagmasini
saglar. Bu donemde Charles Meryon’un eserleri, yaratici bir islem olarak ele
alimmamigtir. Intaglio islemlerinin ilk amacimin ticari {iretim oldugu dislinlilmiistiir.
1850’de, Avrupa ve Amerikali sanat¢ilari da etkilemistir. Kendileri icin intaglio
yontemleri deneyen sanatgilar, ayn1 zamanda yeni fotografik goriintiilerden, Edouard
Manet, Camille Pissarro, Edgar Degas, Pierre-Auguste Renoir, Berthe Morisot, Auguste
Rodin, Pierre Bonard, Suzanne Valadon, Edouard Vuillard, Lovis Corinth, James Ensor
ve Edward Hopper gibi sanat¢ilarin yontemlerinden de etkilendigi goriilmiistiir (Henrik,
2003: s. 45).

1868’de Philip Hamerton’in oyma teknikleri {izerine yazdig1 el kitabs
yaymlanmistir. Hamerton, ¢izilen ¢izgilerin koyu goriinmesi i¢in yiizeyin nasil beyaza
boyanacagini tanimlamistir. Yiizeye tuz ve toz ekleyerek, bozuk oyuklar acilabilecegini
anlatmigtir. James Abbott ise, Mc Neill Whistler’in oymalarindaki beyaz bolgelere bagl
olarak “learnedomission” (6grenilen ihmal) konseptine bagl olarak sanat i¢in yeni bir
estetik anlayis1 gelistirmistir. Philip Hamerton resimlerindeki tonaliteyi giiglendirmek
icin plaka-silme yontemleri kullanmis kendine ait plakalar yaparak basmigtir (Stijnman,
2012: s. 45).

20. ylizyilin baglarinda Ambroise Vollard, Daniel-Henry Kahnweiler ve Albert
Skira gibi hevesli, girisimci baski yayincilar1 ve usta oymacilar; Paul Haesen, Georges
Leblanc, Auguste Delatre, Roger Lacouriere birlikte Fransa’da en iyi ressam ve
heykeltraglar1 graviir yapma konusunda yiireklendirip desteklemislerdir (Stijnman,
2012: s. 32). Amerikan Grafik Sanatgilari Dernegi (Society of American Graphic
Artists)’nin  kokeni 1915°e¢ dayanir. John Sloan, Hopper, Georgia O’Keeffe ve
disavurumcu John Marin tarafindan 6nemli oymalar yapilmistir. 1930’larin ekonomik
buhrani sirasinda hiikiimet, bircok sehirde ortak basimevleri kurmustur; WPA (Works
Progress Administration) gibi. Baski resim boliimleri, Amerikan {iniversitelerinde ve
sanat okullarinda yer almigtir. Basimevleri, yaymcilar Philip Guston, Milton Avery,
Willem De Kooning, Jackson Pollock, Claes Oldenburg, Josef Albers, Jim Dine, Sol
LeWitt, Jasper Johns, Chuck Close, Louise Bourgeois, Robert Rauschenberg, John
Cage gibi bir¢ok sanatci ¢alismalarina imza atmistir. Norveg’de, 1925°de Ernst Ludwig

Kirchner’in altinda calismis olan, heykeltras ve baski resimci Rolf Nesch, ilk defa
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‘metal baskilar’ yapmistir. Dokulu bir plakanin {istiinde tel orgiiler, metalden kaynakli
parcalar ve diger elementler kullanarak, plakaya tel orgiiyle diktigi cesitli obje ve
sekiller olusturmustur. Goriintii yaratmak icin plakalara delikler agcarak bunu moda
haline getiren ilk baski resimcidir. Cizgi ve doku elde etmek i¢in plakayr oymustur.
Rolf Nesch’in yontemleri simdilerde kolografinin Onciileri olarak kabul edilmektedir
(Robert ve Carol, 2010: s. 15-30).

1930’larda Ingiliz oymaci ve graviircii Stanley William Hayter, Paris’te Atdlye
17°y1 kurmustur. Oymaciliga disavurumcu bir sanat olarak tekrar ilgiyi arttirmistir. Bu
donemde Krishna Reddy, ilk renkli baskiyr uygulamistir. 1931°de Boris Margo,
‘cellocut’t icat etmistir. Plakanin dayanikliligini giiclendirmis, yontemi gelistirmistir.
Metali, sikistirilmis tahta veya karton iizerine dokiilebilecek bir sivi elde etmek igin
aseton ayristirarak kullanmistir. Boylelikle, plakay1 prese koymadan dnce; kumas, iplik,
diger materyaller ve diiz objelerle yumusak bir sekilde kaplayabiliyordu. O zamana
kadar seliiloid sertlesiyor ve plaka kabartma i¢in kullanilabilir hale geliyordu. Birinci
Diinya Savasi’ndan sonra sair ve baski resimciler bir araya gelmeye devam etmistir.
Bunlara Fernand Leger, Juan Gris, Georges Braque, Maurice de Vlaminck, Andre
Derain ve Andre Masson da dahildir. Bu donemde Henri Matisse, Skira ile birlikte
gravir yapmustir. Diger stiidyolar ise Joan Miro’nin ilk eserini 1933 ve Salvador
Dali’nin ilk eserini 1934°te yayinlamistir. Almanya’da Ekspresyonist grup Die Briicke,
the Bauhaus ve diger graviir stiidyolari, Corinth, Franz Marc, Ernst Ludwig Kirchner,
Erich Heckel, Kleei, Max Beckmann, Emil Nolde, Oskar Kokoschka, Kathe Kollwitz,
George Grosz ve Kurt Schwitters’in eserlerini yayinlamistir. Bu cesur baskilarin
bir¢cogu kuru ug ¢alisilmistir (Robert ve Carol, 2010: s. 15-30). Ayn1 déonemde, William
Hayter’dan etkilenen iki oymaci, tniversitelerin atdlye uygulamalarina dahil
olmuslardir. Bunlardan ilki, Mauricio Lasansky, 1945°te Iowa Universitesi’nde intaglio
stiidyosunu kurmustur. Digeri, Gabor Peterdi'dir. 1952°de Yale Universitesi’nin grafik
atolyesinin basina ge¢mistir. Sonraki yil Gabor Peterdi intaglio ¢alismalarinda; sentetik
kauguk dokiimler, renk dengeleyicileri ve kesilmis plakalar kullanmaya baglamistir.
Ayni zamanda tek bir plaka iizerinde, biri eksiltici digeri ¢ogaltici olmak iizere, iki
karsit caligma konseptiyle ¢alismaya devam etmistir. Peterdi’nin ¢ogaltict yontemleri,
oyulmus metal ve karton plakalara ¢esitli yapistiricilar (kolagrafik maddeler) ekleyerek
olusturdugu goriilmektedir. Bu donemlerde Rolan Ginzel, vernikle isaret birakmak i¢in

kestigi karton plakalarin, 1slak cila {izerine zimpara tozu serpmistir. Kurumaya
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biraktiktan sonra plaka miirekkeplendiginde pigment, zzimbara pargalari arasinda kalarak
leke baskidakine yakin bir ton ortaya ¢ikmistir. 1956°da Washington Universitesi’nde
bir 6gretmen olan Glen Alps, cilaladig1 sunta parcalarindan plakalar yapmistir. Plakanin
iizerine komiirle ilk taslagi yapip, sonrasinda resmi temiz bir sekilde ¢ikarmak igin
vernik, liquitex, akrilik, tutkalli al¢i, macun, plastik tahta, modelleme macunu, araba
dolgusu tutkalini kullanmistir. Bu maddeler; ceviz kabugu, talas, sicim, fir¢a killari,
kumas ve dokulu kagitlar1 korumasi i¢in kullanilirdi. Maddeleri kumlayarak, katmanlari
dayanikli hale getirdigi plaka lizerinde calismaya devam etmistir. Glen Alps bu plaka
yapim teknigine ‘collography’ ismini vermistir. 1957°de Collagraph No. 12’yi Brooklyn
Ulusal Baski Sergisi’nde sergiledi. 1960’larda John Rose ve Clare Romano, akrilik
tutkall1 al¢i, kumas ve kum ekledigi kesilmis kartonlardan plaka yapmislardir. John
Rose ve Clare Romano, Tim Ross ile birlikte “The Complete Printmaker”adli kitabinda
nasil kolograf yapilacagini anlatmistir. Bu kolografik yontem, bazen Trash ve Henri
Goetz tarafindan icat edilen farkli yontemlerle karigtirilabilir. Dox Thrash yonteminde
dokulu, miirekkep tutan bir bolge yaratmak i¢in, bakir plakayi asindiran korindonu
kullanmigtir. Bu calisma yontemi, Dox Thrash’in Charlot adli portresinde agikca

goriilebilir.

74
Resim 37: Dox Thrash, “Charlot”, 1938-1939, 229x178 mm.

Carborundum Mezzotint

Korindum, plakadan silkeleniyordu. Plaka, sonrasinda paslanmaz ¢elikle birlikte
presten geciriliyordu. Korindon parcalari, duralit kaplamanin i¢inden gecerek metali

acikta birakmak zorunda kaliyordu. Katmanda ¢izgiler ¢izmek i¢in oyma malzemeleri
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kullanilabilirdi. Plaka hidroklorik asidin i¢inde oyulmaktayd: (duralit katmani, direng
gorevi goriir). Goetz, Miro, Max Papart, Antoni Clave ve James Coignard da bu
yontemi kullanmiglardir. 1950’ler ve 1960’larda Andy Warhol, James Rosenquist,
Rauschenberg, Johns and Edward Ruscha gibi sanat¢ilar fotografik elementleri ortak
bicimde eserlerinde kullanmislardir. Fotograf pozitifleri yaratmak i¢in asama kamerasi
ile birlikte lith film (1s18a duyarli, saydam bir alt katman) kullanmiglardir. Litograf ve
serigrafideki gibi fotografik yontemleri kullandiklar1 goriilmektedir. Bu siirede KPR
(Kodak Foto Direnci) ticari amagl tasarlandigi bilinmektedir. KPR, 1953°te piyasaya
siriilmiis, kisa siirede sanat¢ilar tarafinda fotografik oymalarda kullanilmaya
baslanmistir. Bu yeni direng, foto graviir asamalarini kolaylastirmigtir (Robert ve Carol,
2010: s. 32-51).

1970°de KPR s1v1 direnginin yerini, giivenli ve daha diizglin devre kart1 liretimi
icin tasarlanmis Du Pont’un kuru film kuru direncine birakmustir. 1990’lara kadar
sanatgilar Riston Photec, Imag On ve Puretch gibi kuru foto direnglerini, foto-graviir ve
kolografileri i¢in kullanmaya baglamistir.

1972°de, Kuzey Amerika’da Dan Welden, Toyobo gibi firmalar tarafindan
ticari amagla yapilan 1518a hassas fleksografik baski plakalariyla, basarili ve dayanikli
baskilar yapabilecegini kesfetmistir. Plakalar1 su ile gelistirmistir. Dan Welden ‘Solar
Plate’ ismiyle satisa sunmustur. Danimarka’da Eli Ponsaing benzer kesifler yapmustir.
Bu yontemi ‘photopolymer gravure’ (fotopolimer graviir) ismiyle anlatmistir.

Fleksografik plakalar ve oyulmamig kuru foto direnglerle yapilan baskilar

fotopolimer graviirler, fleksograflar, fotograviirler, solar baskilar, oyulmamais baskilar,
intaglionun gesitleri olarak kategorize edilmistir. Tiim bu ¢alisma sekillerinde olan 1518a
duyarl film katmanina yapistirilmis plaka kullanimi, fotokolografi olarak tanimlanir ve

kolograf yontemi ailesinden sayilir.
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Resim 38: Rossana Martinez (ABD), “Temple of the Sun” (Glines Tapinagi), 1996,
kolograf, el yapimi1 kagit ve iplik, 180x231 cm (71x91 in.)

Rossana Martinez, ¢esitli miirekkepleme teknikleri kullanmistir. Renklendirilmis
el yapimi kagit lizerine baski yapmistir. Zengin dokusu olan plakalar yaratmak igin

cesitli kolograf teknikleri kullanmistir (Stijnman, 2004: s. 23).

.5.i—.~‘ ‘1v

Resim 39: Mark Zaffron (ABD), “2 Neighbors” (2 Komsu), 2000, fotokolograf,

40.7x25.4 cm (16x10 in.)

57



Bu tip 6nceden hazirlanmis 1518a duyarh film kapl plakalar, bir pozitif ile yakin
temas halinde konulurdu. Boylece giines 1s181na veya ultraviyole 1ginlara maruz kalirds.
Su i¢inde gelistirilirdi, sonrasinda miirekkeplenip basilabilirdi.

1970’lerin sonlarinda baski resimciler, fotokopi makinas1 kullanarak
fotopozitifler yapabileceklerinin farkina vardilar. Ince yaprakli saydam asetat ve PVC
fotografik pozitifler yapmak, fotografik maddeler veya kolajlar yapmak i¢in kullandilar.
Sonraki on yilda, Adobe Photoshop gibi resim fiizerinde oynamalar yapilabilecek
programlar, genis bir kitle olusturdu. Dijital olarak yapilan resimler, saydam film
iizerine c¢ikarildi. Bu, foto pozitifi alarak adlandirilir. Bu yeni yaklagimin en erken
ornegi Joseph Albers’in 1969’da Gemini Graphics Editions Ltd.’de yaptig1 ‘Embossed
Linear Constructions’ (Kabartili Dogrusal Yapilar) projesidir. Joseph Albers ve usta
baskict Kenneth Tyler, Albers’in miirekkep cizimlerini dijital kasetlere ¢evirmesi igin
bir miithendislik yazilimcisini ige alarak, oyma ogiitiiciilerinin metal plakalari kesmesini
yonetmek i¢in kullanmigtir. Kabartma baskilar bu sekillendirilmis plakalardan, hidrolik

sekillendirici makinasiyla yapilmistir.

Resim 40: Joseph Albers, “Embossed Linear Constructions”

1980’lerde, geleneksel intaglio materyalleri calisma ydntemlerine bagli olan
saglik ve giivenlik sorunlar1 hakkinda bilgilere ulasilabilirlik oldukga artti. Geleneksel
tekniklerde kullanilan ¢ogu madde, kullanicilara ve ¢evreye zehirli olarak gosterildi. Bu
durum kisisel ¢alisan sanatcilar, egitim kurumlar1 ve giizel sanatlar baski stiidyolari i¢in

kotii sonuglar dogurdu. Bu olay biiylik degisime neden oldu (Mc Cann, 1985: s.10).
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1991°de, Kanada’da ¢alisan, Nik Semenoff, sanatcilari, intaglio plakalar yapmak
icin daha giivenli bir yontem olan elektro oyma yontemini kullanmaya ¢agirmistir. Ayni
zamanda, tuz (sodyum klorid) ve sodyum bisiilfat kullanarak, bakir siilfat tabanli, ¢esitli
miktarlarda bircok renk sabitleyecinin kullanimini anlatmistir. 1993-1994°de, Kuzey
Amerika’da bir baskici ve 6gretmen olan Mark Zaffron ilk defa, Du Pont’un kuru filmi,
foto direnci Riston’u giizel sanat foto oymasi yapmak i¢in kullanmistir. Zaffron filmi,
Keith Howard ve diger baskicilara asit direnci olarak tanitmistir. Kanada’da calisan
Keith Howard, plakanin iizerindeki gelismis filmin miirekkeplenebilecegini ve higbir
oyma islemine gerek kalmayacagini kesfetmistir. Bu yonteme ‘non-etch intaglio-type’
(oyma olmaya intaglio tipi) ismini vermistir. Yontem (laminasyon disinda), Dan
Welden’in solar plaka teknigine benzemektedir. Ayni1 donemlerde sanatgilar, asit direnci
olarak kullanilabilecek zehirli ve yanici olmayan leke baski ve eritici maddeler yerine
gecebilecek materyaller ariyorlardi. Arkilik zemin cilalarinin plakalarda kurutularak
kullanilabilecegini kesfettiler. Graphic Chemical&Ink Company, suda eriyen blok baski
miirekkebi bakir plakalar iizerinde yumusak zemin veya sert zemin yerine
kullanmislardir. Howard, Speedball serigraf dolgusunun, bakir1 durdurabilecek bir asit
direnci olarak kullanilabilecegini ayn1 zamanda gii¢lii bir sprey makinesi ile leke bask1

yapmak i¢in piiskiirtiilebilecegini agikladi.

Mark Zaffron ve Keith Howard, ferric kloridin, nitrik asit, hidrolik asit ve Dutch
renk sabitleyicileri yerine kullanilmasin1 6nerdi. Bir¢ok stiidyo bu Oneriyi takip etti.
Ayn1 zamanda renk sabitleyiciyi tutmasi i¢in dikey depo kullanilmasini savundular. Bu
oyma yontemi, tortunun plakanin ylizeyine diismesini saglar ve devre kart1 yapiminda
kullanilan oyma sistemine benzerdi. ilk basta, baskicilar, yeni direngleri; potasyum
hidroksit, yakici soda veya suyun i¢inde %50 amonyak karigimiyla ¢ikarmay1 Onererek
bu teknikleri kullanmaya basladilar. Sonrasinda bu tehlikeli kimyasallarin yerine daha
giivenli alternatif suda ¢oziicii halinde olan sodyum karbonat (hafif alkalik)
kullanilmistir. Sebze yaglar1 (ispirto ve terebentin yerine) geleneksel intaglio

miirekkeplerini ¢ikarmak i¢in kullanilmistir (Howard, 1997: s. 25).

1995°te Mark Zaffron, daha giivenli intaglio baskilar1 yapmak i¢in tiim metaller
iizerinde kullanilabilen Z*Arkilik iiriinlerini tanitti. Zaffron dikey oyma depolari,
tescilli cihazlar ve diger intaglio ekipmanlar1 gelistirmistir. Keith Howard, Du Pont,

Golden Paints ve Badger Airbrush Company gibi iiretim sirketleriyle ortakliklar
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kurmustur. Ayn1 zamanda, tasinabilir UV unitesi, oyma presi, koruyucu leke baski

nokta ekran gibi tirlinlerin iiretiminde yer almistir.

1996’da Hollanda’da Ad Stijnman, bitki 6zli temizleme maddesi (VCA)
kullanim1 fikrini yaymnlamigtir. Bu yontemle oyma stiidyolarinda yasanan zehirli gaz
sorununun ¢ogu c¢oziilmistiir. VCA, sebze yagindan ve alkolden olusan kimyasal
maddeler — yagh asit esterleri igerir. VCA’ler ucugu olmayan maddelerdir. Yine de deri
temasina Onlem olarak eldiven takilmalidir. Endiistriyel temizleyici olarak VCA beyaz
ispirtonun yerine ge¢mistir. Avisol VCA, Bio-solv, Rapid Wash E-404 Vegeol gibi
markalar ortaya ¢ikmistir. Bazi sanatcilar, oyma atdlyelerinde geleneksel zeminleri, leke
baskilar1 temizlemek icin VCA kullanmaya baslamistir. Ancak, VCA kullanimi, asit
direnclerinde yanici ve zehir igeren maddeleri kullanma sorununu ¢6zememistir (Robert

ve Carol, 2010: s. 12-22).

1997°de Friedhard Kiekeben, iskogya’ daki Edinburgh Basim Evinde gelistirdigi
renk sabitleyici sonrasinda, Edinburgh Renk Sabitleyicisi hakkinda bir makale
yayilamistir. Bu renk sabitleyicisi, bir miktar sitrik asit ilavesiyle birlikte ferrik klorid
icermektedir. Karigimdaki ferrik kloride eklenen sitrik, geleneksel olarak eklenen
hidrolik asit gibi tepkime gostermistir. Tortu olusumunu engelleyerek bakir plakalarin
dikey banyolarda yiiz iistii oyulmalarini saglamistir. Sitrik asit hidrolik asitten daha
giivenli bir se¢imdir. 2003’te Kiekeben, ¢inko ve celik plakalar i¢in hazirladig iki yeni
renk sabitleyici hakkinda bilgi yaymnlamistir. Celik renk sabitleyicisi olan tuzlu ferrik
sabitleyicisi, tuz (sodyum klorid) eklenmis ferrik kloridle yapilmaktadir. Cinko renk
sabitleyicisi olan tuzlu siilfat sabitleyicisi, bir litre suda eritmek sartiyla esit derecede
bakir stilfat ve tuz (75 gram bakir siilfat+50-75 gram sodyum klorid) i¢cermektedir.
Friedhard Kiekeben, aliiminyum i¢in 70 gr bakir siilfat+140 gr sodyum klorid i¢eren

tuzlu siilfat sabitleyicisi Onermistir.

1998’de Fransa’da olan Cedric Green, Galv-Oyma (eloktrolitik oyma metodu)
adli kitabin1 yayinlamistir. Cinko, celik ve aliiminyumda kullanilabilecek kendi renk
sabitleyicisi Bordeaux Sabitleyicisi’ni gelistirmistir. Cinkoyu, konsantre bakir stilfat (1
litre suya 250 gr) oymay1 Onermistir. Celik ve aliiminyumu, tuzla karistirilmis ve esit

miktarda koyultmustur (Cedric, 2013: s. 64).
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Cedric Green ayni1 zamanda VCA ile birlikte kullanilabilecek bir direng sistemi
gelistirmistir. Leke bask1 yerine keten tohumu, yag bazli miirekkebi sert veya yumusak
zemin olarak ve tonal efekt yaratmak ‘fraktallar’ i¢in kullanmistir. Bu direnglerin VCA

veya etanol (%95 etil alkol) ile temizlenmesini dnermistir.

e

Resim 42: Werner Schmidt (Almanya/isvicre), “Rosy”, 41.5x24 cm (16/8x9% in.)

1987°deki yazarlar, Robert Adam ve Carol Robertson, zehirli KPR’dan
kagmanin yollarmi1 artyorlardi. Oyma plakast {izerine, pozitif bir goriintiyli

serigraflayarak yapilan bir foto graviir yontemi gelistirdiler. 1990’da, su bazl arkilik
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serigraf karisimlarimin oyma plakalar lizerine basilabilecegini ve etkili asit direnci
olarak kullanabileceklerini farkettiler. Edinburgh Printmakers Workshop’ta ne zaman
foto graviire ihtiya¢ duyulsa, bu arkilik serigraflanmis diren¢ kullanilmistir. 1994°te
Adam ve Robertson, calisanlar1 Alfons Bytautas ve Rebecca Mayo gibi atdlye
sanatgilariyla birlikte oyma departmanindaki Keith Howard’1 dahil ederek atdlyeyi, bu
teknikleri kullanan ilk biiyliik halka a¢ik ve yayim stiidyosu haline getirmiglerdi.
‘Zehirsiz baskilama’ terimi yerini ‘akrilik-direngli graviir’ (ARE: Acrylic-Resist
Etching)’e birakmisti. Cilinkii ferrik klorid gibi maddeleri zehirsiz olarak tanitmasi
yaniltic1 olarak diisliniilmiistiir. Ortaya ¢ikan ana yeniliklerde, artik ¢oziicli bazli asit
direngli maddeler yerine akrilik veya fotopolimer asit direngli maddeler kullanilmasi
uygun goriildii. Ustelik asit direngli maddelerin adlandirilmasi, yiizyillar boyunca evrim
gecirmisti. ‘Direng’ teriminin kullanimini, (basilmis devre karti endiistrisinde diinya
capinda 1970’den beri kullanilan standart bir terimdir) niteliklerini tanimlamislar ve
birbirleriyle olan iligkilerini gdstermislerdir
(http://www.nontoxicprint.com/etchzincsteelaluminum.htm, e.t: 21.06.2017).

Mart 1996’da (EPW Economic Political Weekly)’da, Adam, Bytautas,
Robertson, Karen Guthrie ve Kiekeben tarafindan diizenlenen cesitli ARE kurslar
verilmistir. Bu kurslar, Kopenhag’da Grasfisk Eksperimentarium’u kuran Henrik Boegh
ve bu teknikleri Maine Universitesi'nde kendi béliimiine tanitan Susan Groce dahil
birgok baski resim uzmani tarafindan ilgi gérmiistiir.

1998’de Adam ve Robertson Graal Press’i kurmustur. Arkilik direngli graviir,
diger intaglio yontemleri ve su bazli serigraf alanlarinda aragtirma programlari
baglatmistir.

1990’larda, Kuzey Amerika’da Susan Rostow ve William Jung ilk defa agik su
bazli intaglio miirekkeplerini formule etmislerdir. Bu miirekkepler, sirketleri
Rostow&Jung Water-based Printshop and Inks Inc. tarafindan {iretilmistir. Bu iiriinler,
Akuva-intaglio olarak satilmistir. 2003°te, Birlesik Krallik’ta Caligo Safe Wash oyma
miirekkepleri piyasaya siiriilmiistiir.

1990'lardan sonrasi, kiiresel olgularla birlikte c¢agdas sanatin daha c¢ok
tartisilmaya baglandig1 siirectir. Geleneksel metal garviiriin degisim yarattigi gézden
kagmamaktadir.

“Bu degisim daha ¢ok yapitin kavramsal boyutunu énemseyen,

iki  boyutlu yiizeyin ve imgenin/imgelerin kullanim ve
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iliskilendirmelerinden dogan yeni kurgusal yapilarin mekant da
dislamayan bir sunum sekliyle kendisini gostermektedir. Bu
calismalarda siklikla sanatin onceki birikimlerinden yararlanan
ve onu kullanmaktan c¢ekinmeyen; yapitin diisiinsel ve estetik
boyutunu kesinlikle onemseyen, mekanla kurulan
iliskilendirmelerde aliskin olmadigimiz yeni deneyimlere tanik
olmaktayiz. Bu ¢alismalarda belirgin sekilde dikkat ¢eken
seylerin basinda da eski ustalarla rekabet edecek diizeyde bir
becerinin ve estetik kaygimin da sergilenmis oldugudur.
Dolayisiyla bu durum, izleyiciyle farkll bir diistince diizleminde
veni bir iligki seklinde kendisini gostermektedir. Bu anlamda
glintimiizde  baski  resim  algisimin  genisledigini,  farkl
malzemelerle diyaloga acik, resimsel degerlerin ve becerinin
israrla korundugu, yeni bir iligkisel baglam tizerinden imgelerin
kurgulandigi gériilmekte; gerektiginde alisiimig bir baski resmin
smmirlarinda dolasmaktansa yeni bir kavramsallik ve gorsellik
ugruna risk alinabileceginin ipuglarini da gérmekteyiz” (Esmer,

2010: sergi katalogu).

2.2. Keith Howard ve Daha Giivenli Calisma Yontemlerine Gegis

Keith Howard, sanat teknoloji okulu Rochester Institute baski resim ve aragtirma
baskanidir (R.L.T. Rochester Institute of Technology) ve toksik olmayan intagliyo
baskiresim alaninda 6nde gelen otorite olarak kabul edilmistir. Keith Howard, son on
yilda toksik olmayan intagliyo baski resim yenilikleri hakkinda, diinyada 100'in
iizerinde atolye caligmasi ve seminerler vermistir. Son kitabi, Cagdas Baski: "Intaglio
Tipi ve Akrilik Dayanakli Graviir'diir. intaglio baski tipi iizerine iki déniim noktasi
yaratacak yayinlar1 yaznustir. i1k kitap 1991 basimi ve "Toksik Olmayan Intaglio Bask1
Resim", "Fotografcilar ve Sanatgilar igin Giivenli Foto Graviir" basligimi tagimaktadir.
Gliglii asit gazlari, vernikler ve ¢oziiciiler bu sanat formunda kullanilan kimyasallardan

bazilaridir. Rembrandt, Goya ve onlarin ¢agdaslari, kendi zamanlarindaki kimyasallar
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kullanmiglardir. Geleneksel graviir malzemelerini kullandiklarinda, arastirdiklar: ¢ogu
intaglio teknikleri 16. ve 17. yiizyillarda ortaya c¢ikmistir. Bu temel maddeler 20.
yiizy1ilin sonlarina kadar hi¢ degismeden ayni tarifle oldugu gibi kullanilmistir.

Genel temizlik ve inceltme maddeleri 19. yiizyil ortalarinda baski resim olarak
tanitilan hidrokarbon ¢oziiciiler yeni ve giiclii bir saglik riski haline gelmistir. Glivenli
ve bilingli baski yapan sanatgilar i¢in tek ¢6ziim buhar maskelerini ve koruyucu
ekipmanlar1 kullanarak c¢esitli tehlikeleri kontrole almak ve duman tahliye tesisatlarini
olusturmak olmustur.

[lk 6nemli adim, 80'erin ortasinda Isvigreli baski boyalarinmn iireticileri
tarafindan bulunmustur. Herhangi bir organik ¢dziiciilerin kullanimin1 gerektirmeden
tamamen su bazli akrillik malzemelere dayali serigrafi sistemini geligsmislerdir. Yakin
zamanda diger iireticiler benzer teklifler sunmustur. Oniimiizdeki on yilda, sanat
egitiminde yaygin bir sekilde kabul edilen su bazli boyalarin temeli atimistir.

Keith Howard, sistematik bir sekilde 80'lerin sonlarmma dogru intagliyo baski
resminin alternatif yontemlerini arastiran ilk sanatcidir. Keith Howard, Rembrandt'in
baskisinin modernlesmeye acil bir ihtiyact oldugunu fark etmistir. Baslangicta,
kullanmast giivenli iken fotografa ¢ogaltma kalitesini vermis olan toksik foto-graviir
tabanli jelatinine bir alternatif gelistirmistir. Daha sonra, hava dumanlarii ve eski
sistemin diger tehlikelerini ortadan kaldiracak manuel agindirma da dahil, tiim intagliyo
yontemlerini kapsayacak ¢aligmalar yapmigtir

(http://www.eco-forum.dk/detergents/index_files/Page1200.htm, 21.06.2017).

Akriligin geleneksel oyma ve solvent bazli vernikler i¢in uygun bir alternatif
yapabilme temel varsayimiyla baglamistir. Akrilik iiriinler i¢in bir dizi denemeler
sonrasinda, Keith Howard tiim Onemli islemler i¢in graviir rezistlerden pozisyon
kapatma (stop-out), leke baski ve sert zeminler gibi yollar bulmustur (Rossol, 2001: s.
23).

Keith Howard 1994 yilinda ¢alisma (workshop) sirasinda Edinburg Printmakers
personeline yaptigi toksik olmayan intaglio yaklasiminin potansiyelini gostermistir.
Edinburg Printmakers sanatgilar1 Ingiltere'de ilk profesyonel baski stiidyosuna sahip
olan ve su bazli serigrafiyi destekleyen, toksik olmayan gelismelerden haberi olan

sanatc1 olusumudur. Keith Howard Kuzey Ingiltere'deki workshop sirasinda, Non-Toxic
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baski tekniklerini Avusturalyali sanatgilara  anlatmistir. Geleneksel asit etching
yaklasimina ¢ok yabanci olan Non-Toxic intaglio metodunu gdstermistir.

Keith Howard, adi Riston olan endiistrisinin bir iriinii olarak adlandirilan
direngli bir etchingi tanitmistir. Geleneksel oyma tekniklerini kullanmak yerine, elle
cizilmis veya fotografik tona uygun fotopolimer emiilsiyon kullanmigtir. Daha sonra
yumusak su i¢inde gelistirmistir. Dogrudan film yiizeyine ¢arpici sekilde acik baskili
goriintiiyli elde etmistir. Non-etch fotopolimer baskiresim veya intaglio tipi, yirminci
yiizyil intaglio baski tarihinin en biiylik yenikliklerinden biridir. Bu giivenli ve basit
islem, biiyiik 6l¢iide oymaciligin yaraticilik olanaklarini genisletmistir. Dogrudan ¢izim
teknikleriyle alakali veya dijital yaklasimlarda calisan, bir¢ok sanat¢i tarafindan
kullanilmistir. Fotografik goriintii bu intaglio siirecinde yeni bir derinlik kazanmistir.
Keith Howard tarafindan kullanilan genel bir terim olan "Akrilik Direngli Oyma" icat
edilmisgtir.

Prinmaking Today dergisindeki basimlar ve 1998 yilinda Keith Howard'in
toksik olmayan Tifdruk baski resim yayinlarindaki bulusunu, Edinburg Etch teknigini
diinyaya hizl1 bir sekilde yayilmasini desteklemistir.

1998 yilinda Prinmaking Today dergisi, benzer bir aragtirma yayinlanmistir.
Elektro asindirma uzmani olan Cedric Green bakir siilfat esash siireci baglatmistir.

Geleneksel baski teknikleri, akrilik oyma metodolojiye kars1 geleneksel
yontemlere daha giivenli bir alternatif olarak baslamis olsa da, aslinda yeni yaratici
olanaklar sunan bir alan olarak kabul edilmektedir. Bu resimsel ve dokusal siireglerin
varligimi modiile olmus leke baski (akuatint), kollograf yaklagimlarini ve essiz
kombinlenmis intaligliyoyu igerir. Akrilik direnci ayrica hat tabanli oymacilarin
ihtiyaclarimi karsilarken, kendi petrol bazli benzerlerine kiyasla daha resimsel diliyle
anlatmasi isini kolaylastirilmistir. Baglangicta bazi baski yapanlar tarafindan korkulan
olsa da, yeni akim intagliyonun essiz sozciik dagarcigindan etkilenerek onu 21. yiizyil
sanati i¢in uygun bir opsiyon olarak hazirlanmistir.

Keith Howard, onceden bulmus oldugu toksik olmayan baski bilgisini, tiim
diinyayla paylasmis ve iletisime gegmistir. Kitaplar, dergiler, makaleler, ve web
sitelerinin hepsi 6nemlidir fakat higbir sey pratik bilgi, tecriibe ve uygulama kadar
etkili olmamustir.

Keith Howard kendi gezici atdlyesindeki basarisindan cesaret alarak, 1993

yilinda Kanada Alberta'da profesyonel bir diizeyde yaz okulu kurmustur. Burast ayni
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zamanda toksik olmayan baskiresim i¢in gidilecek akademik programin yeri olmustur.
Daha sonra da Edinburg Baski yapanlar ile egitim programlarini yeni metodoljiye
yonelterek diinyanin dort bir yanindan onemli baski resimcileri bir araya getirmistir

(http://www.nontoxicprint.com/, e.t: 21.06.2017).

2.3. R.I.T. Rochester Institute of Technology

Keith Howard, New York'da R.L.T. baski arastirmada c¢aligmistir. Teknik
yeniliklerle beraber, birgok sanat¢i, egitimciler, toksik olmayan basimi yaratici
alternatifler adi altinda heyecanli bir ortama doniistiirmiistiir. R.I.T Sanat Okulu’nun
amaci, baski resimin artik muazzam bir estetik potansiyeline sahip olmas1 ve ihtiyact
olan bugiiniin sanat¢1 ve egitimcilerine saglikli ve temiz bir ¢evrede baski sanatini
nesillere aktarmak olmustur.

R.ILT. Sanat Okulu'nun ¢abalarmi ¢esitli sosyal sorumluluk projeleri
desteklemistir. Siirekli degisen diinyanin ortasinda yasam boyu 6grenme kavramini ele
alirken, R.I.T.'de dinamik kiiltiirel ve sanatsal aktivitenin tam ortasinda kendini
gostermistir. R.I.T. toksik olmayan basim programinin himayesi altinda mezunlarina
potansiyel is istihdami sunarken, siniflarda ve stiidyolarda saglik ve giivenlik bilincinin
evrensel gecisine gonderme yapar. Toksik olmayan basim sanat egitimini ¢ogaldikca,
bu alanda giin gegctikce iist diizey egitim gormek istenecek ve sertifikalt uzman olmak
icin  daha cok talep almigtir. Toksik olmayan baski resim teknigi, sanat eserlerini
artirirken, yaraticilik olasiligiin ¢ok biiylik oldugu uygulamalariyla, sanat¢ilarada cazip
gelmeye baslamistir.

Bu artis hem sanatgilar hem de galeri sahipleri i¢in ¢ok olumlu sekilde
yansimistir. Bu yoldaki artis ekolojik yikim riizgarin tersine ¢evirmek i¢in énemli bir
yol teskil etmistir. Baski resim sanatinin tarihsel agidan kot saglik kosullari ve
giivenlikli olmayan kotii namiyla sonmeye yiiz tutmus olduguna inanan Non-Toxic
sanatgilar, geleneksel baski tekniklerinin diinya ¢apindaki kiiltiirel etkisi ile derin bir
endise duymaktadir. Diinyanin geri kalanina Ornek teskil edebilmek icin R.LT.
sanatcilari, birer 6rnek model olusturduklarina inanmaktadirlar

(http://www.nontoxicprint.com/, e.t: 21.06.2017).
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2.4. Non-Toxic Baski Uygulamalarinda Kullanilan Malzemeler ve Terimler

Geleneksel metal graviirde kullanilan geleneksel materyallerin, diger yaratict
sanatlardakinden daha fazla tehlikeli asit ve kimyasal karisimlari icerdigi kanitlanmig
bir gercektir. Kimyasallarin her birinin hem sanatgiya hem de ¢evreye biiyiik derecede
zararl etkileri vardir. Genel olarak bakildiginda belirli sikliklarla kullanan kisilere ciddi
anlamda tehdit olusturmustur. Bask1 alanindaki degisim ¢ok zorunlu bir ihtiyag
olmustur. Ciinkii, bilimsel ¢alismalar geleneksel baskida ¢oziicii, asit ve diger
materyallerin zehirli olduklarin1 dogrulamaktadir. Geleneksel baskilama yontemlerinde;
graviir, tag baski ya da serigrafi, uzun siireli kullanimi, yillarca bu sanatla ugrasanlarda
ciddi saglik sorunlar1 ve erken dliimlere sebep olmustur. Geleneksel asitli graviiriin

yapim siirecinde dnemli miktarda zehirli duman agiga ¢ikmaktadir.

Orijinal baski: Bir artist tarafindan baski olarak tasarlanan ve sadece sanatginin kontrolii
altinda smirl sayida icra edilebilen resimdir. Basilan her baski orijinaldir. Bu amagla
iiretilmis levha, tas, ekran, blok ya da diger kaliplardan baskilanir. Kopyalarin yapildig:
orijinal bir baski yoktur. Bu ¢ok asli olan bir islemdir. Her kalibin benzersiz nitelikleri,
sanatglt tarafindan yaratilan resimlerin dogasini etkiler. Kullanilan teknolojiye
bakilmaksizin, orijinal baski; baski olarak tasarlanir ve icra edilir.

Akrilik Direngli Graviir: Geleneksel yag ve ¢oziicli igerikli graviir zemininin yerini
tutar. Sert ve yumusak direncgten, asindirma direnci ve akuatinte kadar ¢esitli tekniklerde
kullanilir. Ayn1 zamanda, baz1 ev i¢in olan déseme cilalarinda da kullanilabilir.

Akrilik Sert Direng: Bir metal levhaya akitilan (akis kaplama) ya da siiriilen ve sonra da
geleneksel bigimle ¢izilen akrilik direnctir. Profesyonel sert direngler, akrilik yer cilasi
olarak da kullanilabilir.

Akrilik Yumusak Direng: Akrilik yumusak zemin, az miktarda suda ¢oziinen kabartma
miirekkebi ve kopolimer yapistirict bakir bir zemine merdane ile siiriiliir. Zemin
kuruduktan ve levha demir kloriirde oyulduktan sonra, miirekkep 1slak iken yumusak
zemine dokular eklenerek elde edilir.

Akrilik Akuatint: Ik olarak Keith Howard’in 1991°deki ‘Fotograf¢1 ve Artistler I¢in
Gilivenli Fotograf Oyma’ kitabinda bahsetmistir. Bircok sayida akrilik akuatint
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miirekkeb bulunmakta ve bazi sert direng iirlinler de boya tabancasiyla sikilip akuatint
elde edilebilir.

Akuatint: Bir oymada, tonlamada farkliliklar yaratma metodudur. Geleneksel olanda,
ince recine levhaya uygulanir ve 1siyla diizeltilir. Bu islem, durdurulabilen ve farkli
zaman araliklariyla asindirma yapabilen gézenekli bir yapi yaratir. Boylelikle tonlama
kontrol altina alimir. Kimyasal olmayan baskilamada ise boya tabancasiyla levhaya
sikilan akrilik direng, regine tozunun yerine gecer.

Karborundum: Silisyum Karbiir, asindirici tanecik olarak kullanilan bir mineraldir.
Tonlama yaratmak icin zemine bircok sekilde uygulanabilir ve koyu renkli yerlere
yogunluk verir. Degisik boyutlar1 vardir ve ayrica zeminleri zimparalamakta da
kullanilir.

Chine Collé: Kagidin ince katmanlarimin baskinin son haline uygulanmasidir. Zemin
oncelikle miirekkeplenir ve baski makinesindeki yerini alir. Kolajlanacak kagitlarin
arkasina yapistirict siiriiliir ve yapiskanh tarafi liste gelecek sekilde zemine yerlestirilir
ve baski makinesinin arasindan gegirilir.

Kolografi: Kart ve benzeri seylerden olan kolajlanmis levhadir. Zemin cesitli
materyaller kullanilarak (plastik, akrilik boya, kart, bez, yaprak vb.) olusturulur.
Baskidan Once zemin sertlestirilmelidir. Hem oyma baskiya hem de kabartmaya
uygundur. Crisco Lift, belli noktalarin bitki yagiyla eritilmesiyle elde edilip, vernik ile
kaplanip, akuatint isleminden sonra oyuldugu bir kabartma diren¢ islemidir. (1998
yilinda Friedhard Kiekeben ve Susan Groce tarafindan kesfedilmistir.)

Igne Kazi: Direkt olarak zemini kazima ve ¢izme teknigidir. Bu teknik, oyma baskida
olmayan piiriizlerin aksine, miirekkebi tutan piiriizler yaratir.

Edinburgh Oyma: Friedhard Kiekeben tarafindan 1997°de Isve¢ Edinburgh Baski
Atolyesi’nde icat edilen demir kloriir ve sitrik asidin karigtmidir. Bakir1 ve piring
levhay1 oymak i¢in metal tuz ¢ozeltisi kullanilir. Zehirli duman {iretmez.

Foto Polimer Film: Foto polimer baskilamada da ise ¢esitli kuru Foto polimer film
tiirleri vardir. Genellikle bunlar oyma direngleri olarak baskili devre kartindaki orijinal
kullanimlarindan uygulanmistir. Biitiin filmler iki katmaninin arasia sikistirilir ve UV
15181na maruz birakilir. Sonra da soda kiilii gelistirme ¢ozeltisinde yikanir. Yikama
stiresi, maruz birakilma siiresi, film kalinlig1 ve kontrasti/tonlu ge¢is iirlinden iiriine
degisiklik gosterebilir. Fotograf oyma direnci olarak ince degiskenler daha uygunken,

oyma olmayan baskilamada filmin kalin degiskenleri uygulanir.
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Oymacilik: Biiyiik dikkat isteyen ve kimyasal igermeyen bir oyma teknigidir. Levha
hakkék kalemi denen sivri uclu bir aletle direkt olarak oyulur. Oyulan hatlar, keskin
kose ve temiz isgilikleriyle essiz bir goriintii ortaya ¢ikartir.

Graviir: Graviir, metal levhadaki mordantin (renk sabitleyici) etkisiyle tiretilen oymadir.
Metal zemin bir diren¢ ya da bir zeminle kaplanir. Zemin sonra mordanta batirilir ve
metalin mordantla temas ettigi yerler zeminin i¢ine dogru asinir. Geleneksel olanda
nitrik ve hidroklorik asit kullanilir. Kimyasal olmayan baskilamada ise asitlerin yerine
demir kloriir ve bakir siilfat (metal tuzlar) kullanilir.

Giclee: Miirekkep piiskiirtiiciiniin havali ismidir.

Oyma: 'Cizgilerin iglerini' baskilama. Genellikle metal olan bir zeminin yiizeyine
oyulan, kazilan ya da asindirilan ¢izgi, oyuk ya da piiriiz efekti.

Matris: Baskinin elde edildigi zemin, ahsap blok, serigraf ya da bilgisayar ekrani.
Mezotint: Zeminin istiinde noktacikli bir goriinlim yaratmak i¢in kullanilan rocker
denen kirpi rulo. Boylelikle miirekkeplenip boyanirsa yogun bir siyah halinde
baskilanir. Bu resim sonra spatula ve miskala yardimiyla golge 151k ile goriiniir yapilir.
Sanat¢1 da bu yerleri miirekkep tutmasin diye diizlestirir (miskala yapar) ve siyah
yerlerden beyaza dogru calisir. Saf mezotintte ¢izgi ¢izmek yoktur. Oymada sonug
keskin olmayan yumusak c¢izgilerdir.

Monotip/Mono Baski: Monotip genel tabiriyle boyali zeminden transfer islemidir.
Mono baski1, degistirilmis bir kaliptan olan baskidir. Yani, el boyama ya da chine collé
iceren graviirdiir.

Ozdes Baski: Fotografik araglarla iiretilen, kopyalanan, taranan vb. goriintiiler.
Genellikle sanat¢inin resmi, sinirli sayida baskist ve hatta sinirsiz sayida baskisi diye
satilir, ama aslinda var olan bir isin fotografik bir sekilde kopyalanmasindan bagka bir
sey degildir ve 6zdes baski, orijinal baskiyla karistirllmamalidir.

Giines Baski: Dan Welden tarafindan, oyma ve kabartma baskilar icin fleksografik
baski1 levhalarinin sanatsal kullanimini tanimlamak i¢in kullanilan terimdir. 2001 yilinda
‘Glineste Baskilama’ yazisinda Dan Welden ve Pauline Muir tarafindan tanimlanmastir.
Sugar Lift/ Lift Resist: Pozitif resimler yaratmak i¢in kullanilan yiliksek zemin. Levha,
cini miirekkepli seker soliisyonu ile boyanir. Sonra sert zeminle kaplanir ve 1lik suya
yerlestirilir. Seker goriintii ortaya ¢ikar. Bakir oyarken akuatint ile karistirilir. Kati

sebze yagi, ruj, PVA (Polivinil Alkol), vazelin vb. lift resist yaratmak i¢in kullanilabilir.
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Dikey Graviir Tanki: Graviirde kullanilan dikey tank, yerden tasarruf saglar ve demir
klorlirii tablalara dokmeye ihtiyag kalmaz. Levhalar dikey olarak tankin igine
yerlestirilir ve akvaryum pompasi, mordant1 levhanin yiizeyine piiskiirtiir

(http://nontoxic-printmaking.co.nz/, e.t: 21.06.2017).

2.2. Metal Graviir Tekniklerine Alternatif Non-Toxic Baski ve Daha Giivenli

Calisma Teknikleri

Non-Toxic baski uygulamalari temelinde iki ana bigime dayandirilabilir. ilk
olarak, eski materyellerin tekrar kullanarak, 6rnegin tuz mordati1 bakir siilfat+sicak su ve
bitki yaglarin, geleneksel materyaller ile tekrar sunumu, yeni kimyasal
kombinasyonlarin, prosediirlerini basitlestirilerek daha kesin daha giivenli, kullanimini
saglamak. Son olarak da yeni metodlarin materyallerinin ortaya cikisi, toksik olmayan
metod, yani geleneksel yontemlere modern miidahaleler ile toksik olmayan hale getirme
egilimi, modern su bazl miirekkep vb (Mercandetti, 2014: s. 18).

Non-Toxic baski teknikleri, akrilik regine, fotopolimer film ve giines levhalari

ic ana bdliimde incelenecegi gibi, bircok tamamlayici uygulamalarda bulunmaktadir.

2.2.1. Akrilik Kimyasi

Tim akrilik regineler ¢oziicii olarak suyla veya sivi formda polimer ve
akrilikleri olusturmustur. Sertlestirme islemleri, sivi bir diren¢ igeren ayri polimer
partikiilleri su buharlariyla birlesimi baglatir. Sonu¢ olarak, tamamen asit direncine
ragmen dayanikli ve ¢ok sert madde olusturan tekli polimer zincirleri diger uzun
zincirlerle sikica bagli tutmaktadir. Temiz plakaya dokiilen veya piiskiirtiilen akrilikler,
ferrik klorlir alan ylizeye sikica baglanir. Gerekirse, akrilik kaplama baski boyunca
plaka iizerinde birakilabilir. Akrilikler akiskan oldugu siirece, yiizeyleri sabunlu suyla
kolayca temizlenebilir, ancak tamamen sertlestiginde suya dayanikli hale gelirler. Kuru

akrilik kalint1 ise bir camasir sodas1 ve su ¢ozeltisiyle ¢ikartilabilir.
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Akriliklerin ¢ogu ¢ok hizlica kurur ancak kurutma ve sertlestirme periyodu,
kurutma kabini kullanarak daha da kisaltilabilir. Bu metot ayrica, dayamikliligi da
arttirir.

Birgok iilke, ¢inko oyma baski gelenegine sahiptir. Bakirla karsilagtirildiginda,
oyma baski i¢in yumusak bir alt kalite metal olarak degerlendirilebilir. Ciinkii, ¢inko

oyma baskilar i¢in, bakirda oldugu gibi temiz ve net gdziikmeyebilir.

2.2.2. Levha Hazirlama

Bir levhaya laminasyon polimer film ve oyma uygulanmadan once levhadaki
cizikler giderilmelidir. Yag bazli geleneksel gravir ve akrilik bazli zeminlerin
hazirlanmasi i¢in hazirlanan levhalar arasindaki en Onemli fark tamamen yagdan
arinmig baski levhasi gerektiren akrilik reginelerdir, aksi taktirde graviir sirasinda
zeminin parcalanma riski yaratir.

Zimpara ve parlatma islemi ise, levha P1200 Wetordry zimpara kagidiyla
zimparalanmalidir. Zimparalamaya baslamadan Once, {iretilen metal tozlarindan
kurtulmak i¢in plakaya bir atomizerden ince bir su piskiirtiilmelidir. Calisma
eldivenleri ince keskin metal kiymiklardan deriyi korumak ig¢in onerilir. Daha fazla
parlatma ise parlatma siingeri ve su ve tebesir tozu kullanarak yapilabilir.

Yagdan arindirma, bakir levha, birkag damla soya sosu ve siingerle temizlenir.
Sonra durulanir ve suyla levha yikanir. Plakanin iizerindeki yag izlerinden sakinmak
icin kauguk eldivenler takilmalidir. Parmak izleri, kaplama zemininin yapigmasina veya
fotopolimer filmin lamine hale getirildikten sonra gevsemesine neden olabilir. Son
parlatmadan sonra, eski bir gazeteyle suyu ¢ikartilir. Kurulama beziyle kurutulur. Son
olarak levha birka¢ dakika icin kurutma kabininde birakilir. Levha herhangi bir

fotopolimer film veya akrilik direnglerle oyma uygulamasi i¢in hazirdir.

Ozet
1) Celik yiin veya ince zimpara kagidiyla bakir levhadaki kiymiklar kaldirilir.
2) Suile levhay1 durulanir.

3) Gerekirse, parlatma siingeri kullanarak su ve tebesir tozuyla levha parlatilir.
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4) Suile levhay1 durulanir.

5) Bir siinger kullanarak birka¢ damla soya sosuyla levhay1 temizlenir.
6) Musluk suyuyla levhay1 durulanir.

7) Bulasik beziyle suyu giderilir.

8) Kurutma kabininde levhay1 kurutulur.

Malzemeler
* Zmmpara P1200 WetorDry
* Tebesir tozu, parlatma siingeri

* Soya sosu

Resim 43: Parlatma Islemi ve Kurutma Kabini

2.2.3. Akrilik Recineler

Sert zemin i¢in akrilik bir zemin cilas1 kullanilir. S1vi sert zemin ¢ok giiclii bir
yapiya sahiptir. Akrilik sert zeminde, geleneksel sert zemindekiyle tamamen ayni
sekilde c¢alisir. Su ve yumusak soda cozeltisiyle yikama yapilir. Akrilik zemin cilast
ayrica oyma yapma secenegi ve ¢izgilerin ¢apraz kesistigi yere bakmaksizin {ist iiste
cakisan sert zeminler i¢in uygun bir 6zellige sahiptir. Sert zemin ¢ok hizli bir sekilde
kurur. En ince ¢izgileri birakanlardan daha genis ¢izgileri birakan ¢izim araglarina kadar
degisen belirli ¢izim araliina sahiptir.

Akriliklerin yapilari, yasken monomerdir. Monomerler birbirleriyle birleserek,
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kuruyken saglam polimerleri meydana getirirler (Dupont polimer zincirleri gibi).
Akrilikler, 1s1yla hizlanan kiirlenme veya kuruma evrelerini tamamlayinca daha giiglii
baglar teskil ederler. Ancak akrilikler isitilmadan da kurur ve baglanirlar (Ross ve
Ross, 1972:s. 115).

Koruyucu film olarak akrilikler, oyma islemi esnasinda koruyucu olarak tercih
edilir. Bunlarda toksik organik solventler bulunmaz, cilt tarafindan kolayca emilmezler
ve toksik buhar ¢ikarmazlar. Soyma islemi sirasinda sadece sabunlasirlar. Giiglii baglara
sahip olduklarindan biiylik ¢apli edisyonlar yapilirken kolayca dagilmazlar. Etkili
akrilik koruyucular arasinda sunlar bulunur: Hunt's dolgu malzemesi; Lascaux serigrafi
pastast 2049; Lascaux Akrilik seffaf vernik 2060; Future zemin cilasi; Graphic
Chemical's su bazli rolyef miirekkepleri - Siyah #1659 veya karanfil kirmizisi; akrilik

boyalar — akrilik baglayicili pigmentler ve ImagOn — film, 1s1 ve 151kla polimerlesir.

Akrilik koruyucularla ¢alisma:
* Akrilikler, zimparalanip yagi temizlenmis plakalara daha iyi yapisirlar.
* Akrilik koruyucu film tatbik edilmis plakalar 1s1yla kurutulduklarinda monomerler
daha ¢abuk baglanarak polimeri meydana getirirler.

Akrilikler, plakalardan sodyum karbonatli bir soliisyona daldirilarak soyulurlar
(1 sodyum karbonat: 4 sicak su)-ImagOn plakalar1 i¢in de aynm soliisyon kullanilir.
Birgok plaka bir miktar kazima ister. Sabunlasma sonucu akrilikler sabuna

doniistiiklerinden lavaboya bosaltilabilirler (Ross ve Ross, 1972: s. 100)

2.3. Liqud Hard Ground

Bakir levha yagdan arindirilarak hazirlanir. Fotograf kiivetinin iizerinde tutarak
iizerine dogrudan sivi dokiiliir. Bakir levhayr tutarken, parmaklar onun atinda
kalmalidir. Lastik eldiven kullanilmalidir. Tepsinin iizerine plaka tutulur ve tek seferde
bol miktarda dokiiliir. Sertlesme zamani gelmeden once, hizlica dagitilir. Hemen sonra
daha fazla parlaticinin akmasima izin verecek sekilde bir gazete iizerinde dikey
pozisyonda bir konuma getirilir. Fotograf kiivetinin i¢ine dolan sert zemin, siseye geri

dokiilebilir. Sert zeminin alt kenar1 boyunca birikmesini 6nlemek i¢in gazete iizerinde
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levhay1 birka¢ kez hareket ettirilir. Gazete lizerinde birkag¢ dakikadan sonra levha,
kurutma kabininde sertlesmesi i¢in hazir olacaktir. 10 dakika sertlestikten sonra plaka
ylizeyine ¢aligmak i¢in hazir olur.

Sivida baloncuk olusumunu 6nlemek i¢in sert zemin uygulamasindan dnce sise
calkalanmalidir.

Bakir levha iizerinde, sert zeminin hazir olmadan 6énce oyma baski yapilamaz.

Sert zemin plakaya tek seferde dokiiliir ve hemen sonra fazla cilanin dokiilmesi

icin gazete zerinde dikey pozisyonda tutulur.

Resim 44: Sert Zemini Hazirlama

2.3.1. Saydam ve Siyah Sert Zemin

S1vi sert zemin tamamen berrak (saydam) bir zeminde olusturulur. Eger siyah
zemin tercih edilirse, seyreltilmis siyah gauche boya ylizeye piskiirtiiliir veya
boyanarak eski moda fiime levha gibi tamamen siyah zemin yapilabilir. Fakat, oyma
yapmadan Once, demir kloriir ile etkilesime girmemesi i¢in 1lik su ve deterjanla
yumusak siinger kullanarak miirekkep katmanini kaldirilmalidir.

Siyah yiizey sanat¢inin ¢izimlerini net bir sekilde gérmesini saglar. Ancak,
saydam sert zeminin avantaji ise daha fazla ¢izgi ve paralel capraz ¢izgiler eklemek icin

graviirlesmis zemine kolayca uygulanabilmesidir. Onceden cizilmis hatlar veya alanlar,
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levha iizerinde ¢izim, paralel capraz cizgiler veya bagka tiirli islemler sirasinda alt

kisimda goriiliir.

Malzemeler
* Sert zemin: Johnson Klear cilast (Alternatif: Future zemin cilasi veya Z-akril
sert zemin)
* Siyah Gauche

*  Durdurma: Altin akrilik durdurma vernigi

2.3.2. Sert Zeminle Calisma

Geleneksel sert zeminle galisildigr gibi, ayni sekilde akrilik bazli sert zeminle de
caligabilinir. Bununla birlikte, yumusak soda ve su ¢ozeltisiyle sert zemin yikama
secenegini vardir. Bu teknik, dogrudan bir tiir asansor zemini gibi levha alanlarini agar.
Bu alanlar sonra hem agcik bitler gibi hem de akuatint eklenmesi gibi graviir yapilabilir.
Durdurma, akrilik durdurma vernigi kaplamasiyla {izerini boyayip 5 dakika kurutma
kabininde biraktiktan sonra graviir tekrar kullanabilir. S6z konusu alanlar biiyiikse veya
kalin c¢izgileri varsa, durdurmadan once oksitlenmeyi azaltmak gerekir (Thames ve

Hudson, 2007: s. 61).

2.4. Rol-On Soft and Hard Ground

Seffaf sivi sert zemin ince bir tabaka halinde levha iizerinde boyanir. Levha,
kuruyup sertlestikten sonra, normal graviir araglariyla ¢izilebilir. Mumsu regine oyma
baski ignesinin serbest hareketine izin verir. Hassas c¢izimler kolayca yapilabilir.
Merdaneyle (sert zemin i¢in) bakir levha yagdan arindirilarak hazirlanir. Amag, levha
iizerinde diizgiin ince bir kaplama iiretmektir. Aydinlatmasi iyi olan bir alanda temiz
calisma masasinda c¢alisilir. Caligma masas1 yiizeyinden kaldirmak i¢in bir siinger
iizerine levhay1 yerlestirilir. Kullanmadan 6nce sise iyice calkalanir. Temiz bir cama
kiigiik miktarda regine damlatilir. Dogru tip firca kullanimi 6nemlidir. Asla kaba firca

kullanilmaz. Sentetik bir firca (5 cm genislik) idealdir. Sadece bu sert zemine

75



uygulamak i¢in kullanilir. Sert zemin hizlica kurur. Plakanin kiyilarinda olusan
istenmeyen regine temizlenir. Kiigiik levhalar 90°C dondiiriilebilir ve firga yeniden
reginelesmeden tiim levha yiizeyi tekrar fir¢alanir. Sert zeminin kaplanmasinda hassas
diiz veya capraz cizgiler yapmak i¢in incelik 6nemlidir. Oda sicakliginda birkag
dakikadan sonra, levha kurutma kabininde sertlesmesi i¢in hazirdir. islem bittikden
sonra sert zeminden geri kalan regine siseye geri dokiilebilir.

Sert zemin hizlica kurur ve tamamen kurudugunda, renklendirmeye, ¢izilmeye
ve oyma baskiya hazir olur. Levha, kurutma kabininde 10 dakika kaldiktan sonra

kullanim i¢in hazir olur.

Ozet

1- 2 Ol¢li su bazh yiiksek baski miirekkebi ve 1 6l¢ii binder cam masa iizerinde
karistirilir.

2- Cam tizerinde spatulla miirekkep yayilir. El merdanesinin her tarafi bu karigim
miirekkepten ne ¢ok fazla nede cok az alacak sekilde ileri-geri hareketlerle
miirekkeplenir. Kalin boya iyice inceltilir. Bakir levha {izerine ¢ok ince ve her tarafa
cok ince bir sekilde yayilir. Yar1 saydam goriiniimlii bir yiizey elde edilir.

3- Miirekkeplenen levha 20' kurutma kabininde bekletilir. Sert koruyucu astar formuna
doner.

Saydam ve siyah sert zemin calisirken, sert zemin iizerindeki fir¢a, tamamen
berrak (saydam) bir ylizey olusturur ancak eger siyah yiizey tercih edilirse seyreltilmis
siyah gauche ile piiskiirtiilerek veya boyanarak eski moda fiime levha gibi tamamen
siyah yapilabilir. Graviirden once, 1lik su ve yumusak siingerle miirekkep katmanini
kaldirilir. Siyah zemin, sanat¢iya ¢izimlerini berrak bir sekilde gérmesine imkan verir.
Saydam sert zeminin avantaji, daha fazla diiz ¢izgi veya ince ¢izgi eklemek i¢in
onceden graviir yapilmis ylizeye kolayca uygulanabilmesidir
(www.GrafiskExperimentarium.dk, e.t: 20.04.2015)

Sert zeminde ¢alismada, geleneksel bir sert zeminle ayni sekilde akrilik bazl
sert zeminde de calisilabilinir. Bununla birlikte, Laxcaux sokiicii veya Mystrol’iin

yumusak bir ¢ozeltisini kullanarak seyreltilmis sert zemin hazirlanabilir. Bu teknik, diiz
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zemin kaldirmaya benzer bir sekilde levhanin alanlarini acar. Bu alanlar ya akuatint

ilavesiyle ya da agik bitlerle daha sonra oyulabilir.

2.4.1. Merdane ile Yumusak Zemin

Plaka {izerine c¢izim yapildiginda, levhaya karst preslenen en ince obje
dokusunu, olusturmak i¢in levha yiizeyi yumusakliginin yeterli olmasina ihtiyag¢ vardir.
Geleneksel mum bazli yumusak zeminle oldugu gibi bir gazete pargasi iizerinde
yumusak kursun kalemle veya tilkenmez kalemle ¢izilir. Ayrica yumusak zemin igine
cesitli nesnelerin dokusu veya desenlerinin transferi miimkiindiir. Akrilik bazli graviir

zeminler yumusak ve sert zeminlerin kombinasyonuna essiz bir imkan sunar.

Resim 45: Merdane ile Yumusak Zemin

Yumusak zeminler hemen kuruduklarindan, bunlarla ancak kisa bir siire
caligilabilir. Yumusak koruyucu zeminler sayesinde (1) dokular zemine islenebilir
(dantel, yaprak, kumas gibi) veya (2) kagit {izerinden ¢izim yaparak sert koruyucu

filmin hassas kalemsi ¢izgisi yerine yumusak kursunkalemsi ¢izgi elde edilir. Cizim
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veya nakis (baski izi) plakanin etkilenen alanlarinda ortaya cikarken plakanin baska
yerlerinde yerini korur.

Metal levha iizerine yumusak koruyucu astar siirmek, degisik nesnelerin
dokularmi levha lizerine yapilandirilmasina olanak saglar. Bu dokular tasarimda farkli
plastik etkiler olusturmada kullanilabilir. Akrilik bazli hazirlanan astar, hem yumusak

hem de sert koruyucu astar olarak kullanilabilir.

Materyaller

Su bazli yiiksek blok baski miirekkebi (Graphic Chemical ater Based Ink- Crimson Red
no. 1661)

Binder: lascaux 2060 transparentlack veya Golden GAC 200

Su bazli ipek baski pastasi

Stop- out

Saf su

OZET

1- 2 Olgii su bazli yiiksek baski miirekkebi ve 1 dlgii binder cam masa iizerinde
karistirilir. Alternatif olarak 1 6l¢ii binder+1 6lcli su bazli ipek baski pastasi+3 6l¢ii
yiiksek baski miirekkebi karigtirilir.

2- Cam tizerinde spatulla miirekkep yayilir. El merdanesinin her tarafi bu karigim
miirekkepten ne ¢ok fazla ne de ¢ok az ve esit alacak sekilde ileri-geri hereketlerle
miirekkeplenir. Kalin boya iyice inceltilir. Bakir levha {izerine ¢ok ince ve her tarafa
cok ince bir sekilde yayilir. Yar1 saydam goriiniimlii bir yiizey elde edilir.

3- Levha oda 1sisinda 10-15 dakika birakilir ve yumusak koruyucu astar hazirdir. Levha
tizerine degisik materyaller koyarak presten gegirerek dokular elde edilir.

4- Kalip iizerinde caligmayi bitirince kurutma kabininde 20' birakarak kurumasi
saglanir.

5- Eger sert koruyucu astar isteniyorsa 20' kurutma kabininde birakarak elde edilir.
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2.4.2. Spray On Aquatint (Akuatint iizerine piiskiirtme)

Akuatint olarak akrilik recine kullanilir. Akrilik zemin kullanilirken iireticinin
talimatina gére dogru oranlarin olmasi ve malzemelerin karistirilmasint gozlemlemek
onemlidir. Akuatint uygulamak icin hava fir¢as1 ve kompresére ihtiyag vardir. Uriin
toksik olmamasma ragmen, hava fircasindan piiskiirtiilen ince miirekkep partikiilleri
bulundugu i¢in nefes almak saglikli olmaz. Bir toz maskesi takilmas1 onerilir.

Akuatint, plakaya bir hava firgas1 ile iizerine piiskiirterek uygulanir. Bu arag
tekli bir graviirde farkli gri tonlar olugturmak i¢in genis bir aralik imkani saglar. Hava
fircast geleneksel bir akuatintte pilskiirtilen reginenin aynm1 oranda dagilimini
saglayabilir. Alternatif olarak ¢izgiler, farkli yogunluk alanlari, sigramalar, izole
bulutlar vb. uygulanabilir. Kisaca, hava fir¢ast hava basinciyla calisir ve piiskiirtme
tabancasi gibi iglev goriir. Akuatint uygulamasi, akuatint i¢geren cami vidalamadan 6nce
temiz oldugundan emin olmak i¢in hava yikama fircasindan biraz su akisi yapilir. Bir
hava firgas1 daima ¢ok iyice temizlenmelidir. Aksi halde kolayca tikanacaktir. Her
seferinde kullandiktan sonra suyla durulanir. Tikanirsa, yumusak soda ve suyla yikayip
calistirtlir. Tikaniklik ¢6ziildiigiinde, kullanmadan 6nce tekrar temiz su ile temizlenir.

Bakir plaka dikey olarak bir beyaz kagit parcasi ilizerine yerlestirilir. Hava firgasi
altindaki cam akuatint zeminle doldurulur. Akuatint tanelerinin yogunlugu, graviir
zeminine katilan hava miktariyla belirlenir. Ayarlamalar kismen sprey tabancasindaki
oldugu gibi, vida gevseterek veya sikarak (tabanca ve levha arasindaki mesafeyi
degistirerek yapilir).

Bakir levha iizerinde taneleri gérmek zor olabilir, bu yiizden beyaz arka zemin
levhalaria kars1 yerlestirilmelidir. Bu akuatint tanelerinin pozisyonunu ve miktarini

gosterecektir (Kiekeben, 2015: s. 40).
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Resim 46: Akrilik Recine

Akuatint (aquafortis’ten gelir, Latince "giiclii su" ve tinto, Italyanca "ton"),
sadece ton varyasyonlariyla imge elde edilmesini saglayan bir koruyucu filmdir
(cizgilerle degil). Geleneksel olarak metal bir plaka, ince recine tozlariyla kaplanir ve
wisitilinca da tanecikler yapisir. Aside direngli pargaciklar arasinda kalan metal alan ise
daglanir. Metal bir plaka tiizerine havali firca ile seyreltik ince akrilik sisi
puskiirtiildiigiinde re¢ine tozunun tehlikelerine maruz kalmadan beyazdan kadifemsi

siyaha kadar degisen bir ton yelpazesi elde etmek miimkiindiir.

Resim 47: Akuatint Piiskiirtme Kabini
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Akuatint piskiirtme kabini, kol uzunlugundaki hava fircast tutulur ve
diizensizlikten sakinmak icin levhanin kiyisindan gecerek esitce bakir levhaya

puskiirtiiliir.

2.4.3. Tek Bi¢cimli Akuatint

Amaci, tamamen kaplamadan levhaya ince bir kararti piiskiirtiilmesidir. Kol
uzunlugunda fir¢a tutulur. Levhanin kenarlarinin baslayarak esitce bakir levhaya
puskdirtiiliir. Levhanin asagisina dogru es zamanli hareket ettirerek sagdan sola ve
soldan saga plaka iizerinde paralel gizgilerle diizgiin kullanlir. ilk 6nce beyaz karton
iizerinde teknik denenir. Eger hata yapildiysa, basit bir sekilde akuatint hemen soguk
suda yikanip temizlenir. Levha kurutulup tekrar denenebilir.

Uygulamadan sonra, kurutma kabininde akuatinti 20 dakika kurutulur. Levhay1
istenildigi zaman demir kloriirden ¢ikarmak, durulamak, kurutmak, kontrol etmek ve
tekrar durdurmak miimkiindiir. Sadece durdurmadan 6nce bakir levhayi de-okside
yapmay1 unutulmamalidir. Ciinkii durdurma cilas1 diizgiin sekilde yapismayacaktir

(www.GrafiskEksperimentarium.dk., e.t: 20.04.2015)

2.4.4. Ayarlanabilen Akuatint

Ayarlanabilen Akuatint piiskiirtme teknigi, akuatintten farkli degildir. Bu
durumda istenen sey diiz bir kaplama degildir. Ancak bir hava fir¢ast boyasinda oldugu
gibi; hava fircasinin yaratict bir sekilde kullanimi sanat¢iya degisken yogunluklu
alanlar1 iiretmesine imkan verir. Ayarlanabilen akuatint ton degisimi gerektiren ve {i¢
boyutlu objelerin agirhigini vurgulamada 6zet bilesimde mekansal etkiler olusturmak
icin etkindir. Levha ilizerinde alanlar1 durdurarak yapilan ¢ok keskin kiyilara sahip
geleneksel akuatintle karsilastirilir. Bu teknik bir tondan diger tona kademeli gecisi
daha kolay yapar.

En yogun kaplama son baskida en agik tonlari iiretir. Tecriibeli akuatint

puskiirtiiciiler graviir, durdurma, graviir vb. yapmaya ihtiya¢ duymazlar. Ancak yukarda
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bahsedildigi gibi akuatint piskiirtebilinir. Durdurmanin her yapimindan once

deoksidetiyi yapmak gerekir.

Resim 48: Henrik Boegh

Bu levha sirayla oyulmus ve durdurulmustur. 45 Beaume demir kloriirde tekrar graviir

yapilmistir.

Resim 49: Piiskiirtiilmeyen Plakanin Herhangi Bir Alan1 A¢ik Bir Ton Olarak
Kalmistir.
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2.5. Spit Bite Teknigi

Akuatint piiskiirtiilmiis bakir levhaya, suluboya boyasinin ¢ukur versiyonudur.
Etki bircok farkli yolla elde edilebilir. Plaka hazirlandiktan sonra, levha iizerine ¢ok
ince akuatint puskdirtilir. Kuru oldugunda, foto kiivetine yerlestirilir. Edinburgh
boyayla lokal alanlar1 boyanir. Sonug¢ geleneksel yag bazli graviir zeminlerinin spit
bite’1 gibidir. Demir kloriir levha iizerinde ne kadar uzun kalirsa, graviir tonu daha koyu
olacaktir. Graviir alanlarin etrafinda su ile boyama yapilarak, keskin kenarlarin
tamamen Oniine gecilebilir. Oyma derinligi suyla durulayarak herhangi bir zamanda
kontrol edilebilir. Pamuksu c¢ubuk veya fir¢ca kullanarak, su ve sodanin giiclii
cozeltisiyle kuru graviir zemine dokunulabilir. Yeni bir graviir zemini veya durdurma
uygulamadan 6nce her oymadan sonra levhay1 deokside yapilmalidir. Levha yiizeyinde
iiretilen demir oksitin graviir zemine veya graviir islemi sirasinda parcalanmasi ve

gevsemesi i¢in durdurmaya neden olacaktir (Clarke ve Hartii, 2009: s. 92).

2.5.1. Akuatint Kaldirma ve Durdurma
Akrilik direngli zeminler suda sodayla yikama ¢ozeltisinde kaldirilabilir. Daha
fazla akuatint katman olusturulursa, sadece Lascaux marka graviir zemini bu ¢ozeltiyle
kaldirilamayabilir. Bunlar sadece Mystrol veya Lascaux kaldirictyla kaldirilabilir.
Ozet
1. Ureticinin talimatina gére akuatinti karigtirilir.
2. Akuatint kabin1 vidalamadan 6nce temiz oldugunda emin olmak igin firca ve
biraz su ile durulanir. Hava fir¢asi temiz olmalidir, Aksi takdirde tikanacaktir.
Beyaz bir kagit karsisinda akuatint kabininde dikey pozisyonda bakir levha
tutulur. Yagdan arindirilir.
3. Kol uzunlugunda fir¢ay1 tutulur ve diizensizlikten sakinmak i¢in levhanin
kiyisindan gecerek esitce bakir levhaya piiskiirtiiliir.
4. Oyma veya durdurmadan once kurutma kabininde 20 dakika akuatinti

sertlestirilir.
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Malzemeler
* Badger akrilik akuatinttkonsantre+demineralize su (alternatif olarak Lascaux
akuatint/piiskiirtme direnci kullanilir.)
* Durdurma: Altin akrilik durdurma vernigi (alternatif olarak veya Lascaux
durdurma vernigi reginesi)
* Edinburgh oyma banyosu,
* Su ve yumusak soda c¢ozeltisi veya hava fircasini temizlemek i¢in Mystrol

(Clarke ve Hartii, 2009: s. 98).

2.6. Lift Ground (Kaldirma Zeminleri)

Iki kaldirma zemin teknigi bulunmaktadir. Birinci ydntem, yagmn suyunu
plskiirtmesi iizerine kuruludur. Geleneksel seker kaldirma teknikleri i¢in esdegerdir.
Ikinci yontem ise fotopolimer film icin pozlama iinitesiyle donatilmis bir stiidyo

gerektirir. Ikincisi daha hizlidir ve baz1 sanatgilar i¢in daha degerlidir.

2.6.1. Yag ve Su Kullanilan Kaldirma Zemin

Tereyag, ruj, vazelin, balmumu vb. kullanabilir. Istenilen kivam igin, zeytinyagiyla
kiiclik miktarda yag bazli graviir miirekkebi ile karigtirilir. Bir firgayla boyanabilir.
Yagdan arindirilmis bakir levha tizerinde dogrudan bir tiikenmez kalem kullanarak da

¢izim yapilabilir.
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Resim 50: Sert Zemin

Badger akrilik akuatintle puiskirtiiliir. Altin akrilik durdurma kaplama veren

Edinburgh graviiriiyle 3 dakika graviir yapilmistir. 20 dakika oyulmustur. Graviir

zeminden ¢ikarildiktan sonra kuru nokta ignesiyle ¢alisilmistir. [Terje Resell]

Malzemeler

ol A 4

Yag tabanl graviir miirekkebi ve zeytinyagi

Sert zemin iizerine piiskiirtme: Lascaux

Transparent lack no. 2060, demineralize su ve renk pigmenti
Salata yag1

Soya sosu

Uygun kivamda zeytinyagiyla biraz graviir miirekkebini karistirilir.

Bakir levha i¢in bir tiikenmez kalem kullanarak ¢izilir veya firgayla boyanir.
Ortam akiskansa, birka¢ dakika buzdolabinda kalmasina izin verilir.

Levhay1 akuatint kabinde dikey olarak yerlestirilir ve sert zemin {izerinde
plskiirtmeyle her taraftan piiskiirtiiliir.

Levha yaklasik 20 dakika kurutma kabininde sertlestirilmelidir.

Bir fir¢a kullanarak sert zemini kaldirin ve tepsi lizerinde 1lik su koyulur.

Salata yagi kullanarak kaldirilan alanlarda graviir miirekkebini kaldirilir.

Soya sosuyla levhay1 yagdan arindirilir.
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9. Suyla durulayin, levhay1 bir gazete i¢ine koyunve kurutulur.
10. Diiz akuatint kaplama iizerine piiskiirtiiliir ve levhay1 graviirden 6nce yaklagik

20 dakika sertlestirilir.

2.6.2. Fotopolimer Film ile Kaldirma Zemin

Kaldirma zeminlerin ikinci yOntemi, Fotopolimer filmin tiist katmanmi veya
kaldirma yapmak istediginiz alanlardaki ¢izim folyosunun bir kismi iizerine bir tiir 151k

gecirmez madde ile boyamaktir. Yagdan arindirilmis bir bakir levhay1 lamine yapilir.

Malzemeler
* (Cizim folyosu veya 151k gegirmez maskeler
* Schminke Abdectrot veya diger 151k yogunluklu miirekkep
* Fotopolimer film

* Badger akrilik akuatint veya Lascaux akuatint kars1 sprey

Levha iizerine, fotopolimer film iizerine yerlestirilir. 5 dakika ultraviyole 1sik
altinda levha ortaya cikarilir. Polimerfilmin iizerindeki folyo c¢ikartilir. Film bakira
dogru asag1 acilir olduguna emin olmak i¢in 5 dakika levhay1 banyo edilir. Levhay1
kurutup tiim levha iizerinde ince bir akuatint katman puskiirtiiliir. 20 dakika akuatint’in
sertlesmesine ve istenen gri ton i¢in graviir recinesi olarak fotopolimer filmle oyulmus
olur.

Oyma tamamlandiginda, suda sodayla fotopolimer film ve akuatint zemini
cozilir. Levha simdi ileriki prosesler igin miirekkeplendirme ve baski yapmaya

hazirdir (www.GrafiskEksperimentarium.dk., e.t: 22.04.2017)

2.6.3. Wash Resist

Yikama direngleri, bakir levha iizerinde dogrudan yikama direnci yapmak i¢in

iki farkli yontem sunar. Birinci yontem hizlidir ve akrilik regine graviir metotlariyla
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aymdir. Ikincisi Frank Cassara tarafindan 1960’larda icat edildilmis olan “Beyaz
zemin” ismiyle bilinir (Dickinson, 1972: s. 75).

Yumusak ve sert zeminler iizerinde rulo yapilmasi i¢in kullanilan su bazlh
miirekkep, ayrica iri taneli ve daha fazla pigment igeren siyah bir versiyonuda vardir.
Demineralize suyla cam bir levhada dogrudan karistirilir. Pigment taneleri suda kayan
zeminde daha acik goriilebilir.

Yikama direnci uygulamada miirekkep, bir firga veya bir miirekkep rulosu
yoluyla, bir kapta su ile karigtirilarak boyayarak, yagdan arindirilmig levhaya dogrudan
transfer edilebilir. Levha kururken (elektrikli sa¢ kurutma makinesi kullanarak), su
buharlasir ve pigment kalir. Diren¢ tamamen kurutuldugunda, segilen alanlar
durdurulabilir. Asindirma isleminde 2 ya da 3 saat sonra zeminin yavas yavas
bozulacagini not almak gerekir. Bu durum akrilik bir baglayici igermemesinden dolay1
olur. Zengin pigment iceren akrilik stiidyo boyalar1 yikamalar i¢in daha iyi sonug
verebilir.

Tarif edilen islem daha sonra kurutma kabinine yerlestirilen bakir levha tizerinde
gerceklestirilirse, pigment levha {izerinde kalacaktir. Kisa zamanl graviir “spit bite”
benzeri etki tiretir. Uzun graviir boyunca, pigment yavasca ¢oziilecektir.

Islemi kontrol etmek miimkiindiir. Asinma derinligi eklenen su miktarina
baglidir. En ince kaplama en derin oyma olarak gerceklesir veya tersi durumda
goriilebilir. Sonug, son baskida, benekli akuatint yapidan bagimsiz ¢ok sayida tona
sahip oyma islemidir. Bu graviirleme direnci, rulo haline getirildiginde ve demineralize
edilmis su ile boyandiginda veya plakanin kaldirilmis alanlarma fir¢alandiginda
plakanin tamaminda iyi sonug verir.

Miirekkep oyma igleminden Once plaka, tamamen kuru olmalidir. Oyma
uygulandiginda, suyla durulanmamalidir. Su hi¢bir baglayici icermediginden dolay1
yumusak zemini levhadan kaldirabilir. Oyma sirasinda kontrol igin, levhayi suya
konulmalidir. Nazikge hareket ettirilir. Daha fazla oymaya gerek duyulursa bir miktar

demir kloriirii eklemek yeterli olur.
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Resim 51: Demineralize Suyla Seyreltilmis Farkli Re¢ineler Kullanarak Yikama

Sol: Grafik kimyasal siyah no 1659 merkez: Hunt Speedball Screenfiller. Sag:

Badger Akrilik, Akuatint. Asag1 kisim c¢ok seyreltik ¢ozeltiyken her panelin iist

yarisinda yogunlastirilmis bir ¢ozelti alinmistir.

Yikama direncini kaldirma da miirekkep siingerle 1lik suda kaldirilabilir.

Temizlemek zor olur ise, su ve soda kullanilir.

Ozet

1.
2.

Dogrudan demineralize su ile bir cam plaka tizerinde miirekkeb karistirilir.
Seyreltilmis miirekkep, pamuk ¢ubuk veya fir¢a kullanarak yagdan arindirilmis
levhaya dogrudan transfer edilebilir.

Miirekkep sert bir zemin iizerinde roll on gibi rulo yapilabilir ve yikama
dogrudan 1slak miirekkeple bir fir¢ayla uygulanabilir.

Oymadan oOnce, zemin tamamen kuruyana kadar kurutma kabininde
sertlestirilmelidir. Kurutma zamani zeminin kalinligina baglidir.

Malzemeler

Grafik kimyasal su bazli mirekkep, Siyah no 1659 + demineralize su.
(Alternatif olarak: Hunt Speedball Screen Filler, Badger Akrilik akuatint veya
diger).

Durdurma: Altin akrilik durdurma vernigi

Beyaz zemin, beyaz pigment, sabun pullar1 ve keten yaginin bir karigimidir. Beyaz

zemin karisimindan sonra yagdan arindirilmis levha dogrudan boyanabilir. ince bir

katman olarak uygulandiginda, oyma boyunca bozulan zemin yar1 kalicidir ama kalin
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bir sekilde uygulandiginda tamamen asinmaya karsi koyar. Bu ylizden, beyazdan gri ve
siyaha ton aralig1 miimkiindiir.

Beyaz zemin hazirlama, havanda karigtirllmig 2 fincan sabun pullariyla (veya
toz) 1 fincan kuru titanyum beyaz tozu karistirilir, kalinlagip hamur kivami alana kadar
karisirken yavasca 2 fincan ham keten yagi eklenir. Bunu dikkatlice yapilmalidir.
Ciinkii bu iyi bir ¢alisma zemini elde etmenin en dnemli parcasidir. Krema kivamina
gelene kadar karistirirken yavasca 1 fincan demineralize su eklenir. Beyaz zemini kapali
bir plastik veya cam kavanozda en fazla iki ay boyunca tutulabilir. Bu siire zarfinda
karigim yavag yavas nemini kaybeder. Bu durumda, biraz demineralize su eklenir.
Orijinal haline geri getirmek i¢in iyice karistirlir.

Beyaz zemin uygulamasinda yagsiz ve arkalikli bir bakir, levhadan daha biiyiik
bir kagit pargasi iizerine koyulur. Bir maket bicagiyla kavanozdan uygun bir beyaz
zemin alinir. Cam plaka {izerine birka¢ damla demineralize su ile karigtirilir. Su miktari
ulagmak istenen etkiye baglidir: Bir fircayla koyu boya tutarlilifinda uygulanir, boylece
tabakta siit beyazi goriiniir. Daha beyaz zeminle calismak i¢in veya daha koyu alanlar
yapmak icin temiz bir islak firca, ahsap, ¢ubuklar, dokular vb. seylerle calisilabilir
(Barnes, 2013: s. 145).

Resim 52: Henrik Boegh

(Beyaz zemin detaylari. Her iki levhada alman doku. Sol: Daha fazla beyaz zemin

katmaniyla insa edilmis. Sag: Beyaz zemin i¢inde dogrudan suyla boyanmistir.)
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Seyreltilmis beyaz zemin dogrudan yumusak fircayla ¢izilir. Beyaz zemin almak
icin ortamin fazla 1sinmamasina dikkat edilir. Eger fazla 1sinirsa, yag sertlesecektir ve
zemin sartya donecektir. Su buharlastiginda, zemin beyaz olur ve belirli alanlarda baska
ince kaplama uygulanabilir. Levhaya bu durumda graviir ve baski yapilirsa, ortalama gri
tonda sonu¢ alinir. Daha agik tonlar veya beyaz alanlar olusturmak icin daha fazla
beyaz zemin eklenir. Zemin opak gdziiktligli zaman alan1 durdurmaya bagli daha fazla
kaplama eklenir.

Graviir zemini tamamen kurudugunda, akuatint kaplamayla puskiirtiilebilir.
Kurutma kabininde 20 dakika akuatinti sertlestirmeye birakilir. Saf demir kloriir
kiivetinde levhay1 oyma yapilir (normal 45-47 derece Beaume). 30-80 dakika oymaya
birakilir. Beyaz zemin kaldirilir, de-oksidize edilir. Suyla durulanir. Kurutulur. Baski
yapilir.

Graviirlenmis bir levha i¢in beyaz zemin uygulamasi i¢in graviir levha
temizlenir, de-okside edilir ve yagdan arindirilir. Paketleme bandiyla kapatilir. Kurutma
kabininde 5 dakika sertlesmesi ve asinmada kalmasi i¢in bu alanlarin igine firgayla
durdurma vernigi siiriiliir. Oyma yapmak istenilen alanlarda kaldirma zemini uygulanir.
Son olarak beyaz zemin uygulanir. Beyaz zemin bir slinger ve 1lik suya kaldirilabilir.
Eger akrilikler kullanildiysa, su ve soda ¢ozeltisi kullanilirdi. Lascaux markasi1 graviir

zeminleri Mystrol veya Lascaux kaldirict ile kaldirilabilir.

Ozet

1. Uygun miktar ince ve beyaz zemin alinir ve cam levha iizerinde birka¢ damla
demineralize suyla karigtirilir.

2. Beyaz zemin siinger fir¢alari, yumusak fircalar veya bir pamuk topuyla hafifce
dokunarak uygulanabilir. Asinmay1 onlemek i¢in daha beyaz zeminle ¢aligmak
icin veya daha koyu alanlar yapmak i¢in temiz bir 1slak firca, ahsap, ¢ubuklar,
dokular vb. seylerle calisilabilir.

3. Beyaz zemin oymadan once gece boyunca ag¢ik havada kurutulmalidir. Kuruma
zamani graviir zeminin kalinligina baglhdir.

4. Tamamen kurudugunda akuatintin her katmani {lizerine piiskiirtiiliir. Kurutma
kabininde 20 dakika sertlestirilir.

5. Levha saf demir kloriirde bir kiivete dikey olarak (yiizii) tutulur.

6. Oyma zemin kaldirilir. Miirekkeplenip bask1 yapilir.
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Malzemeler
* 1 fincan toz haline getirilmis beyaz titanyum
* 2 fincan fildisi kar tozlu deterjan
* Alternatif: toz karisimli sabun tozlari
* ' fincan ham keten yag1

* 1 fincan demineralize su (Clarke ve Hartii, 2009: s. 104).

2.7. Collagraph Teknigi

Pigment agisindan zengin stiidyo akrilik boyalari kurutulmadan once, daha
onceden oyulmus levhada bile, dogrudan levha {izerine boyanabilir. Kururken akrilik
levha tizerinde sertlesecek ve olaganiistli dayanikli olacaktir.

Levha simdi miirekkepleme ve baskiya hazirdir. Boya kaplamasimin kalin
oldugu yerde baski acik olacaktir; ince oldugu yerde baski koyu olacaktir. Levhanin
boyali alanlar1 kagitta kabartma baski iiretecek. Bu g¢ukur teknikleri ve graviir
miirekkebi uygulamasinda kabartma baskiy1r birlestirerek bircok ilging etkiyi elde
etmeyi miimkiin kilar.

Ince bir boya ¢dzeltisi boyayarak cok koyu baskilar olan akuatinti kapatabilir ve
eger karborundum tozuyla boyay1 karigtirildiginda akuatint benzeri bir etki elde elde
edilebilinir. Boya giiclii bir soda ¢dzeltisi ve suyla kaldirilabilinir (Clarke ve Hartii,

2009: s. 102).

Malzemeler

e Sanat liberalleri renk kiti
(Alternatif olarak, Hunt speedball Screen Filler veya baska giiclii akrilik) (Barnes, 2013:
s. 150).
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Resim 53: Henrik Boegh

Graviir levhasi detay1 kolagraf boyasi kullanarak yeniden islenmis hali.

2.8. Photopolymer Film- For Non-Etchings

Metal graviir baskilari icin bilgisayarla iiretilen sablon, fotograf, fotokopiler ve
cizimlerin transferinde fotopolimer filmleri veya fotopolimer levhalar (ayrica “glines
levhalar1” olarak adlandirilir) kullanilir. Fotopolimer oyma graviirde nispeten yeni bir
aractir. Sanatsal bakis acistyla iki fotopolimer bigimi 6zellikle ilgingtir: Fotopolimer
levha (baz1 durumlarda “giines levhalar” olarak adlandirilir) ve fotopolimer film.
Levha, yaz1 baskisinda (tipo baski) kullanilir, 6zellikle dayanikli polimerin imkan
tanidig1 ¢ok biiylik baskilarin yapilmasinda—flexografide. Levha farkli kalinliklarda
olabilir. Fotopolimer film de farkli kalinliklarda da mevcuttur, rulo halinde gelir ve
baskili devre kartlar1 yapmak i¢in elektronik endiistrisinde kullanilir. Film levhadan
yaklasik yedi kez daha ucuzdur.

Fotopolimer filmin arkasindaki prensip, metal bazli fotopolimer levhalardan
farklidir. Fotopolimer filmde baski yiizeyi ince bir transfer emiilsiyonundan olusur.
Tonlamalar, foto-graviir veya ofsette oldugu gibi resmi olusturan nokta biiyiikliiklerine
gore tekrar {iretilir. Fotopolimer filmin tonsal araligi dardir ki bu siirekli tonlu

goriintiiler iiretmede kullanighligimi sinirlar. Ancak, emiilsiyon polimer levhalardan
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daha serttir. Bu nedenle vurgulamalar fotopolimerde daha kolay ortaya cikar. Ornegin,
sag ¢izgileri ayrica fotopolimer film iizerinde oldukga iyidir.

Fotopolimer levhalarin avantaji, siirekli ton pozitiflerinden, stokastik yar1 tonlu
pozitiflerden son derece hassas gri tonlar iiretmesi ve dayamikliliklart nedeniyle
neredeyse sinirsiz baskilar i¢in kullanilabilmesidir. Zarif gri sunumu, onlar1 fotopolimer
graviir i¢cin birgok fotograf¢inin tercih ettigi bir segenek haline getirir. Bu ayrica
fotopolimer filmle karsilastirildiginda fotopolimer levhanin sinirlamasmi teskil eder.
Levha iizerine lamine edilebilen film, levhalardan da daha genis araliklarda uygulama
imkani sunar. Boyle olmasmin nedenlerinde biri; tiim akrilik tabanli oyma teknikleri
kullanarak ileriki islemler icin konu olacak bakir levhanin dogrudan graviir
edilebilmesini saglayan fotograflar, yikamalar ve ¢izimler saglamasidir.

Fotopolimer film ve fotopolimer levhalar UV 151k kaynaklarmin ¢ogu igin
(genellikle 320-450 nm) hassastir. Ureticilere gére, teknik olarak en iyi sonug 365 nm
151k kaynaginda elde edilir. Pratikte farki sdylemek zordur. Reflektorlii UV lambalari,
bask1 evlerinde ofset plakasi i¢in dnceden kullanilan profesyonel pozlama tiniteleri gibi
caligir.

Fotopolimerin igerigi incelendiginde: “Poli” ¢ok anlamindadir ve “mer” molekiil
anlamindadir, 6rnegin zincirdeki bir baglantidir. Polimer ise merlerin zincirde birlikte
baglantilariyla olusturulan bir¢cok baglantili bir zincirdir. Bir fotopolimer ¢ok sayida
bagli olmayan parcaciklardan olugsan bir malzemedir. Ultraviyole 1s18a maruz
kaldiginda, partikiiller olusturmak i¢in zincir i¢inde birlikte baglanirlar, daha biiyliglinii
“polimer”leri olusturular. Bu kiimelenme, polimer her ne zaman ultraviyole 1513a maruz
kaldiginda olur ve ilgili alanda bagli olmayan molekiil kalmayincaya kadar devam eder.
UV s1giyla sertlesen polimer zincirleri olaganiistii sekilde giicliidiir. Maruz kalmayan
molekiiller ise zincirlerle etkilesmeyecektir ve polimer levha veya film banyo
edildiginde yikanip temizlenirler. Bu yontem, miirekkebi tutmak i¢in filmdeki oluklar
ve siireksizlikler (oymanin karakteristik 6zelligi) yaratirlar.

ImagOn, bir foto-polimer film olup ilk defa Dupont tarafindan bilgisayar devre
kartlar1 icin gelistirilmistir. Asitli ve Intaglio-Tipe has asitsiz graviir yapiminda
kullanilabilir (www.GrafiskEksperimentarium.dk., e.t: 22.04.2017)

Foto-polimer zamanla gelismistir. Tiim ImagOn nesilleri temelde ayni sekilde
islev goriirler. Soyulabilir filmi c¢ikarilan ImagOn diiz bir plakaya yapistirilabilir.

Koruyucu folyonun (Mylar) iizerine de klise yerlestirilir ve plaka ultraviyole 1s18a
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maruz birakilir. Ust Mylar tabakasi cikarilarak foto-polimer yumusak sulu hafif bir
sollisyonla yikanir. Yikama sirasinda klisenin kapatarak ultraviyole 1sik gelmesini
engelledigi alanlar temizlenir. Miirekkep bos kalan bu alanlarda tutulacaktir. UV 1s18a
maruz kalan alanlarda sertlesmis olduklarindan miirekkebi tutamazlar. Beyaz sirkeyle

notralizasyon yapildiktan sonra yikama islemi tamamlanir.

Resim 54: ImagOn

ImagOn’un uygulanacagi plakalar da asitsiz graviir teknikleri kullanilirken,
ImagOn diiz ve gbzeneksiz bir ylizey lizerine yayilir. Geleneklere baglh kalanlar,
geleneksel graviir ¢aligmalarinda kullanilan metal plakalar {izerine ImagOn yerlestirme
yoluna gidebilirler. Genellikle, 0.022 ayar ¢ati1 islerinde kullanilan bakir, bilgisayar
devre kartlar1 veya 0.03 ml kalinliga sahip P.E.T.G. (bir termo-plastik) gibi daha yeni,
daha ucuz ve daha kolay hazirlanabilen plakalar tercih edilir. Pleksiglas, yapismay1
engelleyen yaglar icerdiginden uygun degildir.

Plakanin hazirlanmas: i¢in ImagOn’un, yagh yiizeylere yapigsmayacagindan
laminasyondan oOnce yilizeyde bulunabilecek yaglar temizlenmelidir. Geleneksel
plakalar, daha fazla zimparalama ve yag giderme iglemi gerektirirler

(http://www.nontoxicprint.com, e.t: 22.04.2017).
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Resim 55: Yaglarin Temizlenmesi

Materyaller, Palmolive vb sivi bulasik deterjani, siinger, kagit havlu ve spreyli
sisede beyaz sirkedir. Geleneksel metal plakalar hazirlanirken elektrikli zimpara
makinesi ve 600-grit yas-kuru zimpara kagidi, ¢apak alma aleti ve uzun uglu ege de
gerekir.

Fotopolimer film herhangi bir metal levhaya, ahsaba, camdan hafif dayanikli
seffaf plastik vb. malzemelere dogrudan lamine edilebilir. Pozitif pozlandirildiktan
sonra, banyo edilen veya oyulan levha bagka tiir akrilik tabanli oyma tekniklerinin (sert
zemin, yumusak zemin, akuatint vb.) kombinasyonunda kullanilabilir. Diger taraftan
film kaldirma zemininin istiine veya dnceden graviir yapilmis levhaya uygulanabilir.
Ornegin, bir fotograf parcas1 bir graviirlii levhaya veya kaldirilmis alana graviirlenebilir,
olasiliklar1 sadece hayal giicii sinirlandirmaktadir.

Bir fotopolimer film yiizeyi yaklagik 50 baskiy1 yapabilir. Yeni bir levha, 10
dakikadan daha kisa siirede hazirlanabilir. Fotopolimer film ¢ok az yardimla plastik bir
siingerle 10-20 dakika sonra ortaya c¢ikarilabilir. Bakir, burada ideal bir levha
malzemesidir ¢iinkii film diger malzemelere kiyasla bakirdan daha kolay siyrilir.
Lamine edilmis ve sertlestirilmis bakir levha filmi kirmadan levha kesiciyle kesilebilir,
sadece kesmeden dnce suya levha daldirilir.

Genel olarak fotopolimer film iki teknikle kullanilabilir:
- Fotopolimer levhalarla geleneksel fotopolimer graviire bagh graviirsiiz teknik.

Filmdeki ¢izgiler oyma-baski i¢in miirekkebi tutmaya yeterlidir.

- Gravirlil teknik, film lamine edilmis levha graviirlenirken aside dayanikli bir
direng olarak iglev goriir. Fotopolimer film asir1 6l¢lide aside dayaniklidir ve en

derin aginmalara bile uygundur.
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Piyasada ¢ok fazla fotopolimer film markasi ve iireticisi vardir. Levhalarin
iizerinde resim banyo yapilirsa graviirsiiz levhalar i¢in film 40 -50 mikron
kalinlikta olmalidir. Graviirler i¢in 15 mikron kalinlik 6nerilir.
Graviirsiiz Fotopolimer Filmli Bask1 i¢in, bakir levhay1 yagdan armdirilir.
1. Levha iizerine fotopolimer film lamine edilir.
2. Akuatint ekran yoluyla pozalanir. (Sadece pozitif tonda ¢aligirsan)
3. Pozitif pozlanir.
4. Fotopolimer film banyo yapilir.
5. Fotopolimer film sertlestirilir.
6. Levha miirekkeplenip, baski yapilir.
7. Fotopolimer film ¢ikartilir (kaldirilir).

Pozitifin fotopolimer film {izerinde bir maske gibi kalmasi i¢in, ¢izim folyosu
gibi saydam malzemelerden yapilmalidir. Fotopolimer filmle ilk ¢alismada, ekipmani
eslestirmek icin pozitifi kalibre etmek gerekir. Bu islem, kendi UV 1s1k kaynaginizin
ortalama pozlama siiresini belirlemeniz anlamina gelir. Calisacaginiz yiizeylerin
(pozitifler) her bir tipi i¢in bir kere yapilmasi1 gerekir. Pozlama siiresi kismen ekipmana
(UV lamba siddeti, vakum cerceve mesafesi gibi) kismen de sanat calismasinin
ozelliklerine baghdir.

Transfer i¢in en kolay pozitifler, diiz c¢izgiler ve yar1 ton pozitifler veya
bitmapler vb.dir. Siirekli tonda pozitif filmler, 6rnegin, gri ve siyah tonlar1 iceren gazete
fotograflarinda goriildiigii gibi noktasiz ekran yapili pozitifler, gri tonlar veya biiylik
siyah alanlar icerir ve akuatint ekran boyunca pozlanmasi gerekecektir. Caligma
islemleri ¢esitli tiirden yiizeylerle yakindan baglantilidir.

Baski i¢in hazirlanan eserler, ton ¢izimleri, fotografik film, genel film ve genel
folyo gibi seffaf malzeme iizerine eskizler, tarama, harf ve benzeri olabilir. Bu tiir sanat
caligmalarin yaygin paydasi, sadece ¢izgiler igermesi ve 151kl bir masada siyah veya
yart tonlu ve de gri alanlar1 olmayan goriintiilerin goriilebilmesidir. Taramalar 6zel
cizgiler arasinda ¢esitli mesafelerden dolayi gri ton araliginda goriilebilir.

Yar1 ton veya bitmap bir fotograf, boyama veya bir bilgisayar ekranindan resim
alma olabilir. Bu tiir resimler, stokastik ekran yardimiyla saydam filme transfer
edilebilir. Bu farkli boyutlu noktasal yapilara doniistiiriilmiis resim anlamindadir ve

burada resmin bazi alanlar1 diger alanlardan daha yakindir. Bir 151k masasi {lizerinde
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goriintiilendiginde bunu ¢iplak goz hafif gri tonlar olarak algilar. Bir biiylite¢ vasitasiyla
gorlintliniin gri tonlarla—siyah veya saydam noktalardan olustugu anlasilir hale gelir.
Kapak resminin en karanlik bolgelerindeki noktalarin tam olarak %70 yogunluga sahip

olmasi i¢in daima bask1 yapilmalidir.

Resim 56: Siirekli Tonlar, Cizgi Cizimleri, Yar1 Ton

Stirekli pozitif ton, bir bilgisayardan basilmis bir fotograf veya pozitif film
izerinde siirekli tonlu fotograf, ¢izim folyosu iizerinde bir Hint miirekkep yikama veya
gauche olabilir. Film herhangi bir noktalanmig ekran yapisi icermez ancak gri tonlar
siyah ile beyaza araligindadir. Bir 1sikli masa iizerine yerlestiginde, sanat eseri gri
tonlar1 acikga gdsterir.

Fotopolimer film, (bakir, ¢inko, g¢elik, camdan hafif dayanikli seffaf plastik,
ofset levhalar vb.) araliginda lamine edilebilir. Her {irliniin avantajlar1 ve dezavantajlari
vardir. Film iki belirli yolla bakir levhaya lamine edilebilir: Kuru ve islak. Hangi
metodu secilecegi sorun degildir. Kuru laminasyon graviir baskis1 presi tizerinde yapilir
ve 1slak laminasyon ise fotograf cek-¢ek kullanarak cam levhaiizerinde yapilabilir.
Graviir baski baski presi uygularken odadaki sicaklik ve nem, filmde kabarciklar ve

kirigikliklar olusturdugundan ikincisi tavsiye edilir.
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Fotopolimer film iki katmanlhdir, yumusak bir i¢ koruma katmani mylar film ve daha
sert, kristal berrakliginda dis tabaka. Film iki koruyucu katman arasinda sikistirilmig
sekildedir.

.

Resim 57: Kuru Laminasyon

Bir kdseden kesim yapilir.
Mylarin i¢inden ¢ekilir.

Levhayi filmin iizerine indirilir.

2w b=

Bir maket bigagiyla tasan film kesilir.
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2w b=

Resim 58: Islak Laminasyon

Filmin i¢ine ve levhaya su piiskiirtiiliir.
Islak levha iizerinde filmi yerlestirlir.
Filmin tstiine su puskiirtiiliir.

Ortadan bas-cek lenir.
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5. Temiz, kuru bir bezle silinir.
6. Fazla filmi kesilir ve kurutma kabininde lamine levha kurutulur

(www.GrafiskEksperimentarium.dk., e.t: 22.04.2017).

Pozitif levhada pozlamadan oOnce, banyo hazirlanmalidir. Banyo 1 It suda
coziilen 10 g sodyum karbonat (yikama sodas1 veya soda yikama) icerir. Banyo en iyi
normal oda sicakliginda ¢aligir. Biiylik miktarda yapmak en kolayidir.

Sik1 bir kapakli bir kapta saklandiginda, neredeyse sinirsiz bir siire i¢in saklanabilir. 20
It su icin 200 g yikama sodas1 eklenir. Kiigiik kristalleri ¢6zmenin en kolay yolu biraz
sicak suda ¢Ozmektir. Bunlar ¢6zildiigiinde, suyun geri kalam1 20°C’de eklenir.
Miktarlarin hassasiyetleri onemlidir: 1 It subasina 10 g yikama sodasi.

Banyolama iglemleri bir foto kiivetinde yapilir. Kiivete gerekenden daha fazla banyo
cozeltisi koymak i¢in higbir neden yoktur: Banyo ¢ozeltisi levhay1 kaplamalidir. Sivi,
degistirme ihtiyaci oldugunda mavi renge donecektir.

Sodyum karbonat ¢ozeltisi deriyi tahris edebilir, bu yiizden kauguk eldiven
kullanilir. Sodyum karbonat ¢ozeltisi kullanildiginda dogrudan lavaboya bosaltilabilir
(http://www.nontoxicprint.com, e.t: 22.04.2017)

Foto polimer film kullanimi: Levhanin kdseleri torpiilenmis olmalidir. Levhayi
yagdan arindirarak hazirlanir Bu, filmin esit miktarda yapismasina yardimci olan
piiriizlii yiizey yaratacaktir. Oniinii ve arkasii 1lik suyla durulanir ve sicak havali
kurutucuyla kurutulur. Levha ya ayni zamanda ince akrilik akuatint de piiskiirtiilebilir.

2. Seviyeye ge¢meden, akuatintin kurudugundan emin olunur.

1. Levhanin etrafinda kiiciik kenar boslugu kalacak sekilde filmi kesilir. Bu islem
az 151kta ya da karanlik bir odada yapilir. (Sar1 151k giivenlidir)

2. 1lk koruyucu katman soyulur. Filmin dogal bir krvrimi vardir. ilk basta kivriml
tarafla calilir. Bir koseye bant yapistirilir ve geriye dogru soyulur. Bu katman
soyduktan sonra, film diiz olacaktir. Filmi korumak icin 151k gegirmez bir
dosyaya yerlestirilir.

3. Kuru lamine edilecekse, baski makinesini kullanarak filmi ince bir sekilde
levhaya yerlestirilir. Bu islem, zemine bir Perspex kagidi ya da benzer materyal
yerlestirerek hazirlanir. Temiz ve ¢iziklerden arinmis oldugundan emin olun ve

yerlestirmek icin yeterli baskiyla makineyi ¢aligtirilir. Film dosyadan c¢ikartilir
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10.

11.

ve soyulmus kismi iiste gelecek sekilde Perspex’in {iistliine yerlestirilir. Levha
filmin {stiine yerlestirilir ve levhanin {istiine bir sayfa gazete kagidi konulur.
Baski Ortiisii levhanin {istiine indirilir ve yavas ve esit bir bicinde baski
arasindan gegirilir.

Ortilyii ve gazete kagidini kaldirdiktan sonra, levhayr dosyaya geri konulur.
Giivenli 151k ortaminda fazla film kirpilir. Bu islemi arka yiiziinde, kesmek i¢in
levhanin kdsesini kullanarak yapmak daha kolaydir. Kalan pargalar atilir.

Maruz birakmak ic¢in UV {initesini kullanilir (yoksa giines 15181). Foto polimerle
temas halinde olacak sekilde ¢izim yerlestirilir.

Isiga tutulduktan sonra, levha dosyaya tekrar konulur ve karanlik odaya geri
doniip sar1 15181n altinda calisilir. Filmin kalan tist katmani simdi siyrilmalidir.
Levhay1 yiiziistii film banyosu ilac1 (gelistirici) tablasina yerlestirilir. Bu
gelistiriciyi yapmak i¢in 1 litre suyla karistirilmis 10 gram soda kristali kullanilir
(20-25 derece sicaklik arasinda).

Oymali olan i¢in 10-30, oymasiz olan i¢in de 1 dakikaya kadar oturmasim
beklenir. Sonra iki dakika tamamen gelismesine izin verilir. Levhay1 nazikce
stingerle silinir.

Levhay1 soguk suyla durulalanir ve sular attirmak i¢in ¢ekgek kullanilir. Kagit
havluyla kurulanir. Hi¢ su kalmadigindan emin olununca kurumaya birakilir.
Hizlica kurutmak i¢in hafif 1s1 kullanilabilir.

Eger levha kuruyken oyulacaksa, kullandiginiz metale gore demir ya da bakir
stilfat banyosunda test agindirmas1 denenenir.

Asinmig alanlar koyulagacaktir. Eger tamamen yikanmadiysa, gelistiriciye geri
doniiniiliir. Durulayip, kurulayip, tekrar test edilir. Suyla durulanip, kuruduktan
sonra levha istenildigi gibi asinmissa, polimeri tekrar UV ’ye maruz birakarak
sertlestirilirn. Bu islemi, ana pozlandirmaya kadar yapilir. Ayn1 zamanda levhay1
polimer rengi koyulasana kadar disarida gilines 1s1ginda birakabilinir.

Oymasiz levhalar ayn1 zamanda baskilamadan once sertlestirilmelidir. Levhanin
baski kagidina yapigmasini onlemek icin, ilk baskidan 6nce az miktarda bitki
yagiyla az ovalanir. Polimeri ¢ikarmak istiyorsaniz, en az 5 dakika soyulma
cozeltisinde batirilir. Tamamen durulanir ve kurutulur

(http://nontoxicprintmaking.co.nz/photopolymer-film, e.t: 22.04.2017)
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2.8.1. Isikla Muamele Birimleri

Lamine foto-polimer {izerine klise (sablon) yerlestirildikten sonra ultraviyole
1s18a maruz birakilir. Bu amaca yodnelik, ¢ok ¢esitli 1sikla muamele birimleri vardir
(plaka hazirlama birimi adiyla da anilirlar).

Bir 1sikla muamele biriminde bulunmasi gerekli iic elemandan biri, ultraviyole
151k yayan nokta 11k kaynagidir (Not: Floresan 151k kaynagi ise yaramaz ¢linkii Floresan
151k yumusaktir ve sablonun her noktasi altinda yanar). Isigin sablonun altina sizarak
gorlintiiyli yakmasini énlemek icin foto-polimer plaka ve sablon arasinda yakin temasi
saglayan bir vakum sistemi gereklidir. Entegrator ise, 15181n yayinlanma siiresini (saniye
gibi) degil yayinlanan 11k miktarini (1s1k birimleriyle) 6lger. Bu sayede ampul eskidikg¢e
yaymlanan 151k miktar1 tahmin edilebilirligini ve tekrar edilebilirligini muhafaza eder.
Kendi 1sikla muamele biriminizi kendiniz yapmaniz miimkiindiir fakat yeni veya

kullanilmis 1sikla muamele birimleri de mevcuttur.

Resim 59: [sikla Muamele Birimleri
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Resim 60: Isikla Muamele Birimleri

Olec, 151k entegratorlii ¢ok cesitli 1sikla muamele birimleri iretir. Isik, vakum
plakasi lizerine konumlandirilir. Diisiik modellerde 1000 watt’lik Kuartz Halojen ampul
kullanilirken daha pahali modellerde metal halojeniir ampul kullanilmaktadir. Isik
yogunluk ve miktar1 uygun yerlere konmus diigmelerle kolayca ayarlanabilir. Plaka ve
sablon vakum tablasi iizerine yerlestirildikten sonra cam kapak kapatilir ve ilgili
diigmeye basilarak vakum calistirilir. Ilk fotografta (solda) masaiistii bir model
gorlilmektedir. Daha biiyilkk modelde, perde kullanilarak kullanict UV 1s1gindan
korunur.

NuArec, ters gevrilebilir kapakli, 1sikla muamele birimleri {iretir. Plaka ve sablon
vakum tablasina yerlestirildikten sonra ilgili butona basilarak vakum calistirilir ve tabla
ters ¢evrilerek plaka ile sablonun biriminin en alt kisminda yer alan metal halojentirlii
ampule bakmasi saglanir. Isik birim ayar1 ve islemi baglatmaya yarayan diigmeler
uygun yerlere konmustur. Vakum tablasi diizken lamba asla yanmayacagindan
kullanicilarin UV 15132 maruz kalma riski yoktur. Ugiincii fotografta (Resim 60) NuArc
ters ¢evrilebilir kapakli 1s1kla muamele birimi goriilmektedir.

Pozlama iinitesi i¢in pozitifin kalibrasyonu ii¢ ana pozitif tiir i¢in protokol
caligmalar1 gozlemlenmistir. Bu tanimlamalar1 takip ederek ii¢ tiir pozitif i¢cin pozlama

ekipmanlar kalibre edilebilecektir.

Fotopolimer filmle lamine olan bakir levhalar i¢in:

1. Vakum cergevesi ilizerinde lamine bakir levhay1 yerlestirilir. Koruma katmanim

kaldirilir.
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2. Tasarimin levhaya dogru sanat eseriyle birlikte iiste yerlestirilmesi. Vakumun
acilmasi ve levhayr 2-3 dakika UV 1s1ginda levhayr maruz birakimasi. (Tasarim
sadece siyah ve beyaz igerir).

3. Levha cikartilir ve elimiz ile levhanin kenarna siirtiinerek iist folyo c¢ikartilir.
Normal elektrik 15181 altinda banyo ¢ozeltisine pozlanan levha yerlestirilebilir.

4. Sanki levhay1 yikiyormus gibi banyo ¢dzeltisinde bir siinger kullanilir.

5. Bu prosediiriin amac1 bakir levhanin 15181 engelleyen ¢izgilerinin pozlanmayan
alanlarindan filmi kaldirmasidir. Isi§a maruz kalan levhanin cizgileri etrafinda,
ylizey sertlesecektir ve banyo yapilamayacaktir. Birka¢ dakika sonra sabit bir
hareketle goriintii agikca goriinecektir.

6. Levhaya banyo ¢oOzeltisinden c¢ikartilir, suyla durulanir ve elinizin arkasiyla
derinlikleri kontrol edilir. Eger yeterli derinligi hissetmezseniz daha fazla banyo
edilir. Resim fotopolimer filmde acik bir sekilde bakir gibi goziikmelidir. Gri
tonlamasiz c¢izimlerle ugrasirken, levhayr daha derince banyo yapmak igin
korkmaya gerek yoktur.

7. Levha durulanir ve yumusak bir bi¢imde levha sirkeyle hafif¢e ovulur.

8. Soguk suyla levha son durulamasi yapilir. Gazete kagidinda kurulanir. Kurutma
kabininde yaklasik 5 dakika kurutmaya birakilir.

9. Levhaya miirekkep ile baski yapilir.

Cizimler keskin hatli ve siyah goriiniiyorsa, levha miikemmel bir sekilde pozlanmis
olur. Eger siyah ¢izim gri goziikiirse, levha az pozlanmis veya asir1 banyo edilmistir.
Pozlama siiresini dogru bir sekilde not edilmelidir. Ton siireleri daha sonraki

pozlamalari i¢in kullanilir.
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'

Developing the photpolymer film in soda and \;cater.

Resim 61: Su ve Sodada Fotopolimer Gelistirilmesi

2.8.2. imaj Sablonlu UV Islemi Ne s Goriir?

UV islemi gerceklestirilmis bir plakada imgenin ton aralig1 goriilebilir. UV 15181
gormemis film banyo esnasinda plakay: terk eder. Bu durumda, islem gérmemis bir
plaka basildiginda beyaz renk verecektir. Ayni sekilde fazla muamele gormiis

plakalarda miirekkebi tutamayacak kadar fazla sertlesirler.

0 POSUE,  pore

Resim 62: UV Isiga Maruz Kalma Islemi

Basitlestirilmis cizimde (Resim 62) UV 1s1ga maruz kalma isleminin agik
(alttaki egri) ve koyu tonal degerlere (iistteki egri) etkisi goriilmektedir. Hi¢ islem
gormemis plakanin baskisinda imgenin tiim tonlar1 i¢in beyaz goriilecektir. Acik
tonlarda dogru degere ulasmak i¢in fazla isleme gerek yoktur ve bunun 6tesinde ¢ok

sertlesmiglerse miirekkebi tutamazlar. Baskilar gittikge acilarak beyazlasir. Koyu tonlar
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icin dogru tonlara ulagsmak daha uzun islem siirelerini gerektirir ve bunun 6tesinde ¢ok
sertlesmislerse miirekkebi tutamazlar. Bunlarin da baskilar gittikce acilarak beyazlasir.
Yeterli islem gérmemis imgelerden zengin siyahlar elde edilemez. Asir1 islem gormiis
imgeler ise Once acik tonlar1 ve sonunda koyu tonlar1 da kaybederler. Ful ton aralikli
tiim imgeler i¢in acik tonlarin muhafaza edilmesiyle, en koyu siyaha ulagma arasinda
uygun bir nokta tespit edilmesi gerekebilir.

Bosluk (Open-biting) yetersiz UV muamelesi yiiziinden, banyo esnasinda
plakay1 terk eden alanlar i¢in kullanilir. Burn-out ise UV islemi esnasinda asiri
sertlesmeden dolayr miirekkebi tutamayan film i¢in kullanilir. Her ikisi de tonalite
gostermesi istenen yerlerde beyaz renge sebep olurlar

(http://www.nontoxicprint.com/etchzincsteelaluminum.htm, e.t: 22.04.2017)

2.8.3.Yar1 Ton Kalibrasyonu ve Bitmap Resimleri/Ekranlar:

Saydam film, bir bilgisayardan baski yapilan resimdir. Bu durumda, simsiyah
bolgelerde maksimum %70 oraninda bir noktali yapiyla ¢evrilmis bir gorlintiidiir. Bir
fotograf, bir kolaj, resim, ¢izim, metin veya bilgisayar ekraninda her ne olursa olabilir.
Bitmap olarak saydam film iizerinde baski yaptigimiz Photoshop {iretilen gri skalayla
yar1 ton veya bitmap i¢in pozlama siiresi kalibrasyonu islemini baslatilir. Ultraviyole
1sitkta pozlama zamani biri veya hepsi i¢in kalibrasyon testiyle tanimlanmalidir
(Kalibrasyon yar1 ton ve bitmap arasindaki tek fark dogru pozlama zamanidir, bir
bitmap i¢in noktalarin yogunlugu, yar1 ton i¢in dogru pozlama siiresinden ¢ok daha
uzundur).

Eger en koyu alanlarda (simsiyah goriilmeli) acik bitler ortaya ¢ikarsa, UV
iinitesinde ya ¢ok kisa siirede pozlama olmus ya da yar1 ton/bitmap pozitifi %70’den
daha fazla baski yapmistir. Eger pozitife 1s1kli bir masada biiyiitecle bakilirsa veya
bilgisayarda Photoshop ile siyah yogunlugu 6l¢iiliirse, en karanlik alanlar %70 nokta
yogunlugunda olmalidir. Eger noktalar bundan daha yogunsa, bunlar goriintlyii
golgeleyecektir veya simsiyah olmasi gereken alanlar acik olusturacaktir. Bu yiizden

UV pozlama siiresini degistirmeden dnce pozitifi kontrol etmek gerekir.
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Stirekli bir ton, beyazdan siyaha kadar gri tonlardan olustugundan, biraz farkli
uygulama gerektirir. Bu nedenle filmi 6nce bir akuatint ekrana pozlamak gerekecektir.
Pozlanan akuatint tanecikleri siyah ve gri alanlarda graviir miirekkebini tutacaktir, bu
yilizden acik bitlerden sakinilir. Akuatint ekran ilk kullanildiginda, tiim gri ton aralig
iceren son baskiy1 saglamak i¢in ultraviyole 151k kalibre edilmelidir.

Hazirlanmis bir plakaya ImagOn lamine edildikten sonra foto-polimer kolayca
ultraviyole 1513a maruz birakilarak filmde gizli bir imge olusturmak miimkiindiir. ince
kursun kalem benekleme, ince kursun kalem ¢izim, dar metin (eni 1/8’den kiigiik) ve
miirekkep piiskiirtmeli yaziciyla seffaf fotograf kdgidina aktarilmis halfton desen gibi
bosluklu, belirgin kesiksiz siyah alanlardan yoksun bazi sablonlar i¢in sadece bir kez
UV islemi gereklidir. Diger imgeler i¢inse iki islem gereklidir: Birincisi akuatint
sablonlu islem ve ikincisi imgenin sablonuyla yapilan iglemdir.

Akuatint sablon, opak gelisigiizel noktali yapiya sahip bir sablondur. Noktalar
organiktir ve ¢esitli boyutlarda olabilir. Bu sablon PhotoShop’ta hazirlanip miirekkep
puskiirtmeli yaziciyla yazdirilabilirse de ¢abuk bozulur. Daha dayanikli bir akuatint
sablon (Elizabeth Dove tarafindan tasarlanmistir) icin %70 organik kapsamli, opak,
gelisiglizel noktalar 2400 dpi’de film (seffaf fotograf kagidi yerine) iizerine imge
pozlandiric1 lazerle yazdirilarak elde edilebilir. Sablonu kenarlarindan dikkatle
tutulmalidir. Gerektiginde temizlemek icin sabun ve suyla nazik¢e yikanabilir veya

alkolle ovulabilir.

Ultraviolet point-light source

Aquatint screen with opaquk dols

ImagOn Photopolymer

Resim 63: Akuatint Sablon

Akuatint sablonlu islem, geleneksel graviirde (intaglio) gordiigii isi goriir: koyu

alanlar i¢in oyuklar agarak baskida bosluk birakmamak. Basitlestirilmis kesit akuatint
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sablonlu UV islemini gosterir. Aquatint sablon lamine ImagOn iizerine emiilsiyon
seklinde yerlestirilir. Akuatint sablonun opak noktalar1 islem sirasinda ultraviyole 1s181n
filme ulagmasini engeller (siyah nokta {izerindeki kisa okla gdsterilmistir) fakat noktalar
arasindaki bosluklardan gecen 151k filme ulasir (uzun okla gosterilmistir). Noktalarin
altindaki film yumusak kalirken noktalar arasindaki bosluklar sertlesir.

Akuatint sablonlu islemden sonra imge sablonlu islem yapilmazsa, noktalarin
altinda kalan kisimlar film banyo edilirken, plakay: terk eder ve buralarda bosluklar
acilir. Bu bosluklarda biriken miirekkep tiim yilizeye geleneksel mezzotintte oldugu gibi
zengin siyah bir goriiniim verir.

ImagOn hazirlanmis plaka iizerine lamine edildikten sonra artik sablonu ile
birlikte UV 151k muamelesi gérmeye hazirdir. Bu islem sonrasinda sablonun gizli imajt
filme aktarilmis olur. Gerektiginde imge sablonlu igslem akuatint sablonlu islemin
hemen arkasindan yapilabilir.

Bazi yerlerde 15181n ge¢mesini engellerken bazi yerlerde 15181in gegmesine izin
veren her madde imge sablonu olarak kullanilabilir. Uygun imge sablonlari arasinda
Mylar, aydinger veya yagl kagit lizerine ¢izilecek karakalem, kursun kalem, pastel
cizimler bulunur. Miirekkep piiskiirtmeli yazicidan seffaf fotograf kagidina aktarilmis
fotograf veya fotokopilerde olabilir. Dantel, yaprak Rubylith gibi diiz objeler hatta kagit
parcalart bile sablon olarak kullanilabilir (http://www.nontoxicprint.com/, e.t:

22.04.2017)

52
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Resim 64: UV Islemi Sonrasi Elde Edilen Baski

Fotografta akuatint sablonlu UV isleminin ardindan, imge sablonu olarak plaka

iizerine yerlestirilmis yapboz pargalariyla UV islemi sonrasi elde edilen baski

108



goriilmektedir. imge sablonu plaka iizerindeyken yapilan islemde, UV 1518m ulastig

yerler beyazken yapboz pargalarinin 15181 engelledigi yerler siyahtir

(http://www.nontoxicprint.com/etchzincsteelaluminum.htm, e.t: 22.04.2017)

2.8.4. Photopolymer Film-For Etchings

Oyma i¢in goriintii siyah ya da beyaz c¢izim/boyama, yar1 ton veya bitmap

olmalidir. Siyah ve beyaz ¢izim/boyama i¢in,

1.

10.
11.
12.
13.
14.

On yikama yapilmis bakir plaka hazirlanir. Vakum cercevesine yerlestirilir. On
yikamadan Once c¢ikarilan st koruyucu tabaka ile oOrtiiliir. Filmin sablona
yapismasini engellemek i¢in.

Tasarim en az 2 dakika pozlanir.

Pozlanan levha banyo ¢ozeltisine yerlestirilir. Fotopolimer film suan ultra ince
oldugundan dolay1, siingerin agirligini kullanarak ¢ok nazikce banyo edilir.
Goriintii  bakirims1 goziikkene kadar levhanin her tarafinda diizenli nazik
hareketle 1-2 dakika levhay1 banyo edilir.

Levha soguk suyla durulanir. Birkag saniye i¢in demir kloriir i¢ine daldirilir.
Goriintiiniin oksitlendigi yerde bakir agiga ¢cikmistir. Goriintiinlin oksitlenmemis
alanlar1 sonra banyo edilmelidir, 6rnegin bir pamuk ¢ubuk kullanilabilir. Kontrol
edilir. Asir1 banyolama hizli olabilir. Goriintii kaybolmaya sebep olabilir.

Tiim goriintii oksitlenene kadar 4-7 arasindaki agsamalar tekrarlanir.

Sirke ve tuzla deokside edilir, Durulanarak, kurutma kabininde levha kurutulur.
Eger resim siyah ¢izgiler veya daha biiyiik siyah alanlar icerirse son baskida agik
bitler olusturabilir. Eger sadece ince ¢izgiler igerir ise, bu agik bitler
Olusturmayacaktir, madde 14’e gegilir.

Akuatinti esit kat piiskiirtiiliir.

Kurutma kabininde yaklasik 20 dakika levhayi sertlestirilir.

Levha 10 dakika sertlestirilir.

Koyu bir siyah i¢in 30 dakika levha graviir edilir.

Son olarak durdurma, akuatint ve film kaldirilir. Baski yapilir.
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Sadece koyu renk c¢izgiler iceren yikamalar, fotokopiler ve ¢izimler, oymadan

once akuatint sprey ile kaplanmalidir. Bu acik noktalar1 onler. Ince ¢izgi ¢izimleri, yar1

tonlu fotograflar veya bitmapler ve yari ton noktali dijital goriintiiler, akuatint

kaplamasiz graviirlenebilir.

Yar1 ton/Bitmap, fotopolimer film {izerine pozlandiginda stokastik bir ekran

gorevi goriir. Pozitifin bazi alanlar1 ¢ok koyudur bazilar1 da ¢ok aciktir. Gri ton

degerleri, resimdeki biiyiikliklerden ve noktalarin konsantrasyonlarindan olusur.

Pozlama zamani graviir yapilmamis bir yar1 ton i¢in %15°den daha kisadir. Oyma

baskili fotograviirle, gri ton aralifi kismen noktali yapiyla kismen de graviir zamaniyla

iliskilidir.

Resim 65: Henrik Boegh

Fotopolimer filmele pozlamistir. Banyo yapilmistir.

1.

Goriintii bakir hale gelene kadar levhanin her kdsesini yavas hareketlerle 1-2
dakika banyo yapilir.

Soguk suyla levha durulanir. Birkag saniye demir kloriire daldirilir.

Goriintiiniin oksitlendigi yerde bakir agiga ¢ikmistir. Bu islemi kontrol etmek
gerekir. Asirt banyolama goriintiiyli kaybeder.

Tlim goriintli okside kalana kadar basamak 1-3 ii tekrar edilir.

Sirke ve tuzda deokside edilir. Durulanir. Kurutulur.

Levhanin a¢ik kenarlar1 durdurulur.
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7. Kurutma kabininde levha 10 dakikayla sertlestirilir.

8. 40 dakika levha oyma yapilir. Oyma boyunca herhangi bir zamanda kontrol i¢in
levha almabilinir. Levha oyma yapmaya devam edilir. Siyirmadan once
fotopolimer film hala acikken bir test baskis1 yapilabilinir. Son olarak siyirma

yapilir. Levha durulanir.

Pozlamadan sonra, polimer filmin mylar ortii tabakasi, kaldirilir. Levha banyo
cozeltisine konulur. Filmin pozlanmamis alanlarinda deri temasina izin verilmemelidir.
Az miktarda kalint1 icerebileceginden, ortii tabakasini atarken dikkatli olunmalidir. Ortii
tabakalar1 fotopolimer film kalintilarim1 igerebilir ve higbir amacgla tekrar

kullanilmamalidir. Ayrica kullanilan banyo ¢dzeltisiyle temastan kaginilmalidir.

Resim 66: Edinburgh Graviirde Foto Gravilir, 40 Dakika Graviirlenmis

Ust: Fotopolimer film kalintilar1 hala plaka iizerinde.
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Resim 67: Film Kaldirildiktan Sonra Son Baski

Alt: Asagidaki baskida 151k alanlar1 levha tonuna sahiptir. En iistteki baskida, beyaz

alanda, hala parlak beyaza sahip olan film yer alirken.

2.9. Photopolymer Plates, Solar Plates (Fotopolimer Levhalar, Giines Levhalari)

ImagOn film sadece oyma-tiirii (asitle oyma degil) levha yapiminda
kullanilmaktadir. Eger amag bakir levhaya fotograf oymaksa ImagOn film kullanilmaz.
Iyi bir fotograf oyma sablonu vermek igin ¢ok kalindir. Bunun yerine akrilik ince foto
polimer film kullanilir. ImagOn foto polimer film yaklasik 20 yildir diinya ¢apinda
baskicilar tarafindan basarili ve yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Fakat baslangicta,
ImagOn kullanimi nispeten daha kolayken sonralari, teknik bilgi eksikliklerinden
kaynaklanan sorunlar nedeni ile popiilerligini yitirmistir. Dahasi, ImagOn’un 75 °F
sicakligl asan uzun siireglerde kolaylikla hasar gorebir. Hala etkili bir sekilde
kullanilmaktadir (http://www.solarplate.com/, e.t: 14.05.2015, 14.43).

Iskandinavya’da, oyma isi igin fotopolimer levhalarin kullanimi uzun siireli bir
gelenege sahiptir; 6zellikle foto graviir i¢in. Oyma bask1 teknigi i¢in fotopolimer film
baslamadan yaklasitk 6 yil Oncesi, 1980’lerin sonlarindan beri bir¢ok arastirma
yapilmigtir. Bu ¢alismalardan elde edilen sonuglara gore: Fotopolimer levhalar farkl

kalinliklarda ve kalitelerdedir. En iyi sonuglar ince ¢elik kaplamayla desteklenmis olan
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PHP levhalardir. Bu levhalarin sertlesmesi ve ileriki siireclerde gelismesi kopyalama
sirasinda islenmesi daha kolay ger¢eklesmistir. Bunlar KM73/Printight fotopolimer
levhalardir (kalinlik 0.73 mm’dir.). Bazi {ilkelerde “giines levhalar’” ismiyle
adlandirilir. Levhalar yaklasik 7-10 kat fotopolimer filmlerden daha pahalidir
(http://nontoxic-printmaking.co.nz/photopolymer-film/, e.t: 22.04.2017)

Prensip olarak levhalar, kesme, banyolama, pozlama ve sertlestirme islemlerinde
farklar olsa da, lamine fotopolimer film gibi neredeyse ayni sekilde islenirler.
Gorilintlintin levha i¢ine oyma baskis1 yapilamayacagi mantiksal olgusunun yani sira,
asagida lamine edilmis film ile giines levhalar1 arasindaki tiim farklar sunlardir.

Levhalarin ¢atlamasini, kesilmesini ve kirpilmasini 6nlemek i¢in, levhalar plaka
kesici veya karton kesici kullanilarak sertlestirilmeden dnce yapilmalidir.

Levhalar, fotopolimer emiilsiyonuna sikica yapisan kalin bir koruyucu mylar
tabaka ile birlikte gelir. Vakum cergevesinin iistiindeki herhangi bir resim (saydamlik)
yerlestirilmeden once bu katman ¢ikartilir. Seffaf folyo parlak bir yiizeye sahipse, hava
kabarcig1 parlak seffaf ve levha arasinda olusabilir. Bu durumda zayif tonlarda
diizensizlikler gosterir.

Pozlama zamanlar1 151k kaynagina bagli olarak fotopolimer film icin pozlama
zamanlarindan 4-8 kez daha uzun olur. Akuatint ekran i¢in pozlama zamani normal
olarak stirekli tonun pozlanmasinin 2/3’tidiir. Fotopolimer filmde oldugu gibi, ilk 6nce
bir kalibrasyon testi yapmalidir. (Baski ¢ok agiksa, pozlama siiresi kisaltmak gerekir ve
eger cok koyuysa daha fazla pozlama siiresine ihtiyag¢ vardir.)

Banyolama, 20-25°C’de normal musluk suyu igeren bir fotograf kiivetinde
gerceklesir. Levhaya dokunmadan bir dakika suya daldirilir. Dikkatlice firgalanir.
Boyay1 yaymak icin bir dakika boyunca hafif yumusak bir boyama minderi veya
(ressamlarin kullandig1 gibi) yikama vurma araci ile islem yapilir. Siinger, cok yumusak
ylizey i¢in ¢ok serttir. Soguk su altinda levha durulanir. Bir gazete kagidi iizerine
yerlestirilir. Levha iizerinde hi¢ su damlacigi kalmamalidir. Cilinkii kurutma esnasinda
su lekeler olusturur ve bu lekeler son baskida goriiniirler. Son olarak kurutma kabininde
5-10 dakika kurulur. UV 1s1k altinda levha sertlestirmeye birakilir. Minimum 10 dakika
giines 15181 altinda birakilir. Bu islem siiresince yumusak polimer ylizey sert plastige
donitisecektir, simdi ylizey miirekkeplenebilir ve baski yapilabilir. Levha bin baskidan
daha fazla bir baski i¢in yeterince dayaniklidir
(http://nontoxic-printmaking.co.nz/copper-sulphate/, e.t: 22.04.2017)
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Resim 68: Bir Fotopolimer Levhadan Baski, Henrik Boegh

Tasarim ve yikama teknikleri dogrudan seffaf materyal iizerine ¢izim ve
boyama yapilabilir Ozellikle, su gegirmez ¢izim folyosu (mimarlarin kullandig1 gibi)
iizerine ¢izim ve boyama yapilabilir. Resim fotopolimer filme aktarildiginda, ilk olarak

akuatint ekrana pozlanmalidir.

= {3-,'

Resim 69: Toner Yikama, Henrik Boegh
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Cizim icin Gauche, Litografik kalemler ve balmumu boyalar iyi sonuglar
vermektedir. Suda ¢oziiniir Hint miirekkebi de tavsiye edilir. Grafik kimyasal siyah no.
1659 bu amag i¢in uygundur. Siyah ve kirmizi suluboya kalemler net cizgiler yapar

(Henrik, 2003: s. 32).

Resim 70: Hilde van der Beken

2.9.1. Fotokopi Aktarma

Fotopolimer filmin iist koruyucu folyosu kaldirildiginda oldukc¢a yapiskan
olmasi, fotokopi sablon aktarimi i¢in ideal olmasin1 saglar.

Bu teknigi kullanarak, fotokopi sablonu kabartma baski gibi baski goriintiisii ile
birlikte filme aktarilabilir. Fotokopi toneri, baski dncesi kabartmanin gerektigi plakalar
icin durdurucu gibi gorev yapar. Bir¢ok baski sanatcisi, kagittaki bazi ¢izimleri bakir
plakalara aktarmak ister. Seffaf film {izerine fotokopi aktarilir. Genel olarak, iyi
fotokopiden iyi kopyalarla ¢alismak en iyi secenektir. Bu metot sadece siyah ve beyaz

cizimlerde veya yazilarda kullanilabilir (Henrik, 2003: s. 82).
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Resim 71: Oyulmus ve Sadelestirilmis Plaka, Plakaya Aktarilmis Fotokopi

Fotokopi transferi

1.
2.

Baslangic noktasi ¢izimdir.

Kagit tlizerine fotokopi gekilir. Bakir levha iizerine fotopolimer filmi iist {iste
koyulur. Levha lamine olmadan once %10’luk propil alkol (laminasyon
cozeltisi) ¢ozeltisiyle filmin i¢ine piiskiirtiiliir.

Lamine levhadan iist koruma katmanini kaldirilir. Ciplak filmin {izerine iisten
laminasyon c¢ozeltisiyle pliskiirtiilir. Daha sonra lamine ve piiskiirtiilen levha
pliskiirtme emiilsiyon tarafi yukar1 bakacak sekilde baski yatagina yerlestirilir.
Fotokopiyi (kagit), resim tarafi asag1 bakacak sekilde fotopolimer filmin iizerine
bakacak sekilde koyulur. Levha plastik veya kagitla ortiiliir.

Fotokopi levhaya yapistirilir. Resimden gelen toner yalnizca film {izerinde
kaldig1 i¢in tiim kagit kaldirilmalidir. Levha bir fotograf tepsisinde 1lik suya
batirilir. Kagidin kolay ¢ikmasi igin.

Tim kagit gittiginde, toner fotopolimer film ortaya cikar. Normal yikama
cozeltisinde levha banyo yapilabilir. Levha banyo c¢ozeltisine yerlestirilir.
Yumusak bir siinger veya fir¢a kullanarak 2-5 dakika boyunca banyo edilir. Ya
da bu banyo ¢ozeltisinde levha 20 dakika kadar birakilir. Tiim fotopolimer film
¢Oziinene kadar sik sik sallanir

Levha kurutulur. Kabartmay1 istediginiz derinlige bagli olarak 4-6 saat boyunca

Edinburgh oyma'da bekletilir.
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7. Soda ve suda toner kaldirilir.
8. Birgok fotopolimer film katmanimin st iiste yapistirilmasina gerek kalmadan

kabartma yapmak tavsiye edilmez. Film bir ka¢ baskidan sonra parcalanir.

2.9.2. Baski Kagitlarimin, Baski Miirekkebinin Hazirlanmasi ve Basilmasi

Intaglio (gukur/kabartma baski), basiimasi gereken resim pargalarinin bakir
levha i¢ine kazinmig oldugu bir baski teknigidir. Levhaya miirekkep piiskiirttiiglinde,
miirekkep kazinmis oluklara gidecek. Oyulmus alanlar bakir miirekkebi katmanlar
halinde basarken ve kagidi bosaltirken, levhanin ylizeyinde sadece kagidin rengini
yazdirir. Tiim baski sanatcilart nihayetinde kisisel yolla miirekkepleme silme, kagit
nemlendirme yontemlerini gelistirmistir. Baski levhadan ¢alisma siirecleri:
1. Baski kagidini hazirlama
2. Graviir miirekkebini hazirlama
3. Levhay1 miirekkepleme
4. Levhayi silme
5. Baski

6. Son muamele

Baski kagidim1 hazirlama, Intaglio(gukur/kabartma baski) i¢in kullandigimiz
kagitlarin bazi niteliklere sahip olmasi gerekir. Sar1 olmamalidir. Stabil olmalidir ve
kabarma olmamalidir. Kururken suyun dalgalanmadan veya sertlestirilmeden
emilmesini saglamak i¢in kagit metrekare basina en azindan 150 g agirliginda olmalidir.

Kagit ya el yapim1 ya da makine yapimi levha kagit olabilir. Makine tarafindan
iretilen kaliteli kagit genellikle diizensiz kenarlarla gelir; baski iireticileri bunu degerli
bir estetik olarak diistliniirler, ¢iinkii kagitlara el yapimi bir goriiniim verirler. Normal
olarak bu kesilmemelidir. Sadece biikkme veya yirtma yapilabilir. Temiz siingerle
nemlendirilir. Kagit, levha {izerine oluklarin i¢ine bastirilabilir. Islak siingerle kagit
nemlendirilir. Plastik bir torbaya konulur. Kagit biitliin ylizey boyunda nemlendirilmis
olmalidir. Eger baski yaparken kagit cok islak olursa, eski bir gazete ile fazla suyu
alinir. Thtiyac olan kagit o giin icin veya daha biiyiik miktarda nemlendirilinebilinir.

Eger bir giinde ihtiyac olandan daha fazla nemlendirilmek istenirse kagitta kiif
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olusmasindan korunmak i¢in birkag damla Rodalon eklenir. Plastik bir ¢antada kagit
birka¢ giin nemli kalabilir.

Baski resim kagitlar ¢esitli tonlarda beyaza ve cesitli niteliklere sahiptir. En iyi
kagitlar Arches, Rives, van Gelder, Fabriano, Zerkall ve Halnemuhle olarak adlandirilir.
Kaliteli kagitlar genellikle filigranlanmis ve birka¢ kalinlikta mevcuttur (Henrik, 2003:
s. 105).

2.9.3. Non-Toxic Graviir Miirekkebinin Hazirlanmasi

Levhay1 miirekkeplemeden 6nce, miirekkep hazirlanmalidir. Miirekkebin kivami
sonu¢ i¢in hayatidir. Miirekkep baski levhasinda c¢izikler i¢in yapistirici olabilir ve
levhanin bos yiizey alanlarindan siiplirmek kolay olabilir. Cukur/kabartma i¢in graviir
miirekkebi kullanilir. Graviir miirekkebi yag tabanli ve su tabanli versiyonlara sahiptir.
Geleneksel yag bazli miirekkep gelisme ortami iginde ve sayisiz renk ve tonda
mevcutken, yeni gelistirilen su bazli slirlim ise hala smirli sayida renkte mevcuttur.
Kalitede fark yoktur ve miirekkepleme teknigi aynidir.

Eger su bazli miirekkep kullanilirsa, miirekkebin teneke kutuda kuruma riski
yoktur. Kullanmadan once bir miirekkep bigagiyla dogrudan karistirilir. Miirekkep
kararlilig1 pigment ve sicaklik sartlar1 gibi sartlara baglidir. Miirekkep 1lik ortamda daha
gevsek, sogukta ise daha sert olacaktir. Genel olarak, su bazli miirekkep daha gevsek ve
yag bazliya gore ¢ok yumusaktir. Yag bazli miirekkepten daha ince ve daha kolay
stiriiliir. Arzu edildiginde yag doniistiiriicliyle karistirilabilir.

Levhay1 miirekkepleme asamasi: Levha bir gazete kagidi iizerine yerlestirilir.
Kiigiik plastik spatula veya kiiciik kalin kart pargasiyla az miktarda miirekkep hazirlanir.
Miirekkebi levha oluklarina spatula ile dagitilir.

Levhayr silme: Kalan miirekkeb silinmelidir, miirekkep levhanin sadece
kazinmis alanlarinda kalmalidir. i1k olarak tarlatan ile kabaca silinir. Tarlatan bir cesit
gazli bezdir. Levha kdsesinden yarim daireler yaparak ve diger el ile de durdurucu
gorevi yaparak tarlatan1 kaldirip levhayr temizlenir. Siklikla levha 90 derece
dondiiriiliir. Bos ylizey tamamen goriiniir olunca, ne kadar derinlige gitmek istenildigine

gore temizlenir. Onemli olan su bazli miirekkep levhada daha transparan goziikiir, ama
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son sonu¢ iyi olur. Parmaklarinizdaki herhangi yag bazli miirekkep kimyasallar ile
temizlenir. Su bazli miirekkep ise sabunlu suyla temizlenir.

Levhaya baski yapma: Levha graviir baskisi iizerinde baski yapilir. Baski
yatagina ilk olarak temiz bir kagit yapragin yerlestirilir. Miirekkeplenmis yiizli yukari
gelecek sekilde baski plakasina yerlestirilir. Bunun {izerine nemlendirilmis baski kagidi
koyduktan sonra, bir tabaka su emen kagida ve nihayetinde tabaka {izerinde esit bir
basing temin eden kece tabakasindan bir katman koyulur. Levha merdaneler arasindan
dondiigiinde katmanlar ¢ok siki sikilacaktir ve son ¢ikti olarak son baski gelir.

Baskilanan levha tlizerindeki merdanelerin basinci elle ayarlanabilir.

Resim 73: Levha Siliniyor / Levha Baski Yapiliyor

Her baskidan sonra baski kurutma rafina yerlestirilmeli ve baski yatagina
bulasan miirekkep tarlatan ile temizlenmelidir. Sonra tiim bu islem tekrarlanir. Kagit
iizerinde siyah parmak izlerinden kagcinmak "cimbiz" kullanmak gerekir. Baskinin kagit

izerinde dogru bir pozisyonda baski yapildigindan emin olmak i¢in bask1 yatak {izerine
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bir grafik sablonu yerlestirilir. Bunun iizerine baski yatakla ayni boyutta Persplex plaka
yerlestirilir. Persplex den grafik sablonunu gorebilirsiniz.

Kurutma rafindaki baskilar, kurumaya baslamadan 6nce diizlestirilmelidir; aksi
halde 6nemli bir intaglio 6zellik olan baskili kabartmayr mahveder. Baskilar1 temiz

kurutma kagidi ve mukavva arasina koyarak her bir bask1 saklanir.

2.9.4. Non-Toxic Graviir Banyolariin Hazirlanmasi

Non-Toxic metal graviir, iki ana silire¢ barindir; Edinburgh Oyma ve Tuzlu
Stilfat Oyma. Edinburgh Oyma, sitrik asit (limon tuzu) ve demir kloriir iceren &zel
karisimli ¢elik, bakir, ve piring i¢in uygundur (Grabowski, 2012: s. 106).

Tuzlu Siilfat Oyma ise ¢inko, aliiminyum ve yumusak celik oyma igin
tasarlanmigtir ve esit miktarda sodyum kloriir ve bakir siilfat karisimindan olusur.
Diisiik zararlarindan dolay1 metal tuzlu oyma metotlari, sanat¢inin kisisel stiidyosunun

yani sira profesyonel baski ortamlarinda tercih edilir (Carol, 2010: s. 100).

2.9.4.1. Edinburgh Oyma

Akrilik direngli graviir sisteminde, metal levhalar demir kloriir ¢ozeltisinde
oyulur. Asindirict tuz kristallerinin doymus ¢ozeltisi olan bu mordant, yillar boyunca
oymacilar tarafindan en iyi oyan ve kontrol edilebilen asit olarak deger gdrmistiir.
Ciinkli oyma sirasinda hi¢ kimyasal buhar ¢ikartmaz. Demirin ge¢misteki kullanimina
bakildiginda; makul bir derinlige (ortalama bir ¢ukur baskida olmasi gereken) basartya
ulagsmast uzun zaman almistir. Buna ragmen, giliniimiizde c¢ukur baskida demirin
kullaniminda yenilikler vardi. Bu yenilikler, bu gilivenli mordantin 6zelliklerini ve
asindirma siiresini 6nemli Olclide gelistirmistir. Demir kloriiriin gegmisteki kullanima,
teknolojik kisitlamalar nedeniyle en ¢ok bakir levhalari oymayr sinirlandirmigtir.
Edinburgh oyma metodunun taninmasiyla birlikte, demir igerikli mordantlar ¢ukur baski
icin uygun olan her tiirlii metal levhay1 asindirabilir hale gelmistir. Bunlar, sadece bakir

cinko ve yumusak c¢elik gibi yaygin metalleri degil, aliiminyum ve pirinci de kapsar.

120



Daha genis profesyonel atdlyeler icin, bakir ve metal levhalardaki asindirma islemini
arttirmay1 kolaylastiran daldirma tanki tesisleri saglamak mantikli iken, bir¢ok
durumda, bagka asitlerle kullanimiyla bilinen basit graviir tablasi yontemi yeterli
olmustur. Metal levhalar demir kloriirde oyuldugunda normalde asinan ¢ukur bolgelerde
yavas yavas tortu olugyurur. Eger bu kristal tortular diizenli bir sekilde ¢ikartilmazsa,
yeni yapilan oyuklar1 yikar ve tablay1 daha fazla oymay1 engeller. Bu problemden
kaginmanin bir yolu, levhay1 daldirma tankinda oymaktir. Daldirma tanki, baskilamaya
ilk defa Kanadali/Avustralyali Keith Howard tarafindan tanitilmistir. Levhalar dikey
olarak asindiric1 ¢ozeltiye yerlestirilir ve boylece herhangi bir tortu parcacigr oyulmus
alandan ¢ikip tankin dibine batar. Bir daldirma tanki, siirekli olarak tankin dibine hava
pompalayan havalandirma tesisiyle donatilmalidir. Bu alet, demiri hareket ettirir ve
devamli levhanin zemininden akmasini saglar. Ayrica, oymay1 hizlandirmak i¢in tank
isitilabilir. Ozellikle bakir levhalar uygun hale getirilmis Edinburgh oyma ¢ozeltisi ve
daldirma tanki teknolojisiyle ¢ok iyi bir hizla ve kaliteyle oyulur. Daldirma tanklar
ayrica ¢elik oyma i¢in de uygundur. Ama genellikle tablalarda oyulan daha reaktif ¢cinko
ve aliiminyumda kullanilmamalidir.

Bir demir molekiilii, ti¢ klor atomunun bir demir atomuna baglanmasiyla
olusur. Molekiiliin kimyasal yapigsmasini saglayan demir ve klor arasindaki koprii, her
bir klor atomu i¢in 2 elektrondan (negatif yiiklii molekiil) olusur. Bununla birlikte,
demir atomunun sabit durumda kalmak i¢in sekiz tane elektrona ihtiyact vardir ama
demir kloriirde sadece alt1 tane vardir. Diger metal atomlar1 gibi bag kurdugu atomlar1
cekmeye ve eksik olan 2 elektronu kazanmak i¢in onlarla tepkimeye girmeye yatkindir.
Bu tiiriin bir maddesi tam anlamiyla asit olarak goriilmez ama benzer asindirici
ozellikleri yiiziinden kimyacilar tarafindan Lewis asidi olarak adlandirilir

(http://nontoxic-printmaking.co.nz/copper-sulphate/, e.t: 22.04.2017)

2.9.4.2. Cinko ve Aliiminyum icin Bakir Siilfat Formiilii
1 Litre 1lik su, 70 gram bakir siilfat, 70 gram sodyum kloriir (tuz), bakir siilfat

ve tuzu suya eklenir, ¢oziilene kadar karistirilir. (Daima kimyasali suya eklenir, diger

tiirliisiinii degil.) Aliiminyumda bakir siilfat i¢in tuz miktarini iki katina ¢ikartilabir.

121



Ipuclar::

1. Oyma yaparken, gevsek bakirli ¢6zelti batmadan durur. Sert zeminde kullanim
icin, seyreltilir. Akuatint i¢in kullanirken, yerinden oynatmak ig¢in tablay1
yavasea sallaym. Bu 6nemlidir ¢linkii herhangi bir artis, akuatint igleminin dogru
sekilde olmasini durduracaktir.

2. Siire onerisi: Hafif oyma icin 2-3 dakika, derin bir oyma i¢in 7-12 dakika.
Akuatint i¢in 2 dakikalik bir oyma 3 dakikalik bir oymayla takip edilince yogun
siyah elde edilir. Sicaklik ve mordantin yas1 bu siireleri etkileyecektir.

3. Cozeltiyi saklama kabina geri dokerken, katilar1 ayirmak igin ince muslinden
stiziin. Bunlart nasil kullanmak istediginize baglh olarak; kurutulabilir,
saklanabilir ve bolgesel geri doniisiim merkezinizin kimyasal bdliimiine
gotiirtilebilir.

4. Aliiminyum metalin istiinde ince bir tabakaya sahiptir. Bu, eger giderilmezse

aliminyumun diizgilin bir sekilde oyulmasini engeller.

Aliiminyumun bir artis1 ise, bakir siilfat ¢ozeltisine tamamen yerlestirildiginde, orta

akuatinte aydinlik verir.

Cinko i¢in Edinburgh oymasi ise, oymacilar i¢in idealdir. Olduk¢a ucuzdur.
Sonraki karisim c¢inkoda, kristalli tortu ya da dip tortusu birakmadan hizli ama iyi
kontrol edilen oyuklar tiretir. Levhalar 6n yiizlerinden agindirilmalidir. Sallamaya gerek
duyulmaz. Aslinda, ¢alkalanmis ya da kontrol amaglh ¢ok sik silinmis levhalar, kendi
kendine aginmak i¢in gerekli derinlige birakilanlardan daha az ige yarar. Bu ylizden
daha biiyiik levhalar oyulmadan 6nce, olagan asindirma siiresini belirlemek icin kiigiik
bir test pargast kullanmak tavsiye edilir. Bu siirecteki ¢alkalama ya da seyreltme
islemine duyulan ihtiyag, fazlasiyla hafif olan hidrojen baloncuklarinin kendiliginden
yayilma 6zelligi ile aciklanir. (Bunun aksine, nitrik asindirmada iiretilen zehirli nitrojen
dioksit baloncuklarinin agirligi, kendini yeme ve seyreltme ihtiyacini agiklar.)

Mordant hem ince ve hassas islemler hem de herhangi bir akrilik oyma
zeminindeki derin asindirma islemleri icin uygundur. Ozellikle sasirtici hizda
tamamlanan derin oyma, bdlgesel asindirma yapmadan asit direncinin koselerindeki
metale niifuz ederek, miithis keskinligini ortaya ¢ikartir. Orta derinlikle bir oyuk 10-15

dakikada, derin kabartmali ¢ukur oyma (0,5 mm derinlik ya da fazlasi) 40 ya da 60

122



dakikada olusuyorken; oda sicakliginda (20C), sert zeminde hassas ¢izgi islemi, bir ya
da iki dakika i¢inde oluyor. Biitiin oymalarda oldugu gibi, bu rakamlar sadece kistas ve
oymanizin kurulumuna gore degisebilir. EPW gibi yogun baski atdlyelerinde, mordant
bir kere biiyiik bir tablada yapilir ve giinliik olarak kullanilir, degistirmek gerekene
kadar 10-14 giin ¢inko levhalari oyar. Buharlasmay1 en aza indirgemek i¢in tabla
geceleri Ortlilmelidir. Edinburgh oyma, daha koyu kahverengiye donerken, daha az sivi
bir yogunluk alarak son kullanma tarihini belli eder. Kullanilan 6zel bilesenlere baglh
olarak, Edinburgh oyma bazi durumlarda acgik alanlarda genis, ince bir gri toz birakir.

Ama bu asmmmayr  engellemez ve levha  temizlendiginde  gider.

Genel oran korunacak sekilde miktarlar degisiklik gosterebilir. Ornegin sadece
bu miktarin yarisina ihtiyac var ise; 3,5 litre suya 250 gram sitrik asit, 0,5 litre demir
eklenir. Baz1 akrilikler yiiksek sitrik asitli Edinburgh oymasiyla alttan oyulma egilimi
gosterir. Eger boyle problemlerle karsilasilirsa, daha diisiik yogunluklu bir sitrik segilir
(6rn: 300g) (http://nontoxic-printmaking.co.nz/copper-sulphate/, e.t: 22.04.2017)

2.9.4.3. Bakir i¢cin Edinburgh Oymasi

Bakir levhalarda akrilik zeminlerde uygulanan ve Edinburgh oymasinda
asindirilan oyma islemi en iyi kalitede olandir. Cizgiler, desenler ve agik alanlara oyma
kalemiyle metale ¢izilir. Asinmis levhada, en ince detay bile asindirilan levhada tam
anlamiyla kaydedilir, bu levhalar olabilecek en temiz ¢ukur baskiy1 iiretebilir. Bakir
cinkodan daha az reaktif bir metaldir. Edinburgh oymasi bakir1 saf demirden iki kat
hizli agindirir ve tortulasma engeli olugsmaz. Ne 1s1 ne de hidrojen kabarcigi iiretimi
iceren, fazlasiyla kontrol edilebilir oyma iglemi, ¢inkodakinden kismen daha yavastir ve
iyice yogunlagsmig ¢ozelti kullanilir. Eger koruyucu gozlik ve eldiven gibi temel
onlemler alinirsa, sanat¢inin atdlyesi havalandirmada eksik olsa bile tabla metodu
giivenle uygulanabilir. Tablanin sik sik sallanilmasi, agindirmanin kalitesi i¢in ¢ok da
mithim degildir ama asindirma siirecini hizlandirabilir. Edinburgh oymasinin tortu
birakmayan 6zelligi, sallanmanin otomatik oldugu daldirma tankiyla birlesirse, bakir

levhalar icin oldukca hizli agindirmalar saglanabilir. Ornegin, siyah bir akuatint, temiz
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bir ¢izgi ya da iyi gelismis acik asindirma tepeleri akvaryum pompasiyla havalandirilan
bir daldirma taninda 30-4- dakika daldirildiktan sonra 20°C’de yeterli miktarda oyulur.
Asagida verilen Edinburgh oyma karisimi hem diiz tablada hem de dik tanklarda
kullanilan evrensel bir mordanttir. Eger sitrik asit yoksa doymus demir kloriir ¢ozeltisi

de kullanilabilir ama oyma daha yavas ve daha az keskin olacaktir.

Iyi sonuglar 18-20°C’de alinmustir. 30°C’ye kadar olan yiiksek sicakliklar,
mordantin duyarlilig1 gibi agindirma siiresini de daha fazla gelistirir. Zamanla mordant
koyu yag rengini aldiginda daha az aktif hale gelir. Tanklarda kullanilan Edinburgh
oyma c¢ozeltileri ya plastik koruyuculara geri dokiilmeli ya da buharlagsmay1 6nlemek

icin bir kapakla kapatilmalidir.

r

Resim 74: Dikey Tanklarda Asindirma

Tankta dikey olarak asindirma yapilacagindan, demir kloridin likid formunu
kullanmamiz gerekir. Plakanin arkasi paket bandi ile kapatilir, plakanin ortasindan bant
tanka ulasacak biiyiikliikte uzatilarak katlanir. Elle tutarak tank igerisine konulur. Bant

tankin kenarina mandallanir.
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Tank kullanilmadigr zaman kapaginin kapatilmasi gerekir. Tank, pompa, tiip
ve hava tagma uygun hale getirilebilir. Asindirma yapildiginda pompanin diigmesine
basilarak tortular ¢oziilebilir. Asindirma i¢in hazirlanan ve uzun siire kullanilmayan
sollisyonun asindirma o6zelligi zamanla azalacaktir. Bu soliisyonu bakirt agindirma
yapmadan Once keskinlestirmek i¢in demir klorid ekleyerek beslemek gerekir.
bozuldugunda ¢evre giivenlik kurallarina uygun olarak atilmalidir. Tanki bosaltmanin
en giivenli ve kolay yontemi akvaryum pompasi kullanimidir.

Acik kiivette asindirma i¢in Edinburg etch. kullanmak gerekir. Bu teknik
Friedhard Kiekeben tarafindan Edinburd'da kesfedilmistir. Demir kloride sitrik asit tozu
ve su karisimindan olusur. Edinburg asindirict saf demir kloride gdre daha etkindir.
Sitrik asit eklemenin diger bir islevi oyma siirecinde saf demir kloridin i¢inde meydana
gelen atiklar (bunlar diizenli olarak tiiyle siipiiriilerek atilmak zorundaydi) bu
asindiricida olugsmamasidir. Tortu daha olugmaya firsat bulamadan sitrik asit tarafindan
yenilerek yok ediliyor. Levhanin oyulacak yiizeyi iiste gelecek sekilde kiivete

yerlestirilir ve tiim asindirma siirecinde likid kehribar rengidir, bulaniklagsmaz.

2.9.4.4. Levha Arkasi

Asindirictyr koymadan 6nce levhanin arkasi, paket bandi veya filmoluks stop
out folyo ile kapatilmalidir. Paket bant kullanmak levhanin arkasmin oyulmasini
engeller. Ayrica banyodan levhayi kolaylikla yiikseltmemizi ve almamizi saglar.
Baskidan 6nce levhadan paket bandini ¢ikarmaliy1z. Zorlanirsak sicak su ile 1slatilarak

ya da kurutma kabininde bant kolaylikla ¢ikacaktir.
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Resim 75: Levha Paketleme Bandiyla Desteklenir ve “Levha Askis1”

Gomolak dogal polimerdir ve kimyasal olarak sentetik polimere benzer ve dogal
plastik gibi diisiiniilebilir. Likid formu veya alkolde ¢oziilebilir kat1 formu vardir. Levha
temizlendikten sonra arkasi ince bir tabaka seklinde gomalak astari siiriiliir. 2-3 dk
kurutulur. Bu demir kloride direnclidir. Gomalak sodali suyla ¢ikarilabilir.

Bakir demir klorid ile temas eder etmez okside olmaya baslar. Herhangi bir
koruyucu astar uygulamazdan 6nce veya stop out vernigi siirmeden 6nce okside olmus
tabakalar1 kaldirmak gerekir. Sayet bu yapilmaz ise, bakir yiizeyi baska oyuklar ile
bozulabilir. Bu isleme deoksidasyon denir.

Stopping-Out (Asindirmayi Durdurma): Asindirmayi durdurmak icin Acrilic Stop-out
vernigi kullanmali ve bununla kapatilan levha 5 dakika kurutma kabininde
bekletilmelidir.

Akrilik asindirilmis yiizey lascaux, fotopolimer film yiizeyinden farkli olarak
camagsir sodas1 ve su ile yikanarak soyulup atilabilir. Baz1 yiizeyler zor soyulabilir o
zaman hafif, yumusak kostik soda ve soguk su karistirilarak bir karigim hazirlanir.
Yiizey vernigi lascaux markaysa yalniz bu karisimla kaldirmak miimkiin degildir. Bu
sadece Mystol veya ayni markanin vernik kaldiric1 (Remover) ile yapilabilir. Mystol ve
Lascaux remover cildi tarhris edebilir o nedenle eldiven kullanilmalidir. Kalintilar

yumusak fircayla ¢ikartilabilir.
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Zemin Soyucu Karisim: 6-10 yemek kasig1 soda kristali 2 litre sicak suda karistirilir.
Soda ¢oziildiigiinde kiivete konulur. Kalib bu karisimda 5-20 dakika bekletitilir. Akan
su altinda silinger ile yikanir. Levhanin arkasinda ki paket bantlar1 ¢ikartilir

(http://nontoxic-printmaking.co.nz/copper-sulphate/, e.t: 22.04.2017)

2. 10. Elektrikli Oyma Galvanografi (Galvanik Oyma ve Galv-on)

Galvanize etmek ya da kimyasal olarak iiretilmis elektrik, Luigi Galvani
tarafindan 1789’da kesfedilmistir. Luigi Galvani kurbaga bacaklarinda deneyler
yaparken, kaslarin temas eden iki ayr1 metale dokunduruldugunda aniden kipirdadigini
bulmustur. Bir siire sonra da, Alexandre Volta direkt -elektrik akimindan
kaynaklandigimi1 aciklamigtir. 1834’te Michael Faraday kendi Elektroliz Yasalarim
aciklamistir. Elektrot giiclerine gore farkli metallerin asamalarinin bilimsel temelini
kurmustur. Smee ve Daniell, bakir siilfatta asili olan bir bakir levha ve tuz veya siilflirik
asitteki bir ¢inko aralarindaki gecirgen alg1 ile levhay1 kullanarak galvanik hiicrelerin
gelismis versiyonlarini bulmustur. Thomas Spencer, bakirin eksi u¢ ya da negatif
metalde biriktigini bulmustur. John Wilson 1840’da ‘Galvanik Elektrikle Metalleri
Oyma’ ile patent almistir. Bu kesifler electrotyping diye bilinen islemle; baski levhalari
yapmak, miihiirleri yeniden iiretmek ve kiigiik nesneleri kaplama islerinde kullanilmigtir
(Crujera, 2008: s. 105).

1980’lerden beri geleneksel oymacilikta biiyiik bir degisim yer almaktadir.
Baski sanatgilari, atdlye ve sanat okullarinda kullanilan materyallerin sagliga ve cevreye
zararli oldugunun farkina vardilar. Arastirma bir¢cok boliime odaklandi: Asit mordantlar,
stilfat ve tuzlu mordantlarla yer degistirdi. Zararli duman iiretmeyen elektrikle oyma
yapildi. Metanol igerikli vernikler yerini akrilik ve yag temelli direnclere birakti. Recine
ve asfalt tozlar1 akrilik spreylerle degistirildi. Levhalar1 temizlemede ve miirekkeplerde
kullanilan hidrokarbon ¢oziiciiler bitkisel temizlik maddelerine ve ucuz yagli tohum
iirtiinleriyle degistirildi.

Eski iglemler yeniden kesfedildi ve oymanin pratigi i¢in polimerler, dijital ve
lazer islemler vb. modern materyaller kullanilarak yeni metotlar eklendi. Neredeyse

biitiin bu teknikler sagligin1 dikkate alan ve g¢evreye hassas olan baski sanatcilari
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tarafindan, deney yapmaya daha merakli ve istekli olan baskicilar tarafindan popiiler
hale geldi.
Yeniden kesfedilen teknikler arasinda elektrikli oyma, Thomas Spencer

tarafindan 19.yy’da gelistirildi (Crujera, 2008: s. 110).

2.10.1. Galv-Oyma Nedir?

Galv-Oyma temelleri 19.yy baslarindan beri bilinen, orijinal iglemi ‘galvanik
elektrikle oyma’ diye tanimlanmig ve 1840’da patentlenmis bir elektrolitik islemdir.
Sonradan 1855°te tanimlanmis ve elektrikli-oyma denmistir.

Bir akii, degisken akim iireten elektrik kaynagini sebekesinin aksine diiz akim
iiretir. Bataryay1 sarj etmek icin diiz akim kullanilmalhdir. Buna benzer olarak

elektrolitik oyma islemi de diiz akim gerektirir (Green, 2013: s. 38).

2.10.2. Elektrolitik islemi

Elektrolit pozitif metal iyonlar1 ve negatif siilfat iyonlar1 icerir. Akim akinca,
elektrolitin pozitif ve negatif iyonlar1 zit kutuplarin levhasina gekilir. Pozitif metal
iyonlar katot’a (negatif kutup) yapisir ya da baglanir. Negatif siilfat iyonlar1 anot’un
(pozitif kutup) bos alanlarina cekilir ve metal zeminle tepkimeye girerek oksitlenir ve
asindirir. Bu islemin sonucunda asitli oymayla benzer ama daha faydali farklarla

metalde bir agindirmadir.
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ANODE CATHODE

Resim 76: Pozitif Metal Iyonlar1 Negatif Kutupta Kat1 Metal Olurken

Oymak istediginiz levha pozitif (+) yiike yapisir ve negatif (-) yiike yapisan
diger levhayla yiiz yiize bir sekilde (paralel), aralarinda 6-10 cm uzaklikla tanka
yerlestirilir. Pozitif metal iyonlar1 negatif kutupta kati metal olurken, esit miktarda
metal pozitif kutupta olur. Bu yiizden elektrolit kendi orijinal yogunlugunu korur.
Cozeltideki siilfat miktar1 degismez ve elektrolitik banyo tekrardan kullanilabilir.
Cozelti kullanilmayla bitmez. Cozeltideki bu denge ve sabitlik asindirma siiresini
asittekinden daha kesin dlgmenizi saglar. Elektrolitik ¢ozeltideki ayn1 yogunlugu, ayni
siire ve aymi voltaji kullanarak, sanat¢i istikrarli bir asindirma iiretebilir. Ayni
boyutlarda birkag levhaya sahipseniz ve ayni formiilii( kalic1 elektrolitik yogunluk, siire,
voltaj) kullanarak levhalardaki ayni alanlari oyulursa, biitiin levhalarda ayni sonug
alinir.

Bu islem nitrik veya hidroklorik asitle c¢inko veya bakir levhalar1 oyarken
iiretilen zehirli gazlari liretmez ve bunu, 6rnegin levhalar1 tanka koyarken ve ¢ikarirken
temasta ya da yikama islemi siiresince bazi kiiglik onlemleri alindiginda zararsiz bir
tekniktir.

Elektrolitik islemleri, elektrik kullananlar, geleneksel oymada asindirmay:
tikayan gaz kabarciklari gibi atiklari iiretmeme avantajina sahiptir ya da diger
metotlarda olan levhada ya da tankin dibinde biriken tortulari iiretmez.

Elektrikli oyma tinitesi: Malzemeler
1. Dikey tank

2. Glig kaynagi- diiz akim

3. Katot 1zgara

4. Elektrolit
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Dikey tank her zaman plastik kullanilir. Yatay tank ya da tabla da kullanabilir.

Resim 77: Plastik Su Kapli Tank Resim 78: Diiz Akim Giicii

Gli¢ kaynagi icin, en az 3 ya da 5 ampere sahip, dijital gostergeli ve gii¢
kontrollii bir glic kaynagina (tercihen degisken voltaj ¢ikisli) ihtiyac vardir. Bu giic
kaynag elektrikli oyma hakkinda bilgisi olmayanlar i¢in diizenli bir akim akis1 ve islem
boyunca daha giivenli kontrol saglayacaktir. Bazen elektrik devresinde elektrik akimini
sinirlandirmak igin elektrikli bir rezistans kullamilabilir. Istenilen giic kaynag
kullanilabilir ama her zaman diiz akim kullanilir.

Elektrolitik islemin olmasi icin, metal levha tanka yerlestirilmeli ve negatif
kutuplu katot ile baglanmahdir. Pozitif kutuplu anot ile baglanan ayni metalin diger
levhasiyla karsilikli (paralel) konumlandirilmalidir. Anot ile yapilan levha oyulacak

olandir (Green, 2013: s. 15).
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Resim 79: Katot Izgara

Islemi basitlestirmek igin katot 1zgara yerine, tankimzin boyutlarina uyan
paslanmaz celik 1zgara kullanabilir. Paslanmaz celik 1zgara tiiriin kullanilmalidir.
Oyulacak her bir metal i¢in farkli bir sistem ya da 1zgara kullanmasi tavsiye edilir

(http://www.nontoxicprint.com/thenewetchingchemistry.htm, e.t: 21.06.2017)

1
|

Resim 80: Katot Izgara

Elektrik iletkenli tuz ¢ozeltisi elektrolittir. Kullanilan ektrolit tiirliniin oyulacak
aynt metaldekiyle bir oldugundan emin olmalisiniz. Elektrikli oymadaki ge¢mis
deneyler, sodyum kloriir (tuz) ¢6zeltisi kullanilmalidir.

Bu yiizden unutmayin: Oyulacak metalle eslesen bir metal tuzu kullanmalisiniz.
1. BAKIR SULFAT (Cu SO4) BAKIR levhalar igin
2. CINKO SULFAT (Zn SO4) CINKO levhalar i¢in
3. DEMIR SULFAT (Fe SO4) DEMIR ve METAL levhalar i¢in

Bu siilfatlar endiistriyel kimyasallar satan saticilardan temin edilebilir.
Elektrolit ¢ozeltiler basarili agindirmalarla tilkenmedigi i¢in, diizenli bir sekilde

yenilenmelerine gerek yoktur. Maksimum saflikta siilfatlar kullanilmasi tavsiye edilir.
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Resim 81: Bakir Sulfat

Resim 82: Cinko Siilfat

Elektrolit ¢ozeltideki metal iyonlarmmin yogunlugu akimin akisini ve sonug
olarak oyacaginiz levhadan ¢oziilecek metal miktarin1 ayarlayacaktir. Diisiik
yogunluklar yavas ¢alisir ama etkili oyma saglarlar. Doymus yogunluklar hizlidir ama
yliksek amperli bir giic kaynagi gerektirir. Yiiksek voltajla katilan yiliksek yogunluk arti
uctaki oksijen tretimini canlandirir. Levha bakirsa ince ama sivi oksit katmani
olusturur. Tehlikeli degildir fakat oymanin durmasina sebep olabilir. Ciinkii bakir oksit
elektriksel olarak iletken degildir. Eger olursa, elektrolit seyreltilmelidir.

Eger levha ¢inkoysa, elektrolit ¢ozeltisi iyi yogunlastirilmigsa ve yiiksek voltajla
kullanilmigsa ¢ozelti yavasca degismeye baslayacaktir. Cinko hidroksit ¢ok alkali
oldugu i¢in ¢ozeltinin pH’mi1 arttiracaktir ve yogunlastiracaktir. Anodik oymadaki
onceki denemeler bu faktorlerle alakalidir. Etkilerini yok etmek i¢in asit kullanmak
gereklidir. Bakir levhalarda goriilen uygun olmayan oksitlenmeyi onlemek i¢in, bakir
cozeltisine az miktarda stilfiirik asit (0.03%/¢0zelti litresi) eklenmelidir. Cinko siilfat
cozeltisine siilfiirik asidin eklenmesi onerilmez ¢ilinkii akimin akis1 biiylik miktarda gaz
uretecektir.

Bakir siilfat ve ¢inko siilfat genellikle kristallerden ya da iri tanelerin ezilmesiyle
olusan tuzdur. Siv1 tuz halindelerken, toz maskesi ve lastik eldiven giyilmelidir. Tuzlar

suda seyreltildiginde ¢ozeltileri solumanin higbir tehlikesi yoktur. Cozeltiler giivenlidir.
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Yukarida belirtildigi gibi zararli gaz iiretmezler. Elektrolit c¢dzeltilerinin cilde
temasindan kacinilmalidir. Levhalar1 tanka batirir ve ¢ikartirken gdze sigramamasi igin

dikkat edilmelidir. Ekstra giivenlik i¢in koruyucu gozliik kullanilmalidir.

1. Elektrolitik ¢ozeltiler nétr ph olan suyla yapilmahdir. Boylelikle elektrolitin
kimyas1 daha dengede olacaktir.

2. Tuzlan suda seyreltirken tahta ¢gubuk kullanilmalidir. Metal kullanilmaz.

3. Tank doldurmadan 6nce, elektrolit bir plastik kapta dnceden hazirlanmalidir.

4. Suya bir parga siilfat tuzu eklenir. Yavasca karistirilir. Karigimin birkag dakika
dinlenmesi beklenir. Sonra biraz daha siilfat eklenir. Kristaller tamamen

seyreltilene kadar karistirilir.

*  Yogunluk bir litre suya koyulur. Tuz miktari ile 6l¢iiliir.
*  (ozeltinin sicakligi c¢cok Onemlidir. Metal ve rezistans arasindaki
elektrolit sizmasim1 Onlemek igin, elektrolit banyosu 32°C altinda

tutulmalidir.

Kullanilmayan elektrolit c¢ozeltileri dikey tankta birakilabilir. Cozeltinin
pislenmemesi ve 1lik havada buharlasmamasi ic¢in tank Ortiiliir. Eger az miktarlar
kullantyorsa, ¢ozeltiler kapakli plastik siselerde, siilfat icerir, tarih vb. bilgiler iceren
etiketlerle saklanabilir.

Bakir Levhalar1 oymak i¢in Elektrolit
Yogunluk

Hafif: 1 litre Suya 160 gram BAKIR SULFAT
Orta: 1 litre Suya 200 gram BAKIR SULFAT
Giiglii: 1 litre Suya 250 gram BAKIR SULFAT
Cinko Levhalar1 oymak i¢in Elektrolit
Yogunluk

Hafif: 1 litre Suya 160 gram CINKO SULFAT
Orta: 1 litre Suya 300 gram CINKO SULFAT
Giiglii: 1 litre Suya 500 gram CINKO SULFAT
Celik Levhalar1 oymak i¢in Elektrolit
Yogunluk
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Orta: 1 litre Suya 200 gram DEMIR SULFAT
Giiglii: 1 litre Suya 250 gram DEMIR SULFAT( Green, 2013,5.25).

2.10.3. Baski, Levhalar1 Hazirlama ve Temizleme

Oyulacak levha akim tasiyan ya da ileten bir ‘kontak serid’ hazirlanir. Oyulan
metalin aynisindan bir serit kesilir, 1 mm kalinlikta, 1,5 cm genislikte ve 12 cm
uzunlukta olmali. Levhanin boyutundan biraz daha biiyiik olan bir parg¢a yapiskan
plastik hazirlanir. Kontak seridi levhanm arkasina yerlestirilir. ikiside yapiskanli
plastikle sarilir. Bu kontak agina yapistirmay1 saglar ve ayn1 zamanda levhanin tersini
elektrolitik agindirmadan korumay1 saglar.

Kontak seridi kurulumu ve levhanin arka tarafinin korunmasi

Yapiskanl plastik (sar1), kontak seridi (bakir), levha (bakir)

Resim 83: Kontak Seridini Zimparalama
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Resim 84: Kontak Seridi ve Levha

Resim 85: Levhanin Arkasini Koruma ve Ayn1 Zamanda Yapiskanli Plastikle Kontak

Seridini Yapistirma

Resim 86: Arka Koruma, Tanka Asmak I¢in Kontak Seridinin Biikiilmesi
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Resim 87: Kontak Seridin Korumasi

Resim 88: Kontak Seridin Korumasi

Resim 89: Levha Hazir

Levhay1 temizlemek icin, drenci uygulamadan once sitke ve tuz karisimi
kullanarak levha iyice temizlenmelidir. Levha suyla yikanir ve 6nce kagit ya da bezle
sonra da kurutucuyla kurutulur. Ayn1 zamanda, az miktarda suyla karigtirllmis bir cay

kasig1 nitrik asit ve bir ¢ay kasig1 sodyum bikarbonat (NaHCO?3) da temizlenene kadar
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biz bezle levhaya siiriiliip, suyla yikanip, yukaridaki gibi kurutularak da temizleme igin
kullanilabilir. Levhada birakilan az miktarda yag bile, drnegin parmak izi, levhanin o

bolgesinin oyulmasini 6nleyecektir.

Sirkeyi zimparalanmis levhaya dokmek
L)

Resim 91: Az Miktarda (Bizmut Oksikloriir)

Bizmut oksikloriir sirkeyle karistirilir ve pamuklu bir bezle levhaya siiriiliir.
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Resim 93: Vernikle Koruma

Levha istenilen her tiirlii direng ya da vernikle korunabilir. Iyi korunmayan
herhangi bir yeri elektrolitik islemin giilii bir sekilde asindiracagi unutulmamalidir. Ust
resimde biraz yag ve birka¢ damla kobalt kurutucu ile seyreltilmis ve yag bazli olan,
sonradan levhaya rulo ile siiriilecek miirekkep kullanarak, sert ve yumusak zemin gibi
bir alternatif direng ilizerinde ¢alisilmistir. Levha elektrolit banyoya sokulmadan once
herhangi zemin/miirekkep levhada tamamen kurutulmalidir, sicak bir levha

kullanilmalidir (Green, 2013: s. 15).
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Resim 95: Akrilik Diren¢g Uygulama
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Resim 96: Kurutma

Resim 97: Bakirdaki Akrilik Direncin Denemesi

Bakirdaki akrilik direncin denemesi, 1 litre suya 250 gram elektrolit yogunlagsma

0,5 Voltaj, 10 dakika arayla iki kere ve iki kere de 15 dakika arayla asindirma.
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2.10.4. Elektrikli Oyma isleminde Akim ve Voltaj

Elektrikli oymayla iiretilen ¢izgilerin derinligi oyma siiresine ve elektrolit
cozeltiden akan akimin miktariyla orantilidir. Sonug¢ olarak akim arttirilarak oyma
stiresi azaltilabilir. Akabilecek akimin miktarinin oymada ne kadar saf metal iyonu
olduguna bagli oldugunu anlamak 6nemlidir. Bu saf metal zeminde resim levhaya igne
ile cizildiginde olusan ¢izgilerin ya da microdot iiretmek i¢in olan metalin agik
alanlarinin sonucudur.

Bu elektrik akimi gii¢ kaynagindaki voltaj setiyle orantilidir; voltaj arttik¢a akim
artar. Voltaj voltla 6l¢iiliir ve akim amperle ol¢iiliir. Akan akimin miktari, oydugu saf
metalin miktartyla alakalidir. Eger voltaj seti ¢cok yiiksekse istenmeyen sonuglar olabilir.
Kiigiik levhalar icin, es akim 0.4 amp degerindedir. Bu voltaj ve 15 dakikalik
elektrolizden sonra, baskilanabilir bir ¢izgi elde eder. Daha derin ¢izgiler igin, bir
levhanin 60 dakikaya kadar oyulmas1 lazimdir.

Toplamda 120 dakikaya varan 15 dakika aralarla, tek ve capraz cizgilerin asama
testleri yapmasi Onerilir. Boylelikle oyulan c¢izgilerin yogunluguna ulagsmakta gereken
stireyi bulunulabilinir. Aynt zamanda 1,0 voltajla da oyulabilir. Voltajlar (akimlar)
kullanmanin daha iyi oldugunu unutulmamalidir. Yiiksek degerler kullanmak vernik ve
direnclerin levhadan ¢ikmasina yol agabilir.

Uyari: 10 Voltla, oksijen art1 ugta ve hidrojen eksi ucta olusur ve bu gazlar birlesince
patlayici bir birlesme olur (Green, 2013: s. 63).
* Levha, kontak seridle hazirlanir, sonra giizelce temizlenir.Sectiginiz zemin ya da
vernikle kaplanir.
* Kabmn agzindan 5 cm kalana kadar uygun bir elektrolit ¢ozeltiyle tank
doldurulur.
* (Cizim islemini bitirdikten sonra, levhayr onceden uygun elektrolitle
doldurulmus tanka yerlestirilir.
* Levha tanka tamamen ve onceden hazirlanan katot 1zgaranin karsisinda olacak

sekilde batirilmalidir.

Katot 1zgara siyah negatif kutupla (-) baglanir.

Levhaya eklenen anot kontak seridi kirmiz1 pozitif kutupla (+) baglanir.

141



* Sonra, 0 volttan 0,5 volta ulagana kadar kontrol edilen voltajla akimi1 ayarlayan
glic kaynagini calistirir. Amperin asamali olarak nasil arttigini goriiliir. Bu

levhadaki saf metal miktarina baghdir.

Voltaji 0.5 voltta tutulur.
15 dakika siiresince oyulur.
* Istenen siire gegince, gii¢ kaynagi kapatilir. Levha tanktan c¢ikartilir. Suyla

yikanir.

15 dakika asindirmalarla test edilir.

Resim 98: Tank

(1) Bakir elektrolitle doldurulmus tank, tankin yaninda asili olan ve timsah
kipleriyle baglanmis paslanmaz celik katot 1zgara

(2) Katot 1zgaray1 tutma, oyulacak levha elektrolitik banyoya batirilir.

(3) Levha tankin yanina asili, katot 1zgarayla karsit(paralel)

(4) Levha bir timsah kipiyle gii¢ kaynaginin pozitif kutbuna(+) baglanir.

(5) Calistirllmadan 6nce, katot 1zgara ve anot levha ile baglanmis tank

(6) Gii¢ kaynag calistirilir
Sol ekran 0.5V gdsterir
Sag ekran 0.39 Amperi gosterir. ( asindirilan metale orantili olarak akan akim)

(7) Gii¢ kaynaginin kapatilmast
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Resim 99: Tank ve Gii¢ Kaynaklari

Kirmizi kutup (+) oyulacak levhayi baglar.

Siyah kutup (-) katot 1zgaray1 baglar.

Voltaj1 0.5V’de(sol ekran) tutunuz, bu durumda olusan akim 0.4 amps (sag
ekran)

Resim 100: Gii¢ Kaynaklar1

Gli¢ kaynaklart Multimeter WareHouse ya da  MED-Worldwide gibi
firmalardan temin edilebilir.
Asagidakilerin farkli degerleriyle test edilmesi
* Elektrolitin yogunlugu
* Voltaj(gilivenlik sinirlari i¢inde)
e Siire

e Kutuplar arasindaki uzaklik
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Asama Testi: Bakir Levhalarda elektrikli oyma ¢izgileri

Cu 1- 1 litre suya 160 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

Cu 2- 1 litre suya 250 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

Cu 3- 1 litre suya 160 gram elektrolit yogunluk. 1,0 V Voltaj, 15 dakika aralarla

asindirma

Cul Cu?2 Cu3l

Resim 101: Asama Testi: Cinko Levhalarda Elektrikli Oyma Cizgileri

Zn 1- 1 litre suya 160 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma
Zn 2- 1 litre suya 250 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma
Zn 3- 1 litre suya 300 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma
Zn 4- 1 litre suya 300 gram elektrolit yogunluk. 1.0 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma
Zn 5- 1 litre suya 500 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

(www.alternativephotography.com/.../photopolymer-printing-budget, e.t: 12.05.2017)
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Zn 1 Zn2 Zn3

Resim 102: Asama Testi

2.10.5. Mikrodot (Mikrotint ya da Galv Tonlu)

Akuatint gibi tonlar elde etmek icin, sadece metalin saf alanlarini ¢ikarmak
gerekir. Elektroliz miirekkebi akuatint gibi tutan piiriizlii bir zemine yol acar. Bu
tonlarin zenginligi yapiya ve kullanilan ¢esitli metallerin kalitesine baglidir. Eger yogun
tonlar icin derin piiriizlii alanlar istenirse; istenen siire boyunca oyana kadar 15 dakika
aralarla oymak, levhayr temizlemek, tekrar oymadan Once tamamen kurumasini
saglamak (bolgeyi tikamadan) en iyisidir. Bu metot 60 ya da 90 dakika boyunca siirekli
olandan daha yogun tonlar iiretecektir.

Bakirda acik asindirma, soluk griden en koyuya kadar degisen ton skalasi ve
diisiikk yogunluk ve diisiik voltajli ¢ozeltiler kullanan en yogun tonlarla bir mikrodot
iiretir. 1,0 V voltaj yogun tonlu bir mikrodot {iretmez. Bunun yerine, rulo ile levhaya
oyma miirekkebi uygulayabilirsiniz (ilk basta fazlalik miirekkebi bir gazete kagidiyla
almak iyidir). Miirekkep levhaya uygulaninca, ya biitiin levhayr ya da uygulandigi
kiigiik alanlar1 tikayan ufak miirekkep noktalar: tiretir. Cila ve tas baski kalemleriyle
stop out yapilabilir Ayn1 zamanda vernik damlalar1 da kullanilabilir. Bir mikrodot,
levhanin kutuplagmalarini degistirerek, galvanizleme ile de yapilabilir. Eger istenirse,
geleneksel (ama zehirli) regine ya da akuatint levhalar i¢in asfalt kullanabilirsiniz. Ama

bunlar elektroliz isleminin belli evrelerinde kabarma yapabilir.
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Elektrikli oymada; Asama Testi: Bakir Levhalarda acik asindirmayla ‘mikrodot’
elektrikli oymasi
Cu 1- 1 litre suya 160 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma
Cu 2- 1 litre suya 200 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma
Cu 3- 1 litre suya 250 gram elektrolit yogunluk. 1,0 V Voltaj, 15 dakika aralarla

asindirma
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Resim 103: Asama Testi

Asama Testi: Cinko Levhalarda acik agindirmayla ‘mikrodot’ elektrikli oymasi

Zn 1- 1 litre suya 160 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

Zn 2- 1 litre suya 200 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

Zn 3- 1 litre suya 300 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

Zn 4- 1 litre suya 300 gram elektrolit yogunluk. 1,0 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

Zn 5- 1 litre suya 500 gram elektrolit yogunluk. 0,5 V Voltaj, 15 dakika aralarla
asindirma

(www.alternativephotography.com/.../photopolymer-printing-budget, e.t: 20.05.2017)
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Resim 104: Bakir Levhada Elektrikli Oyma Cizgileri ve Mikrodotlar

Resim 105: Elektrikli Oyma

Elektrikli oymada, vernik, akrilik ve yag bazli olanlarin her tiirliyle deney
yapilabilir. Cukur oymanin biitiin teknikleri kullanabilinir. Ayn1 zamanda levhalarda
transferleri ve foto polimer kagitlar1 kullanabilir. Galvanografinin ince farklariyla testler
yapilabilir. Elektrolitik islemler baski sanatcilarina birgok cesitli imkanlar sunar.

Yukart da anlatilmig elektrolitik islemleri kullanarak oyulan her tiirlii levha
normal yollarla basilabilir. Eger belli 6nlemler alinirsa elektrolitik ¢ozeltiler akiiferi (su
sistemi) etkilemez.

Cinko siilfat ¢ozeltisi kullanilarak oyulan levhalar direkt bol miktarda su ile
lavaboda yikanabilir. Ciinkii zararli degildir. Kanalizasyon sistemini veya su tabakasini

etkilemezler.

Bakir siilfat ¢ozeltisi kullanilarak oyulmus levhalarin su ve demir tozu
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kullanilarak yikanmasi Onerilmektedir. Bunun sebebi, bakir tozlarinin g¢abuk ve
rahatlikla, kolay kullanilip atilan ve demir tozlariyla zararsiz hale gelen metalik bakira
donmesidir. Oyulan levhanin rahatlikla sigacagi ve ¢cok miktarda su alabilecek kadar
genis bir plastik tank ya da diiz tabla kullanilmalidir. Tankin i¢ine yagdan arndirilmisg
demir tozu ya da ince bir par¢a c¢elik bulasik teli(herhangi bir hirdavatgidan
alabileceginiz cilalama i¢in olan tiirden) yerlestirilir. Zamanla tank soliisyonu yavas
yavag yesil rengini alacaktir. Cozelti siiziiliicek, sonra da kanalizasyondan dokiilecek

evre bu evredir. Levha tanktan ¢ikartilmis ve lavaboda suyla yikanmig olmalidir.

e |

Resim 106: Oyulmus Levha ve Celik Tel Iceren Tank

Resim 107: Tankta Demir Tozu ya da Celik Tel Kullanim1

2.10.6. Elektrikli Oyma isleminin Avantajlari ve Dezavantajlari

Elektrikli oyma bize geleneksel asitli oymaya bir alternatif sunmaktadir. Bu

avantajlardan bazilart:
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Elektrikli asindirma kusursuz ve incelikle oyulmus ¢izgi iiretir.

Asindirma levhanin zeminine dik sekilde olusur ve bu yiizden ¢ok temiz ve
parlak ¢izgiler dogurur.

Elektrolitik asindirma metali koruyucu vernigin katmaninin altindan
asindirmaz.

Capraz c¢izgiler biitiinliigiinii korur. Uzun siireli asmdirmalar boyunca
birlesmezler.

Elektrikli oyma olduk¢a kontrol edilebilirdir. Ayni durumlari, ayni
elektrolitik yogunlugu, anot katot arasindaki aynmi uzakligi, aym siire ve
voltaji, kullanmak oyulan cizgilerin derinliginin tutarli olacagi ve ayni
ozelliklere sahip olacaklar1 anlamina gelir.

Asit banyolarinda oyma islemini durdurmak i¢in levhayr hemen ¢ikarmak
gerekmesine karsin elektrikli banyoda giic kaynagindan akimi kesersek
oyma islemi durur. Elektrolitik {initesi kapatildiginda, levhalar kisa siire i¢in
banyoda batirilmis halde durabilir ¢iinkii asindirma devam etmez. (Not:
Daha uzun siirelerde, elektrolit levha ve kontak seridi arasindan sizabilir. Bu
levhanin tankin dibine diismesine ya da direncin kabarmasina yol agar.)
Oyulan ¢izgilerin altinda elektrolitik islem metalde piiriizlii bir zemin yaratir.
Daha genis alanlarda bile miirekkebi ¢ok iyi tutar.

Bir elektrikli oyma miirekkebi tutan saf metalin zemininde (direngsiz zemin)
esit miktarda piiriizlii bir yap: {iretir. Bu etkiye mikrodot denilir. Geleneksel
akuatinte benzer fakat mikrodot etkisi elde etmek icin akuatint spreyleri ve
tozlarinin, recinenin ve asfaltin hicbir geleneksel

zehirli materyaline ihtiyaciniz yoktur.

Elektrolitik ¢ozeltiler, oyma sirasinda ya da oymadigimiz zaman tankta
tutulurken duman ya da zehirli gaz iiretmez.

Elektrikle oyma zehirli gaz liretmez.

Elektrikli oyma kullanarak, bir atdlye oymacilar1 geleneksel asitle oymada
olusan zararli gaz yayilmasindan korumak ic¢in olan duman aspiratorii
kullanmayacaklar1 i¢in mali olarak kazang saglarlar.

Elektrolitik asindirma oymanin durmasina yol acabilen gaz kabarciklar

iiretmez. Bu ylizden asitli oymada oldugu gibi bu baloncuklar1 gozlemek ya

149



da ¢ikarmak gerekli degildir. Elektrik baska levhalarda calisabileceginiz

oymadir.

* Elektrolitik agindirma deliklere dolabilen ya da oyma siiresini kisitlayabilen

metal atiklar Uiretmez.

* Elektrolitik ¢ozeltiler agindirmalarda bitmez. Bu yiizden agindirma siiresini

hesaplamak daha kolaydir.

* Elektrolit bitmedigi icin, asitle oymaya karsi ¢ok ekonomik bir metottur.

Asitli oymada asit ¢ozeltileri tiikkenene kadar her kullanimda zayiflar.

Elektroliz tlikenme problemini tamamen kaldirir.

Elektrikli oyma asitle oymaya biiyiik bir alternatif sunar ama her seyde oldugu gibi

burada da bazi dezavantajlar vardir.

Elektrolitik oymanin bir 6zelligi de ayrilmis alanlari, birbirine yakin ya da
capraz cizgilerden daha derin asindirir. Ayn1 zamanda dis bolgeleri levhanin
merkezinden daha sert asindirir (kose etkisi). Ayrica, elektrikli oyma genis
cizgilerin kenarlarinda ve acgik asindirmadaki genis analarin direncinin
kenarlarin1 daha sert asindirir. Bu uzun siireli asindirmalarda daha c¢ok fark
edilebilir. Yine de biitiin bu engeller elektrikli oyma iinitesinde katot levha
yerine katot 1zgara kullanilarak telafi edilebilir.

Oymak icin elektrik kullanmak bazi oymacilar1 sogutabilir. Ciinkii bu enerji
kaynag1 onlara tehlikeli gelebilir. Voltaji ve amperi diislin tutmak i¢in gerekli
Onlemler alindig1 siirece, eger aymi anda yanlishkla elektrikli baglayicilara
dokunmazsaniz elektrik ¢arpma tehlikesi yoktur. Yine de bozuk baglant1 ya da
kazayla kisa devrelere yol agma ihtimali vardir.

Bazi baskicilar toz regine ya da asfalt kullanmamay1 farkli yogunluklarin -
geleneksel akuatinte olan siralama- diiz ve esit bir tona ulagsmasina engel olarak

gorebilirler (Green, 2013: s. 15).
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2.10.7.

Galv-Oymanin Aside Kars1 Avantajlar

En biiylik avantaj, ayn1 ara¢ gereclerle levhalar ister agindirilabilir, ister daha
zengin sonu¢ vermek icin, diger oyma ve boyama metotlarinda miimkiin
olmayan ton ve tekstiir 6zelligi tiretilebilir olmasidir.

Bakir levhalarla calisirken, kimyasal -bakir siilfat- kullanimi tamamen
giivenlidir. Ama cildi kuruma ve renk degisiminden korumak i¢in eldiven
giyilmelidir. Cinko levhalarda elektrolit -¢inko siilfat- asitlerde daha giivenlidir.
Cilt ve gozlerle temasindan kaginilmali ve c¢ocuklarin ulagamayacagi yerde
saklanmalidir.

Celik levhalar i¢in Galv-oyma en giivenli metottur. Bordeaux oymanin mordant
olarak kullanilabilir.

Celik icin elektrolitler-demir siilfat ya da amonyum demir siilfat-giivenli
kimyasal olarak smiflandirilmigtir. Deri ile temasi tehlikesi i¢in eldiven
giyilmesi Onerilir.

Cozeltiler kullandik¢a zayiflamaz bu yilizden ayni ¢ozelti yillarca kullanilabilir
ve imha edilmesi ciddi sorunlar igcermez.

Higbir gaz ya da duman iiretilmez. Her ne kadar yabanct maddelerden tankin
dibinde siiziilmesi gereken ince tortular olugsa da asindirmalarin i¢inde ¢okelti
ya da fazlalik olugsmaz.

Ayni voltaj ve akim altinda, ayn1 boyut ve tiir levhada olan asindirma igin
gereken siire her zaman aymidir. Asindirma siire -degisikligi ile kontrol
edilebilir- birini digeriyle olmasi igin serbest birakir.

Bir diger avantaj ise levhalarin arkalarinin korunmaya gerek olmamasidir.
Elektrolitik isleminin kuvveti elektrotlar arasindaki mesafeyle orantilidir.
Boylelikle sadece kdseler ve belki arka tarafin kosesinde olan dar seridin ¢evresi
verniklenmelidir. Galv-on yari-kuru metot levhalarin arkalarini tamamen
dokunulmamus bir sekilde birakir.

Uzun siireli maliyeti ¢ok degildir. Cok 6zel pahali arag gereglere ihtiyag yoktur.
Kullanilan elektrik miktar1 ¢ok fazla degildir, bir ampul kadardir. Elektrik
carpmasi tehlikesi yoktur ¢iinkii hem voltaj hem de akim disiiktiir. (0,5/ 0,10
amperde 0,5/ 0,8 volt). Elektrolit ¢ozeltisi eger farklt metallerle kullanilmazsa

daha uzun 6mirli olur.
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10- Elektrolit iglemi asitteki asindirict islem gibi degildir. Etkili olan vernik, direng
ve zeminlerin miktarlar1 daha biiyiiktiir. Cilinkii iletken olmalar1 gerekir ve asit
rezistans1 gerekmez. Bazi 1siya duyarli zeminler daha diisiik akim ve serin
elektrolit gerektirir. Ciinkii Galv-oyma, oymanin oldugu yerde belirli bir
miktarda 1s1 iiretir.

11- Levha (anot) ve katot arasindaki elektrolit islem dik ac1 seklinde yonliidiir.
Boylelikle bir direncin kosesi biiylik miktarda asinmaz ya da i¢ten oyulmaz.

12- Galv-on yari-kuru metot gereken materyalleri azaltir ve belirli bir siire genis bir
parcada calisilabilir. Nispeten kolay bir sekilde hizlica biiyiik miktarda tekstiir,

ton ve resim Uretir (Green, 2013: s. 42).

(http://www.nontoxicprint.com/beginnerscompendium.htm, e.t: 20.05.2017)
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UCUNCU BOLUM

3. NON-TOXIC BASKI TEKNIKLERI ile GELENEKSEL METAL GRAVUR
TEKNIKLERININ DEGERLENDIiRMELERI

Graviir (Intaglio) (Italyanca kesmek anlamma gelen intagliare’dan gelir), bir
resim baski teknikleri kategorisidir. Graviir teknikleri arasinda, oyma, kuru oyma,
mezzotint ve akuatint bulunur. Geleneksel graviir tekniginde, nitrik asit gibi toksik
kimyasallar kullanilir. Asit plakanin agikta kalan kisimlarini oyarken asfalth kisimlar
aside direnir. Boylece yiizeyinde ¢ukur kisimlar meydana getirilen plaka miirekkeple
kaplanir ve miirekkebin fazlasi yiizeyden silinerek alinir. Miirekkepli plaka {izerine 1slak
kagit tabakasi yerlestirilir. Presleme yapilir. Presleme esnasinda kagit plaka iizerindeki
girintilere bastirilir. Boylece plaka iizerideki imgenin negatifi kabartma seklinde kagida
aktarilmig olur. Diiz bir plaka {izerinde olusturulan girintiler miirekkebi tutar.
Geleneksel graviir tekniklerinde kullanilan plakalar, tekrar farkli caligmalarda
kullanilmasi ¢ok zahmetli asamalar ister.

Basitlestirilmis kesit (Resim 108), baskidaki oyuklu plakay1 gostermektedir.
Presin uyguladig1 basing sayesinde kagit iizerinde karakteristik kabartma ortaya ¢ikar.

Kalin ¢izgiler basing sayesinde kagida aktarilan miirekkebi gostermektedir.

Resim 108: Baskidaki Oyuklu Plaka

Keith Howard’in dilimize kattig1 (Intaglio-Type), geleneksel graviir gibi toksik
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kimyasal maddeler gerektirmeyen bir¢ok graviir teknigi i¢in kullanilir. Bu graviir
(Intaglio-Type) tekniginde bir foto-polimer (yani 1s18a duyarl film) kullanilir. Bu film
diiz bir plaka iizerine yayilir ve lizerine konan klise ile birlikte ultraviyole 1518a maruz
birakildiktan sonra hafif yumusak su soliisyonuyla yikanir. Miirekkep meydana gelen
film tarafindan farkli seviyelerde tutulur. Presin uyguladigi basing yardimiyla da kagida
aktarilabilir. Plakalar kolay ve hizli bir sekilde yeniden kullanilabilir. Plakanin yeniden
kullanilabilmesi i¢in filmin soyularak c¢ikartilmasi yeterlidir (http://www.nontoxic-

printmaking.co.nz/, e.t: 20.05.2017)

Resim 109: Bir Foto-Polimer (Isiga Duyarli Film)

3.1. Su Bazh ve Yag Bazh Baskilarin Baski Kalitesi A¢isindan Karsilastirilmasi

1995 yili yenilik¢i baskiresim gelismeleri i¢in biiyiikk bir yil olmustur.
Connecticut eyaletinde Norwalk’ta Cagdas Baskiresim Merkezi (CBM) kurulmustur.
Akua su bazli miirekkep markas: ilk kez burada ortaya ¢ikmustir. ilk énce sadece dort
renk olarak piyasaya sunulmustur. Gectigimiz 13 yil boyunca, akua su bazh
miirekkepler, CBM’nin usta basimc1 Tony Kirk tarafindan kabul goérmiistiir.

Su bazli miirekkepleri geleneksel asit ile daglanmis, regine bazli akuatintler

(aquatint) ve celik ylizlii plakalarla basmak oldukea yenidir.
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Resim 110: Tony Kirk intaglio Test Plakasini Basilmasi

Tony Kirk ve Mary Frank’in, Donald Sultan’in, David Finkbeiner’in, Cagdas
Baskiresim Merkezi personeli Chris Shore’un kisisel levhalart ve o6gretim amagh
kullanilan deneme levhalarinda su bazli mirekkep ile yag bazli mirekkepleri
denemistir. Deneme levhasinin ¢ok agiktan ¢ok koyuya degisen akuatint kisimlari
vardir. Bu levhanin ayrica ruletler, asitsiz hakkak kalem ignesi ve diger aletler ile
yapilan asitsiz oymacilik isaretleri (drypoint) ve hat oymacilik (etching) kismi vardir.
Oncelikle baskilar, yag bazli 514 Graphic Chemical ile su bazli miirekkep daha sonra
Akua Intaglio markalarini kullanarak basilmistir. Kavanozdan su bazli miirekkebi

cikartmak icin, dikkatli davranmak gerekli degildir.

Resim 111: Baski Islemi
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Su bazli ve yag bazli miirekkepleri muhafaza etmekte farkliliklar vardir. Eger
yag bazli miirekkep uzun siire kullanilmazsa, miirekkebin sertlesmis katmani tenekenin
iist tarafinda belirir. Iste buna siyrmak denir (skinning) ve ©nemli miktardaki
miirekkebin bosa ziyan edilmesidir. Kuruyan katman siyirilir ve geriye kalan miirekkep
kullanilir. Eger yag bazli miirekkep tenekesi saklanmis ve kapagi dikkatli bir sekilde
kapatilmamaigsa, tiim tenekenin i¢indeki miirekkep sertlesir ve herseyin atilmasi gerekir.
Su bazli akua miirekkepleri uzun bir siire muhafaza edildiginde, sertlesmek yerine,
miirekkebi yumusar. Bu yumusak olan miirekkep kiigiik bir karistiritlma hamlesiyle
tekrar kullanilabilir.

Farkli kagitlar cesitli demlendirme stireleriyle test edildiginde, su bazli akua
miirekkebinin ¢ogu kagitlarda iyi sonug verdigi goriilmiistiir. Oyma levhalarini (Intaglio
plates) basmada, favori kagidinda Hahnemuhle Copperplate oldugu izlenmistir. Kagit
demlendirme siiresinin yag bazli miirekkepteki gibi su bazli akua miirekkebinde de ayni1
oldugu tespit edilmistir. Su bazli miirekkeplerin akuatintlerle basildiginda, kagidin su
tepsisinde yaklasik 45 dakikalik demlendirilmesi gerektigini ve basilmadan once bir
havlu ile iyice suyun alinmasi gerekir. Kisa siireli demlendirilip kagida basilan
akuatintler lekeli ¢ikar. Su bazli akua miirekkepleri ile asitsiz oymalar1 (drypoint)
basarken demlendirme siiresinde daha esnek olunabilecegini goriilmiistiir. 1 ya da 45

dakika demlendirilip basilan k&gt hemen hemen ayni sonucu verir.

Resim 112: Baskinin Ortaya Cikmasit
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Levhalarin miirekkepleme ve silme isi ayn1 prosediirleri gerektirir. Bulunan tek
fark, su bazli miirekkeplerin yag bazli miirekkeplere oranla daha az silme (temizleme)
gerektirmesidir. Farkli tipteki levhalarin miirekkepleme ve temizlenmesi i¢in asamalar

az oranda degisir.

Resim 113: Deneme Levhasindan Asitsiz Oyma Detay1 (Drypoint)

Su bazli ve yag bazli baskilar birbirinden ayirt edilemez. Ciinkii, akuatintlerle,
cizgi graviirlerle, drypointlerle ve carborundum levhalarla yapilan tiim basimlar
miirekkep icin bile herhangi bir degisiklik olmadan esit derecede iyi basilmistir. Yag
bazli miirekkep ile basilmis olan giines levhali panel {izerinde lineer ¢izgilerini daha iyi
gostermek icin agik tonlar kullanilmistir. Akua su bazli miirekkebin kullanildig:
baskida, diisiik kontrast ile cok koyu gdziikmiistiir. Bunun nedeni akuanin fazla pigment
yikli olmasindan kaynaklidir. Bazi ¢izgi ayrintilari  yag bazli  baski ile
karsilastirildiginda su bazli akua miirekkebinde daha az goriinmiistiir. Bu durumda,
cizgileri agiZa vurmak ve yag bazli miirekkepler ile ayni sonucu elde etmek i¢in akua su
bazli miirekkebin degistirilmesi (modifiye edilmesi) gereklidir. Yiizde 40 akua Saydam
Base’ini ylizde 60 oranindaki su bazli akua oyma karbon siyahinin i¢ine karigtirarak,
pigment yogunlugu azaltilmistir. Tekrar basildiktan sonra, bu karisimin basarili
oldugunu ve su bazli baskinin orijinal basimdan atladigi lineer c¢izgileri gosterdigi
goriilmiistiir. Bu modifikasyondan sonra kanitlandigi iizere, su bazli ve yag bazl
baskilar birbirinden ayirt edilememistir.

Su bazli Intaglio miirekkepli akua evaporasyon yani buharlagmayla degil
emilmeyle kurur, bdylece levha iizerinde 1slak kalan su bazli Intaglio Akua miirekkep,

emilmis bir kdgida basildigi zaman kurur. Eger bir levha yag bazli miirekkep ile
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miirekkeplenip ve 24 saat boyunca basilmamig bir sekilde bekletilirse, miirekkep

sertlesir ve boya styiricisi ile ¢ikarilmasi gerekilir.

Oil-based Akua Water-based

Resim 114: Celik Oyma Graviir, David Finkbeiner

Su bazli miirekkep ile ¢aligmanin avantajlarindan biri yag bazli miirekkebe
oranla daha giivenilir; daha hizli ve daha kolay temizlenmesidir. Ucuz siv1 deterjanlar
kullaniminda bile miirekkepli yiizey ve levhalar dakikalar i¢inde tertemiz hale gelebilir.
Su bazli Intaglio Akua miirekkebi, emici kagida basilmadig: siirece kurumaz. Baski
islemi bittikten sonra ise stiidyoyu ¢oziictlilerin zehirli duman gazi kokusu olmaz

(https://contemprints.org/opportunities/edition-printing-tutorials/, e.t: 20.04.2015).
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Resim 115: Suna Ozgiir Karaalan, Geleneksel Metal Graviir, Non-Toxic Metal Graviir

Baskilarin Degerlendirilmesi: Viyana’da 1960 yilinda yapilan Uluslararasi Giizel

Sanatlar Kongresi’nde 6zgiinliikle ilgili olarak asagidaki kararlar alinmistir:

3.1.1. Ozgiin Baskilar
Ozgiin baskilar yapan sanat¢inin, bakir kazima, tas baski ve digerleri gibi gesitli
tekniklerle yaptig1 eserlerinin her birini ve toplam baski sayisini saptamak hakki ve

gorevidir.

1. Bir baskinin 6zgilin sayilabilmesi i¢in {izerinde sanat¢inin imzasindan baska,
toplam baski sayis1 ve her yapragin kaginci baski oldugunun gosteren sayinin
imlenmis olmasi gerekir.

2. Yukarida belirtilen ilkeler 6zgiin kalib1 sanat¢isi tarafindan tahta tag ve digerleri
gibi teknige uygun malzemeyi isleyerek yapilmis eserlerin baskilari igin
gereklidir. Bu ilkelere uymadan yapilan baski resimler reprodiiksiyon sayilir. Bu
kosullara uyma yoniinde hangi olanaklarin bulundugunu incelendiginde:

3. Sanatg1 baski resmin kalibini kendi, yaratici giicii ile 6zgiin baski tekniklerinden
birine uygun olarak yapar. Bu kaliptan kendisi toplam baskiy1 yapar, imzalar,

sayisal imzalar koyar. Sonra kalibi bozar veya yok eder. Ozgiinliigii
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10.

belgelemede en ideal durum budur. Ancak kalibi ortadan kaldirma ilkesine ¢ok
az uyulmaktadir.

Sanatc1 baski kalibint sectigi teknige gore gene kendisi yapar. Ancak baskilari
gozetim ve denetimi altinda bu isi bilen bir ustaya yaptirir. Toplam baski
sayisini saptar, baskilar1 imzalar ve sayilandirir.

Sanatc1 kalib1 kendisi yapar, bir baskiciya, ka¢ baski istiyorsa o kadar baski
ismarlar. Toplam baski sayisini saptar, baskilar1 imzalar ve sayilandirir.

Sanatg1 orijinal resmi 6zel aktarma kagidina ¢izer, resmeder. Baski atdlyesinde
bagka ustalar bu resmi kaliba aktarirlar. Kalip islemlerini tamamlar ve baskiy1
yapar. Bu yontem daha ¢ok tas basma ve serigrafi teknikleri i¢in gegerlidir.
Baskilarin 6zgiin sayilabilmesi i¢in sanat¢i tarafindan imzalanmalar1 gerekir.
Buraya kadar saydigimiz yontemlerle iiretilen baskilar 6zgiin baskilar olarak
nitelendirilmektedir.

Sanatc1 bir ¢izgi veya boyama resim yapar. Bunlar uzman bir baskiciya verir.
Baskici bu 6zgiin resmin kendince kalip ve baskilarmi yapar. Ornegin renkli
litografi veya serigrafi tekniklerinden biri ile sanatg1 baskilar1 imzalar. Burada
sanatginin imzasi ortaya c¢ikan baski sonucunu onayladigini gosterir; ancak
baskilara 6zgiin baski niteligi kazandirmaz.

Baskici bir sanat¢inin bir orijinal esrinin 6rnegin yagli boya sulu boya ve ¢izgi
bir resminin grafik iiretim tekniklerinden biri ile kalibin1 ve baskisini yapar. Bu
baskilara atilan sanat¢i imzasinin eserin 6zgiinliiglinli belgeledigi sdylenemez.
Burada imzanin yalniz imza degeri olabilir.

Uzman bir baskici, bir sanat¢inin var olan 6zgiin bir baskisindan fotomekanik
yolla yeni bir kalibin1 ve bu kaliptan yeni baskilar yapar. Bu baskilarin bdyle
iiretildigi reprodiiksiyon olduklar1 agik¢a belirtilmemisse bir sahtecilik s6z
konusudur.

Bir basimevi sanatginin 0zglin baski veya 0zglin ¢izgi veya boyama
resimlerinden birinden fotomekanik reprodiiksiyon yontemlerinden yararlanarak
aslimin tipkist baskilarim1 yapar. Bu baskilar kopya veya faksim olarak
degerlendirilirler. Bunlar da bir tiir reprodiiksiyon (benzer baski) olup iizgiin

baski sayilmazlar (Kiligkan, 1994: s. 111).
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3.2. Non-Toxic Baski Calismalarim

Resim 116: Suna Ozgiir Karaalan, Fotokopi Aktarma
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Resim 118: Suna Ozgiir Karaalan, Merdane ile Yumusak Zemin
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Resim 119: Suna Ozgiir Karaalan

Resim 120: Suna Ozgiir Karaalan
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Resim 122: Suna Ozgiir Karaalan, Lift Ground
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Resim 124: Suna Ozgiir Karaalan, Fotopolimer Film ile Kaldirma Zemin
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Resim 125: Suna Ozgiir Karaalan, Beyaz Zemin
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Resim 126: Suna Ozgiir Karaalan, Fotopolimer Film ile Kaldirma Zemin
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Resim 127: Suna Ozgiir Karaalan, Liqud Hard Graund
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Resim 128: Suna Ozgiir Karaalan, Spray On Aquatint

169



3.2. Non-Toxic Baski Teknigine Onciiliik Eden Sanatcilar

3.2.1. Keith Howard

Keith Howard, Avustralya’da dogdu. Sidney Sanat Okulu'ndan mezun oldu.
Brisbane, Avustralya’da Queensland College’de 6gretime baslamistir. Resim alaninda
profesor olduktan sonra, Baskiresim Boliimii Bagkanligi'na atanmastir.

1978 yilinda Calgary, Alberta, Kanada’da bulunan Sanat Alberta Koleji’nde ilk
ogretmen degisimini baslatti. New York Universitesi Venedik Programi araciligiyla
Studio Art dalinda mastir yapti.

Mastirin1 tamamladiktan sonra Keith’a, Ontario, Kanada’da bulunan Thunder
Bay Lakehead Universitesi'nden, Cizim ve Baskiresim profesorliigii teklif edildi.
Ardindan 1986 yilinda, kendi kampiis dis1 gorsel sanatlar programini ¢aligtirmak igin
Peace River Grande Prairie Regional College, Alberta, Kanada iizerinden galigmalarina
devam etti.

1996 yilinda Keith, Toksik Baskiresim i¢in Kanada’da okul act1. Keith, 1999’a
kadar Fall Upstate NY’da, ¢aligmalarini siirdiirdii.

Son 20 yildir Keith Howard igin, Toksik Baskiresim aragtirma ve dgretim 6n
planda olmustur. Diinyada 50'den fazla iilkede satilan ‘Toksik Cagdas Baskiresim’
adinda kitap yazmistir. 100'den fazla workshop gerceklestirmistir
(http://www.bookmasters.com/keithhoward/author.htm, e.t: 13.01.2018)
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3.2.2. Henrig Boeng

Grafisk Eksperimentarium toksik olmayan intaglioda uzmanlagmistir.
Danimarkali olarak non—toxic baski yapan ilk kisidir. Henrik Boegh non-toxic intaglio
icin teknik ve ekipman gelisimine aktif katki saglamistir.

Henrik Boegh yazar olarak bilinir ve baski diinyasinda sanatcidir. 1997°de
Kopenhang’a “The Printmakers Experimentarium” kuruldugundan beri, tim Avrupa
iizerinde yaygin bir “non-toxic intaglio” ¢alisilmistir. 1997°den beri, yillar boyunca bu
isi yapan tiim diinyadan birkag yiiz baski yapan vardir. Onun kitab1 “Handbook of Non-
Toxic Intaglio” Danimarka dilinde, Ingilizce, Ispanyolca, Flemenkce ve Fransizca
dilinde yaynlanmistir. Kitap, video ve DVD programlariyla goriintiilenir; “Non-Toxic
intaglio Step by Step”. Fotopolimer malzemeler ve akrilik graviir zeminlerinde
incelemelerinin sonuclar1 diinya civarinda elektronik ortamda yayinlanmigtir.
Printmakers Experimentarium’un amaglar1 asagidaki gibidir:

* Yeni baski yapma teknikleri ve akrilik ve polimer tabanli malzemeleri
degerlendirme ve test etme

* Bu tiir teknik ve malzemelerle sanat okullar1 ile uzman sanatg¢ilara deneyim
kazandirma.

* Toksik olmayan baski gosterimleri ve is diizenlemeleri. Toksik olmayan baski1
stiidyolar1 donatim ve kurulmalarinda tavsiye verme.

(www.GrafiskExperimentarium.dk, e.t: 20.04.2015).
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3.2.3. Elizabeth Dove

Elizabeth Dove, Montana'nin Missoula kentinde yasayan ve Montana
Universitesi Sanat Okulu’nda profesér olarak calismalarina devam etmekte olan bir
sanatgidir. Dove, gegtigimiz son 10 yildan beri 15 adet solo sergide bulunmustur; son
olarak Sofya'da bulunan Lessedra Sanat Galeri’sinde sergiledigi "There is a never right
answer" (dogru yamit asla yoktur), 2007 tarihli Missoula Sanat Miizesi’'nde
"birthweight" adli sergileriyle aktif bir sekilde profesyonel olarak gdsterimlerine devam
etmektedir. Bununla birlikte Dove, ayn1 dénemde 100'den fazla sergiyi Ingiltere,
Japonya, Polonya, Fransa, Finlandiya, Ispanya, Kanada, Portekiz, Urdiin, Kibris ve
Iskogya gibi 24 iilkede sergilemistir.

Elizabeth, kurumlarda ve yiliksek okullarda Ogretilen ve birgok atdlyede
gosterilen dijital teknoloji ile geleneksel baski uygulamalari entregrasyon caligmalarini
kaynak alarak, toksik olmayan baski siireci alaninda derin inceleme ve arastirmalar
yapmustir. Arastirmalarini "¢agdas baski yapimi", "toksik olmayan intaglio baski
resimi" adl1 kitaplarinda "giiniimiiz baski resim" adli incelemesini de Ingiliz gazetesinde
yaymlamistir. Bu yayinlar, kelimeler ve imgeler arasindaki mutlak iliskiyi genellikle
anlamin kaynag1 ve otobiyografik 6geleri biitiinlestirme olarak arastirir.

Dove’un isledigi temalar genellikle iletisim i¢in dilin yetersizligi, kisisel
deneyimler, bellegi korumak, kederi, sevinci ve gizemi ifade etmekle ilgilidir

(www.umt.edu/art/faculty-staff.php?ID=4675. e.t: 12.04.02018).

172



3.2.4. Susan Groce

Maine Universitesi Sanat Béliimii'niin Baskan1 ve ayrica aym {iniversitede
profesdr olan sanat¢i Susan Groce, Arizona ve Michigan lniversitelerinden sanatta
yeterlillik almistir. Caligmalart biiyiikk 6lgekli karistk medya c¢izimi ve baski resim
(graviir ve litografi) olup, daha ¢ok gilinlimiiz diinya gergegini yansitir. Arastirmalari
daha ¢ok yeni gelistirilen teknolojilere ve toksik olmayan malzeme ile siirecler
iizerinedir. Bundan yaklasik 10 yil dncesine kadar, Maine Universitesi onciiliigiinde
daha giivenli baski resim yapma hareketini desteklemistir. Bugiin de her zaman oldugu
gibi, yaptig1 islerin ana fikri siireklilik ve ¢evre tlizerindeki insan davranisi etkisini
yansitir. Cizimlerinden bir tanesi, kendisinin Avusturalya’ya dogru gerceklestirdigi
seyahatiyle alakal1 olarak, kagid1 ovusturarak elde etmek istedigi yanik turuncu rengiyle
gosterdigi Avusturalya topraklaridir. Biiylik 6lgekli baski kurulum olarak istilact tiirler,
yapraklar1 ve heniiz meyvesi olugsmamig tohum halinde olan elektron mikroskop
imgeleriyle, firtinalarin ve askeri hava alanlarinin devasa imgelerini karsilagtirmak i¢in
yan yana getirmistir.

Daha kiigiik olcekte ise Grouce’nin Ozenli ve ayrintili gezi giinliikleri,
kelimelerin grafik 6gelere doniistiigii, imgelerinse bircok sey anlattigi, desen ve ritim
bakimindan derin diisiincelerin iiriiniidiir. Onun serilerinin her birinin ayr1 bir estetik
degeri olsa da, herbiri birbiriyle iliskilidir ve her bir parca ¢aligmalarinin biiylik bir
bolimii hakkinda bilgi verir. Bu c¢alismalarin pargalari1 Rockland Farnworth Sanat
Miizesi’nde sergi olarak gosterilmistir. Bu Groce’nin son 6zel sergisidir. Onun baski ve
cizimleri davetlilerin ve jiirinin de buludugu 170’den fazla solo sergilerde yer almistir.
Buna ek olarak Groce, misafir bir 6gretim {iyesi ve arastirmaci olarak diinya ¢apinda

40°dan fazla sanat okulunda, daha giivenli baski siirecine odaklanmay1 ilke edinerek
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gorev yapmustir (Originally published in UMaine Today magazine, January/February
2009)

3.2.5. Mark Graver

Mark Graver, video sanati ve akrilik graviir baski alaninda uzmanlasmis Yeni
Zelanda kékenli 6diillii bir sanatgidir. 1964 yilinda ingiltere St. Albans’da dogmustur ve
2003 yilinda Yeni Zelanda’ya taginmistir. 2005 yilinda Kerikeri’de, Yeni Zelanda’nin
tek ozel akrilik graviir baski stiidyosu olan Wharepuke Baski Stiidyosu’nu kurmustur.
2009 yilinda ise ortagr Tania Booth ile Wharepuke uluslararasi baskiresim konusunda
uzmanlasmis bir sanat galerisi daha kurmustur.

Mevcut uygulamalar1 baski resim, dijital video ve ses ¢aligmalarinin
karsilastirmasi, baski ile film goriintiilemenin ortak ilgi alan1 olan hareket ve eylemin
tekrar sunusu, zaman ile bellegin iliskisini konu eder.

Mark Graver 2011 yilinda Londra’da A&C yayinevinin “toksik olmayan baski1
resim” (non-toxic printmaking) el kitabinin yazaridir. Calismalari, Londra’da V&A
miizesi, Oxford’da Ashmolean Miizesi, Cin’de Guandong Sanat Miizesi, Malezya
Penang Sehir Sanat Galerisi, Tayvan’da Giizel Sanatlar Ulusal Miizesi, Portekiz’de
Doura Bask1 Resim Miizesi, Istanbul Resim ve Heykel Miizeleri Dernegi, Whangarei
Sanat Miizesi gibi bircok uluslararasi kamu koleksiyonlarinda biiyiik dlgiide
yaymlamistir. Eserleri bircok uluslararasi sergiye dahil edilmistir ve Antoni Tapies,
Barbara Hepworth, Ben Nicholson, Sir Terry Frost, [an McKeever, Marc Quinn, JMW
Turner and Patrick Heron gibi sanatg¢ilarin yaninda gosterilmistir

(http://www.markgraver.com/printmaking/prints-2013/, e.t: 07.012.2017)
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1980’°e kadar metal graviir hizli bir gelisme ve genisleme gostermemistir.
Diinya’da ve Tirkiye’de gelisimin yapisin1 inceleyecek ve onun arka planini
giiclendirecek incelemeler, arastirmalar kisaca kuramsal ¢aligsmalar yapilmamistir. Metal
graviir cagdas sanatta sanat¢ilara, Onemli sorumluluklar distlemistir. Glinlimiizde
geleneksel baskiresim algisinin degiserek, disiplinler aras1 ve deneysel uygulamalarin
da yayginlikla yapildigi varsayildiginda, bir bilgi birikimi olarak goriilen akademik
egitimin dnemi daha da belirginlesmektedir.

Bu degisim, metal graviir sanatinda, énemli bir artis yaratmistir. Gilinlimiizde
artik, giizel sanatlar egitimi veren tiim kurumlar altyapisini giiclendirmistir. Ornegin
1960'tan sonra atdlye sayisi, sanat egitimi veren kurum sayisin1 neredeyse ikiye
katlamistir. Sanatgilar, 6zel atdlyelerinde son derece profesyonel bir ortamda baskiresim
yapabilmektedir. Bu nedenle metal graviir teknikleri, tislup ve anlayis farklarini gozardi
etmeksizin kurallarla ¢evrili bir karaktere sahip oldugu gozden kagmaz.

21.yy’da metal graviir baski teknikleri ile yapilmis eserlerde yeni arayislar
gormekteyiz. Disiplinler arasi sanatlardan beslenen; yeni malzemeler, kalip olusturma
ve onlarin kullanimiyla ilgili se¢enekleri dislamayan; mekani1 daha fazla 6nemseyen;
boyut kaygisi tasimayan ve ayni zamanda giinlimiiz gergeklilikleri ile de Ortlisen giiclii
yapitlar1 her gecen giin artmaktadir. Son donem baskiresimlerde bu tiir deneysel
ugraslarla karsilasmamak neredeyse imkansizdir. Iste bu baglamda tiim geleneksel asit
diren¢ zeminleri daha giivenli akrilik alternatiflere sahip oldugu artik bilinmektedir.
Akrilik direngler arasinda iriinler, akuatint, fotograviir, sert zemin ve yumusak zemin
herhangi bir geleneksel teknik ile eslesme islemine sahiptir. Bundan baska yeni teknik
ve materyaller yag tabanli zemin bdlgesi icinde olmadigindan dolayi, heniiz
isimlendirilmeyen birka¢ teknik de "Non-Toxic" uygulamalar dahilinde uygulanabilir.
Ayn1 zamanda, fotopolimer filmin kullanimi, geleneksel grafiksel ifade moduyla dijital
resim ve fotografin entegre edilmesi miimkiindiir.

Geleneksel metal graviirde kullanilan, geleneksel materyallerin, diger yaratici
sanatlardakinden daha fazla tehlikeli asit ve kimyasal karisimlar igerdigi kanitlanmis
bir gergektir. Kimyasallarin her birinin hem sanat¢inin hem de ¢evresinin sagligina
biiyiik derecede zararl etkileri mevcut ki, genel olarak bakildiginda belirli sikliklarla

kullanan kisilerde ciddi anlamda tehdit olusturur. Bilimsel calismalar geleneksel
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matbaalardaki ¢oziicli, asit ve diger materyallerin zehirli olduklarini dogrular.
Geleneksel baskilama yontemlerinin; graviir, tas baski ya da serigrafi, uzun siireli
kullanimi, yillarca bu sanatla ugrasanlarda ciddi saglik sorunlari ve erken Oliimlere
sebep olabilir. Egitimde, bu cesitli geleneksel yontemler, saglik ve giivenlik
yonetmelikleriyle ¢elismektedir. Geleneksel asitli graviiriin yapim siirecinde onemli
miktarda zehirli duman agiga ¢ikmaktadir. Non-toxic baskilarda ise, metal tuzlu oyma
iki ana siire¢ barindir; Edinburgh Oyma ve Tuzlu Siilfat Oyma. Edinburgh Oyma, bakir,
piring ve kenetleme maddesi ya da katalizor olarak sitrik asit (limon tuzu) ve demir
kloriir igeren 6zel karisimli ¢elik i¢in uygundur.

Tuzlu Siilfat Oyma ise ¢inko, aliminyum ve yumusak c¢elik oyma igin
tasarlanmistir; esit miktarda sodyum kloriir ve bakir siilfat karisimindan olusur. Diisiik
zararlarindan dolay1 metal tuzlu oyma metotlari, sanat¢inin kisisel stiidyosunun yani
sira profesyonel baski ortamlari i¢in de uygundur. Genel temizlik iiriinlerinde bulunan
klorla birlikte, nitrik asit (kezzap) de zehirli bir gaz olan hardal gazina doniisebilir. Hem
Ingiltere hem de Amerika Birlesik Devletleri'nde profesyonel baski stiidyolarinda
meydana geldigi sOylenen bir siirli hardal gazi vakasi olduguna dair anekdotsal kanitlar
vardir.

Giliniimiiz sanayisinde, yonetmelikler nikrik asitin, niikleer sanayideki gibi
tamamen Oziitlenmis ve filtrelenmis eldivenler disinda kullanimini yasaklamstir.

Bu tezin, mevcut baski arastirmalarina daha fazla yayilmasina katki
saglayacagini umuyorum. Buna karsin, Metal Tuzlu Oyma Sistemi zararli gazlarin
yayllmasindan uzaktir. Oyma islemi boyunca, {irlinler tarafindan olan kimyasal
tepkimeler, atlyenin atmosferini kirletmeden oyma ¢dzeltisinin i¢inde gergeklesir. Bu
teknikler tamamen zararsizdir. Metal tuzlu ¢6zeltinin var olan 6zelliklerinin bir diger
yarar1 ise, genelde geleneksel asitli ¢ozeltilerde goriilen zamanla kendini yeme ve igten
oyulma gibi bozulmalara maruz kalmayip émiir boyu kalic1 olmasidir.

Metal Tuzlu oyma daha giivenlidir. Ciinkii tipki bir bataryada oldugu gibi, kokii
elektroliz ilkesine dayanir. Metal iyonlar, aralarinda enerji potansiyeli olan iki tiir
metalin kutuplar1 arasinda diizenli bir sekilde yer degistirir. Eski asitli oyma yontemi ise
daha karisik bir kimyaya sahiptir.

Metal graviir yontemleri, her cesidiyle sanatgilar tarafindan kullanilmigtir.
Cerceve isleri, resimler, kitap kapaklari, exlibris plakalari, resim veya heykel alanindaki

maddeler, metin parcalari, seramikler, duvar yazilar1 bunlardan bazilaridir. Bir¢cok baski
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stiidyosu, egitim kurumu, koleksiyonlar, dernekler, baski galerileri vardir. Bazi
sanatcilar, graviir, bakir klise ve kolografi gibi uzmanliklar se¢mistir. Digerleri ise
intaglio eserlerini genel sanat ¢caligsmalarinin bir pargasi olarak fikirlerini daha genis bir
kitleye yaymak icin yapmigslardir. Plakalar, direncler ve renk sabitleyicileri igin
geleneksel ve yeni maddeler kullanilmaktadir; oyma kagidi ve folyo, kumas ve alg1 gibi
diger alt katmanlarin oyulmasinda geleneksel ve modern miirekkep tarifleri
uygulanmaktadir. Yaratici olanaklar sinirsizdir. Her bir etki simdilerde daha saglikls,
cevreci ve giivenli bir sekilde aktarilmaktadir.

Toksik olmayan baski resim; geleneksel teknikleri disarida birakmay1 amaclayan
bir akim degil, aksine baskinin g¢evreci bir sekilde tekrar dogmasini yani tekrar 6ziine
donmesine yardimci olmay1 amaglayan bir siirectir.

Sonu¢ olarak, yiizyillardir uygulanagelen geleneksel ve ¢agdas baski
tekniklerinin Tiirk sanat egitiminde uluslararasi egitim diizeyinde olmasin1 saglamak ve
insan saghigini tehdit eden bu teknik ve yontemlerden kaginilmasi, toksik olmayan
yontemlerin yayginlagtirilmasini, egitim kurumlarinda gerekli Onlemlerin alinmasi

gerekliligini saglamak amag¢lanmistir.
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